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VISTO el Expediente N© 1-47-3110-85-15-5 del Registro d;e esta
Administracién Nacional de Medicamentos, Aliméntos y Tecnologia h:/lédica
(ANMAT), y '

CONSIDERANDO:
Que por las presentes actuaciones la firma CROSMED S.A. s;olicita
la autorizacién de modificacion del Certificado de Inscripcidn en el RPPTM N°
PM-1552-104, denominado TORNILLOS PEQUENOS, marca WRIGHT.
Que lo solicitade se encuadra dentro de los alcances |[de la
Disposicibn ANMAT N°¢ 2318/02, sobre el Registro Nacional de Productores y
Productos de Tecnologia Médica (RPPTM).
Que la documentacién aportada ha satisfecho los requisitos| de la
normativa aplicable.
Que la Direccion Nacional de Productos Médicos ha tomédo la
intervencidon que le compete, .
Que se actla en virtud de las atribuciones conferidas por los
Decretos N© 1490Q/92, 1886/14 y 1368/15.

Por ello;
EL ADMINISTRADOR NACIONAL DE LA ADMINISTRACION NACIONAL DE
MEDICAMENTOS, ALIMENTOS Y TECNOLOGIA MEDICA
DISPONE:
ARTICULO 10.- Autorizase la modificacion del Certificado de Inscripcién ien el
RPPTM N° PM-1552-104, denominado TORNILLOS PEQUENQOS, marca WRIGHT.

ARTICULO 20.- Acéptese el texto del Anexo de Autorizacién de Modiﬁcacio'nes el

cual pasa a formar parte integrante de la presente disposicion y el que debera
agregarse al Certificado de Inscripcidn en el RPPTM N© PM-1552-104.
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ARTICULO 30.- Registrese; por el Departamento de Mesa de Er@tradas

notifiguese al interesado, hdgasele entrega de la copia autenticada’ de la
presente Disposicidn conjuntamente con su Anexo, rétulos e instrucciones de
uso autorizados, girese a la Direccidon de Gestidon de Informacion Técnica para
que efectle la agregacién del Anexo de Modificaciones al certificado. Cumplido,
archivese.

Expediente N° 1-47-3110-85-15-5

DISPOSICION NO ,7 g 7
msm 9

Ing. ROGELIO LOPEZ

Administrador Nacional
AN.M.AT.
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ANEXO DE AUTORIZACION DE MODIFICACIONES

£l Administrador Nacional de la Administracion Nacional de Medicamentos,
Alimentos y Tecnologia Médica (ANMAT), autorizé mediante Disposicion
l!?ﬁg?a los efectos de su anexado en el Certificado de Inscripcion en
el RPPTM N® PM-1552-104 y de acuerdo a lo solicitado por la firma CROSMED
S.A., la modificacién de los datos caracteristicos, que figuran en la tabla al pie,
del producto inscripto en RPPTM bajo:

Nombre genérico aprobado: TORNILLOS PEQUENOS.
Marca: WRIGHT. !
Disposicion Autorizante de (RPPTM) N° 7291/14.
Tramitado por expediente N° 1-47-17361-13-1. :

DATO
IDENTIFICAT | DATO AUTORIZADO HASTA LA MODIFI’CACI(')N /

ORIO A FECHA RECTIFICACION AUTORIZADA
MODIFICAR

Lugar de 5677 Airline Road, Arlington, 1023 Cherry Road, Memp;his,

elaboraciéon | TN 38002, Estados Unidos de | TN 38117, Estados Unidos.

Norteamérica. |

Proyecto de | Aprobado segun Disposicidn A foja 506-507.

_ Rétulo ANMAT N° 7291/14.
Proyecto de | Aprobado segln Disposicion A fojas 508-515.
Instrucciones | ANMAT N© 7291/14,

de Uso E
Modelos IMPLANTES IMPLANTES !
D1 N20006S TORNILLO CON | D1 N20006S TORNILLO: CON
CABEZA 2.0MM X 6MM CABEZA 2.0MM X 6MM i
D1 N20008S TORNILLC CON | D1 N20008S TORNILLO CON
CABEZA 2.0MM X 8MM CABEZA 2.0MM X 8MM
DI1N20010S TORNILLO CON | D1N20010S TORNILLO CON
CABEZA 2.0MM X 10MM CABEZA 2.0MM X 10MM
D1N20012S TORNILLO CON | D1N20012S5 TORNILLO CON
CABEZA 2.0MM X 12MM CABEZA 2.0MM X 12MM

DiN20014S TORNILLO CON | DiN20014S TORNILLO | CON
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CABEZA 2.0MM X 14MM
D1N20016S TORNILLO
CABEZA 2.0MM X 16MM
D1N20018S TORNILLO
CABEZA 2.0MM X 18MM
D1 N20020S TORNILLO
CABEZA 2.0MM X 20MM
D1 N20022S TORNILLO
CABEZA 2.0MM X 22MM
D1 N20024S TORNILLO
CABEZA 2.0MM X 24MM
D1N250065 TORNILLO
CABEZA 2.5MM X 6MM
D1 N25008S TORNILLOC
CABEZA 2.5MM X 8MM
D1N25010S TORNILLO
CABEZA 2.5MM X 10MM
D1N25012S TORNILLO
CABEZA 2.5MM X 12MM
D1N25014S TORNILLO
CABEZA 2.5MM X 14MM
D1N25016S TORNILLO
CABEZA 2.5MM X 16MM
D1N250185 TORNILLO
CABEZA 2.5MM X 18MM
D1 N25020S TORNILLO
CABEZA 2.5MM X 20MM
D1 N25022S TORNILLO
CABEZA 2.5MM X 22MM
D1 N250245 TORNILLO
CABEZA 2.5MM X 24MM
D1 N25026S TORNILLO
CABEZA 2.5MM X 26MM
D1 N25028S TORNILLO
CABEZA 2.5MM X 28MM
D1 N25030S TORNILLO
CABEZA 2.5MM X 30MM
D1 N25032S TORNILLO
CABEZA 2.5MM X 32MM
D1N25034S TORNILLO
CABEZA 2.5MM X 34MM
D1 N25036S TORNILLO
CABEZA 2.5MM X 36MM
D1 N25038S TORNILLO

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CABEZA 2.0MM X 14MM |
D1N20016S TORNILLO | CON
CABEZA 2.0MM X 16MM
D1N20018S TORNILLO CON
CABEZA 2.0MM X 18MM -

D1 N20020S TORNILLO CON
CABEZA 2.0MM X 20MM

D1 N20022S TORNILLO CON
CABEZA 2.0MM X 22MM

D1 N20024S TORNILLO CON
CABEZA 2.0MM X 24MM
D1N25006S TORNILLO CON
CABEZA 2.5MM X 6MM

D1 N250085 TORNILLO CON
CABEZA 2.5MM X 8MM |
D1N25010S TORNILLO | CON
CABEZA 2.5MM X 10MM |
DIN25012S TORNILLO ' CON
CABEZA 2.5MM X 12MM
D1N25014S TORNILLO
CABEZA 2.5MM X 14MM
D1N25016S TORNILLO
CABEZA 2.5MM X 16MM
D1N25018S TORNILLO
CABEZA 2.5MM X 18MM
D1 N25020S TORNILLO
CABEZA 2.5MM X 20MM
D1 N250225 TORNILLO
CABEZA 2.5MM X 22MM |
D1 N25024S TORNILLO:
CABEZA 2.5MM X 24MM |
D1 N250265 TORNILLO' CON
CABEZA 2.5MM X 26MM '

D1 N25028S TORNILLO CON
CABEZA 2.5MM X 28MM -

D1 N25030S TORNILLO. CON
CABEZA 2.5MM X 30MM

D1 N25032S TORNILLO CON
CABEZA 2.5MM X 32MM
D1N25034S TORNILLO CON
CABEZA 2.5MM X 34MM

D1 N250365 TORNILLO CON
CABEZA 2.5MM X 36MM

D1 N250385 TORNILLO. CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

e




4 e
L//Z;w.'l/ﬂh'ﬂ f-é’ -%4(/
F%?!ﬁ//l?(;f s -_6/,’{’/;1}-”,.1
7 Vel
%f e /;;‘/(lr")‘i “ .%7.}//”/ Yoyl

AT

2015 — Afio de! Bicentenario del Congreso de los Pueblos Lipres”

CABEZA 2.5MM X 38MM
D1 N25040S TORNILLO
CABEZA 2.5MM X 40MM
D1 N30008S TORNILLO
CABEZA 3.0MM X 8MM
D1N30010S TORNILLO
CABEZA 3.0MM X 10MM
D1N30012S TORNILLO
CABEZA 3.0MM X 12MM
D1N30014S TORNILLO
CABEZA 3.0MM X 14MM
D1N30016S TORNILLO
CABEZA 3.0MM X 16MM
D1N300185 TORNILLO
CABEZA 3.0MM-X 18MM
D1 N30020S TORNILLO
CABEZA 3.0MM X 20MM
D1 N30022S TORNILLO
CABEZA 3.0MM X 22MM
D1 N30024S TORNILLO
CABEZA 3.0MM X 24MM
D1N30026S TORNILLO
CABEZA 3.0MM X 26MM
D1 N300285 TORNILLO
CABEZA 3.0MM X 28MM
D1 N30030S TORNILLO
CABEZA 3.0MM X 30MM
D1 N30032S TORNILLO
CABEZA 3.0MM X 32MM
D1 N30034S TORNILLO
CABEZA 3.0MM X 34MM
D1 N30036S TORNILLO
CABEZA 3.0MM X 36MM
D1 N30038S TORNILLO
CABEZA 3.0MM X 38MM
D1 N30040S TORNILLO
CABEZA 3.0MM X 40MM
D1N35010S TORNILLO
CABEZA 3.5MM X 10MM
D1N35012S TORNILLO
CABEZA 3.5MM X 12MM
D1N35014S TORNILLO
CABEZA 3.5MM X 14MM
D1 N350168 TORNILLO

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CABEZA 2.5MM X 38MM
D1 N25040S TORNILLO
CABEZA 2.5MM X 40MM
D1 N30008S TORNILLO
CABEZA 3.0MM X 8MM |
DIN30010S TORNILLO |
CABEZA 3.0MM X 10MM |
DIN300125 TORNILLO
CABEZA 3.0MM X 12MM -
DIN30014S TORNILLO |
CABEZA 3.0MM X 14MM
D1IN30016S TORNILLO
CABEZA 3.0MM X 16MM
D1N30018S TORNILLO
CABEZA 3.0MM X 18MM
D1 N30020S TORNILLO
CABEZA 3.0MM X 20MM
D1 N30022S TORNILLO
CABEZA 3.0MM X 22MM
D1 N30024S TORNILLO;
CABEZA 3.0MM X 24MM |
D1N30026S TORNILLO :
CABEZA 3.0MM X 26MM
D1 N300285 TORNILLO
CABEZA 3.0MM X 28MM
D1 N30030S TORNILLO
CABEZA 3.0MM X 30MM
D1 N30032S TORNILLO
CABEZA 3.0MM X 32MM
D1 N30034S TORNILLO
CABEZA 3.0MM X 34MM
D1 N300365 TORNILLO
CABEZA 3.0MM X 36MM .
D1 N30038S TORNILLO,
CABEZA 3.0MM X 38MM |
D1 N30040S TORNILLO|
CABEZA 3.0MM X 40MM °
D1N35010S TORNILLO
CABEZA 3.5MM X 10MM
D1N35012S TORNILLO
CABEZA 3.5MM X 12MM
DIN350145 TORNILLO
CABEZA 3.5MM X 14MM
D1 N350168 TORNILLO

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON
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CABEZA 3.5MM X 16MM
D1 N35018S TORNILLO
CABEZA 3.5MM X 18MM
D1 N35020S TORNILLO
CABEZA 3.5MM X 20MM
D1 N35022S TORNILLO
CABEZA 3.5MM X 22MM
D1 N35024S TORNILLO
CABEZA 3.5MM X 24MM
D1N35026S TORNILLO
CABEZA 3.5MM X 26MM
D1 N35028S TORNILLO
CABEZA 3.5MM X 28MM
D1 N35030S TORNILLO
CABEZA 3.5MM X 30MM
D1 N35032S TORNILLO
CABEZA 3.5MM X 32MM
D1 N35034S TORNILLO
CABEZA 3.5MM X 34MM
D1 N35036S TORNILLO
CABEZA 3.5MM X 36MM
D1 N35038S TORNILLO
CABEZA 3.5MM X 38MM
D1N35040S TORNILLO
CABEZA 3.5MM X 40MM
D1 N35042S TORNILLO
CABEZA 3.5MM X 42MM
D1N35044S TORNILLO
CABEZA 3.5MM X 44MM
D1N35046S TORNILLO
CABEZA 3.5MM X 46MM
D1N350485 TORNILLO
CABEZA 3.5MM X 48MM
D1 N35050S TORNILLO
CABEZA 3.5MM X 50MM
D1 N35052S TORNILLO
CABEZA 3.5MM X 52MM
D1N350545 TORNILLO
CABEZA 3.5MM X 54MM
D1 N35056S TORNILLO
CABEZA 3.5MM X 56MM
D1 N35058S TORNILLO
CABEZA 3.5MM X 58MM
D1N35060S TORNILLO

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CABEZA 3.5MM X 16MM |
D1 N350185 TORNILLO
CABEZA 3.5MM X 18MM
D1 N35020S TORNILLO
CABEZA 3.5MM X 20MM
D1 N35022S TORNILLO
CABEZA 3.5MM X 22MM
D1 N35024S TORNILLO
CABEZA 3.5MM X 24MM
D1N35026S TORNILLO
CABEZA 3.5MM X 26MM
D1 N350285 TORNILLO
CABEZA 3.5MM X 28MM
D1 N35030S TORNILLO
CABEZA 3.5MM X 30MM |
D1 N350325 TORNILLO!
CABEZA 3.5MM X 32MM ‘
D1 N350345 TORNILLO
CABEZA 3.5MM X 34MM
D1 N35036S TORNILLO
CABEZA 3.5MM X 36MM
D1 N35038S TORNILLO
CABEZA 3.5MM X 38MM
D1N35040S TORNILLO
CABEZA 3.5MM X 40MM
D1 N350425 TORNILLO
CABEZA 3.5MM X 42MM
D1N35044S TORNILLO
CABEZA 3.5MM X 44MM
D1N35046S TORNILLO
CABEZA 3.5MM X 46MM
D1N35048S TORNILLO
CABEZA 3.5MM X 48MM |
D1 N35050S TORNILLO
CABEZA 3.5MM X 50MM
D1 N350525 TORNILLO
CABEZA 3.5MM X 52MM
D1N35054S TORNILLO :
CABEZA 3.5MM X 54MM
D1 N350565 TORNILLO
CABEZA 3.5MM X 56MM
D1 N350585 TORNILLO:
CABEZA 3.5MM X 58MM :
D1N35060S TORNILLO

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON
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CABEZA 3.5MM X 60MM
D1N40010S TORNILLO
CABEZA 4.0MM X 10MM
D1N40012S TORNILLO
CABEZA 4.0MM X 12MM
D1N40014S TORNILLO
CABEZA 4.0MM X 14MM
D1N40016S TORNILLO
CABEZA 4.0MM X 16MM
D1N400185 TORNILLO
CABEZA 4.0MM X 18MM
D1 N40020S TORNILLO
CABEZA 4.0MM X 20MM
D1 N400225 TORNILLO CON
CABEZA 4.0MM X 22MM

D1 N40024S TORNILLO CON
CABEZA 4.0MM X 24MM

D1 N40026S TORNILLO CON
CABEZA 4.0MM X 26MM

D1 N400285 TORNILLO CON
CABEZA 4.0MM X 28MM

D1 N40030S TORNILLO CON
CABEZA 4.0MM X 30MM

D1 N40032S TORNILLO CON
CABEZA 4.0MM X 32MM

D1 N40034S TORNILLO CON
CABEZA 4.0MM X 34MM
D1N40036S TORNILLC CON
CABEZA 4.0MM X 36MM
D1 N40038S TORNILLO
CABEZA 4.0MM X 38MM
D1 N40040S TORNILLO
CABEZA 4.0MM X 40MM
D1N400425 TORNILLO
CABEZA 4.0MM X 42MM
D1 N40044S TORNILLO
CABEZA 4.0MM X 44MM
D1 N40046S TORNILLO
CABEZA 4.0MM X 46MM
D1 N40048S TORNILLO
CABEZA 4.0MM X 48MM
D1N40050S TORNILLO CON
CABEZA 4.0MM X 50MM
D1N40052S TORNILLO CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CABEZA 3.5MM X 60MM |
D1N40010S TORNILLO | CON
CABEZA 4,0MM X 10MM '
D1N40012S TORNILLO CON
CABEZA 4.0MM X 12MM
D1N40014S TORNILLO ! CON
CABEZA 4.0MM X 14MM
D1N40016S TORNILLO CON
CABEZA 4.0MM X 16MM
D1N40018S TORNILLO CON
CABEZA 4.0MM X 18MM

D1 N40020S TORNILLO CON
CABEZA 4.0MM X 20MM

D1 N40022S TORNILLO| CON
CABEZA 4.0MM X 22MM

D1 N40024S TORNILLO| CON
CABEZA 4.0MM X 24MM

D1 N40026S TORNILLO CON
CABEZA 4.0MM X 26MM

D1 N40028S TORNILLO CON
CABEZA 4.0MM X 28MM

D1 N40030S TORNILLO. CON
CABEZA 4.0MM X 30MM

D1 N40032S TORNILLO CON
CABEZA 4.0MM X 32MM

D1 N40034S TORNILLO CON
CABEZA 4.0MM X 34MM
D1N40036S TORNILLO | CCN
CABEZA 4.0MM X 36MM |

D1 N40038S TORNILLO! CON
CABEZA 4.0MM X 38MM |

D1 N40040S TORNILLO: CON
CABEZA 4.0MM X 40MM |
D1N40042S TORNILLO CON
CABEZA 4.0MM X 42MM

D1 N40044S TORNILLO CON
CABEZA 4.0MM X 44MM

D1 N40046S TORNILLO CON
CABEZA 4.0MM X 46MM

D1 N40048S TORNILLO CON
CABEZA 4.0MM X 48MM
D1N40050S TORNILLO CON
CABEZA 4.0MM X 50MM |
D1N40052S TORNILLO - CON
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CABEZA 4.0MM X 52MM

D1 N40054S TORNILLO CON

CABEZA 4.0MM X 54MM
D1N40056S TORNILLO
CABEZA 4.0MM X 56MM

CON

D1 N400585 TORNILLO CON

CABEZA 4.0MM X 58MM
D1N40060S TORNILLO
CABEZA 4.0MM X 60MM
D2N25008 TORNILLO
CABEZA 2.5MM X 8MM

D2N25010 TORNILLO
CABEZA 2.5MM X 10MM
D2N25012 TORNILLO
CABEZA 2.5MM X 12MM
D2N25014 TORNILLO
CABEZA 2.5MM X 14MM
D2N25016 TORNILLO
CABEZA 2.5MM X 16MM
D2N25018 TORNILLO
CABEZA 2.5MM X 18MM
D2N25020 TORNILLO
CABEZA 2.5MM X 20MM
D2N25022 TORNILLO
CABEZA 2.5MM X 22MM
D2N25024 TORNILLO
CABEZA 2.5MM X 24MM

D2N25026 TORNILLO
CABEZA 2.5MM X 26MM
D2N25028 TORNILLO
CABEZA 2.5MM X 28MM
D2N25030 TORNILLO
CABEZA 2.5MM X 30MM
D2N25032 TORNILLO

CABEZA 2.5MM X 32MM
D2N25034 TORNILLO
CABEZA 2.5MM X 34MM

D2N25036 TORNILLO
CABEZA 2.5MM X 36MM
D2N25038 TORNILLO

CABEZA 2.5MM X 38MM
D2N25040 TORNILLO
CABEZA 2.5MM X 40MM
D2N30008 TORNILLO

CON

SIN

SIN

SIN

SIN

SIN

SIN

SIN

SIN

SIN

SIN

SIN

SIN

SIN

SIN

SIN

SIN

SIN

SIN

CABEZA 4.0MM X 52MM

D1 N40054S TORNILLO CON

CABEZA 4.0MM X 54MM

D1N40056S TORNILLO CON

CABEZA 4.0MM X 56MM

D1 N400585 TORNILLO; CON

CABEZA 4.0MM X 58MM

D1N40060S TORNILLO | CON

CABEZA 4.0MM X 60MM

D2N25008 TORNILLO
CABEZA 2.5MM X 8MM |
D2N25010 TORNILLO I

CABEZA 2.5MM X 10MM |
D2N25012 TORNILLO
CABEZA 2.5MM X 12MM
D2N25014 TORNILLO
CABEZA 2.5MM X 14MM
D2N25016  TORNILLO
CABEZA 2.5MM X 16MM
D2N25018 TORNILLO
CABEZA 2.5MM X 18MM
D2N25020 TORNILLO
CABEZA 2.5MM X 20MM
D2N25022 TORNILLO
CABEZA 2.5MM X 22ZMM
D2N25024 TORNILLO
CABEZA 2.5MM X 24MM
D2N25026 TORNILLO
CABEZA 2.5MM X 26MM
D2N25028 TORNILLO
CABEZA 2.5MM X 28MM
D2N25030 TORNILLO
CABEZA 2.5MM X 30MM |
D2N25032 TORNILLO
CABEZA 2.5MM X 32MM
D2N25034 TORNILLO
CABEZA 2.5MM X 34MM
D2N25036
CABEZA 2.5MM X 36MM
D2N25038 TORNILLO
CABEZA 2.5MM X 38MM
D2N25040 TORNILLO -
CABEZA 2.5MM X 40MM
D2N30008 TORNILLO

TORNILLO '

SIN

SIN

SIN

SIN

SIN

SIN

SIN

SIN

SIN

SIN

SIN

SIN

SIN

SIN

SIN

" SIN

SIN

SIN
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CABEZA 3.0MM X 8MM CABEZA 3.0MM X 8MM
D2N30010 TORNILLO SIN | D2N30010 TORNILLO SIN
CABEZA 3.0MM X 10MM CABEZA 3.0MM X 10MM .
D2N30012 TORNILLO SIN|D2N30012 TORNILLO | SIN
CABEZA 3.0MM X 12MM CABEZA 3.0MM X 12MM |
D2N30014 TORNILLO SIN | D2N30014 TORNILLO ‘ SIN
CABEZA 3.0MM X 14MM CABEZA 3.0MM X 14MM |
D2N30016 TORNILLO SIN | D2N30016 TORNILLO  SIN
CABEZA 3.0MM X 16MM CABEZA 3.0MM X 16MM |
D2N30018 TORNILLO SIN | D2N30018 TORNILLO SIN
CABEZA 3.0MM X 18MM CABEZA 3.0MM X 18MM .
D2N30020 TORNILLO SIN | D2N30020 TORNILLO SIN
CABEZA 3.0MM X 20MM CABEZA 3.0MM X 20MM
D2N30022 TORNILLO SIN | D2N30022 TORNILLO - SIN
CABEZA 3.0MM X 22MM CABEZA 3.0MM X 22MM
D2N30024 TORNILLO SIN | D2N30024 TORNILLO  SIN
CABEZA 3.0MM X 24MM CABEZA 3.0MM X 24MM .
D2N30026 TORNILLO SIN | D2N30026 TORNILLO  SIN
CABEZA 3.0MM X 26MM CABEZA 3.0MM X 26MM |
D2N30028 TORNILLO SIN | D2N30028 TORNILLO | SIN
CABEZA 3.0MM X 28MM CABEZA 3.0MM X 28MM |
D2N30030 TORNILLO SIN|D2N30030 TORNILLO SIN
CABEZA 3.0MM X 30MM CABEZA 3.0MM X 30MM
D2N30032 TORNILLO SIN | D2N30032 TORNILLO : SIN
CABEZA 3.0MM X 32MM CABEZA 3.0MM X 32MM
D2N30034 TORNILLO SIN | D2N30034 TORNILLO - SIN
CABEZA 3.0MM X 34MM CABEZA 3.0MM X 34MM
D2N30036 TORNILLO SIN | D2N30036 TORNILLO SIN
CABEZA 3.0MM X 36MM CABEZA 3.0MM X 36MM
D2N30038 TORNILLO SIN | D2N30038 TORNILLO  SIN
CABEZA 3.0MM X 38MM CABEZA 3.0MM X 38MM .
D2N30040 TORNILLO SIN | D2N30040 TORNILLO - SIN
CABEZA 3.0MM X 40MM CABEZA 3.0MM X 40MM |
D1 N0O02530 ARANDELA | D1 N0O02530 ARANDELA
P/TORNILLO 2.5/3.0MM P/TORNILLC 2.5/3.0MM
5881035001 ARANDELA | 5881035001 ARANDELA
P/TORNILLO 3.5/4.0MM P/TORNILLO 3.5/4.0MM |
D1S20006S TORNILLO CON | D1S20006S TORNILLO CON
CABEZA 2.0MM X 6MM CABEZA 2.0MM X 6MM
D1S20008S TORNILLO CON | D15$200085 TORNILLO :CON
CABEZA 2.0MM X 8MM CABEZA 2.0MM X 8MM :
D1S20010S TORNILLO CON | D1S20010S TORNILLO CON
CABEZA 2.0MM X 10MM CABEZA 2.0MM X 10MM
D1S20012S TORNILLO CON | D15200125 TORNILLO CON
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CABEZA 2.0MM X 12MM
D1520014S TORNILLO
CABEZA 2.0MM X 14MM
D1520016S TORNILLO
CABEZA 2.0MM X 16MM
D1520018S TORNILLO
CABEZA 2.0MM X 18MM
D1520020S TORNILLO
CABEZA 2.0MM X 20MM
DI S$20022S TORNILLO
CABEZA 2.0MM X 22MM
D1520024S TORNILLO
CABEZA 2.0MM X 24MM
D1 S25006S TORNILLO
CABEZA 2.5MM X 6MM
D15250085 TORNILLO
CABEZA 2.5MM X 8MM
b1525010S5 TORNILLO
CABEZA 2.5MM X 10MM
D1S25012S TORNILLO
CABEZA 2.5MM X 12MM
D15250145 TORNILLO
CABEZA 2.5MM X 14MM
D1S25016S TORNILLO
CABEZA 2.5MM X 16MM
D1525018S TORNILLO
CABEZA 2.5MM X 18MM
DI $25020S TORNILLO
CABEZA 2.5MM X 20MM
D1S25022S5 TORNILLO
CABEZA 2.5MM X 22MM
D1S25024S TORNILLO
CABEZA 2.5MM X 24MM
D1 $25026S TORNILLO
CABEZA 2.5MM X 26MM
Di S$25028S TORNILLO
CABEZA 2.5MM X 28MM
D! S25030S TORNILLO
CABEZA 2.5MM X 30MM
D1525032S TORNILLO
CABEZA 2.5MM X 32MM
D1 S25034S TORNILLO
CABEZA 2.5MM X 34MM
D1525036S TORNILLO

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CABEZA 2.0MM X 12MM
D1S20014S TORNILLO
CABEZA 2.0MM X 14MM
D1520016S TORNILLO
CABEZA 2.0MM X 16MM |
D1S20018S TORNILLO |
CABEZA 2.0MM X 18MM
D1520020S TORNILLO
CABEZA 2.0MM X 20MM
D1520022S TORNILLO -
CABEZA 2.0MM X 22MM
D1520024S TORNILLO
CABEZA 2.0MM X 24MM
D1 S$25006S TORNILLO
CABEZA 2.5MM X 6MM
D15250085 TORNILLO
CABEZA 2.5MM X 8MM .
D1S250105 TORNILLO |
CABEZA 2.5MM X 10MM |
D1525012S TORNILLO
CABEZA 2.5MM X 12MM
D1525014S TORNILLO
CABEZA 2.5MM X 14MM °
D1525016S TORNILLO
CABEZA 2.5MM X 16MM
D1S250185 TORNILLO
CABEZA 2.5MM X 18MM
D1S25020S TORNILLO
CABEZA 2.5MM X 20MM
D1525022S TORNILLO
CABEZA 2.5MM X 22MM
D1525024S TORNILLO
CABEZA 2.5MM X 24MM
D1 S25026S TORNILLO
CABEZA 2.5MM X 26MM |
D1 S$250285 TORNILLO:
CABEZA 2.5MM X 28MM |
D1 S$25030S TORNILLO!
CABEZA 2.5MM X 30MM
D1525032S TORNILLO
CABEZA 2.5MM X 32MM
D1 S$25034S TORNILLO
CABEZA 2.5MM X 34MM
D1525036S TORNILLO .

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON
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CABEZA 2.5MM X 36MM
D1525038S TORNILLO
CABEZA 2.5MM X 38MM
D1S250405 TORNILLO
CABEZA 2.5MM X 40MM
D1S300085 TORNILLO
CABEZA 3.0MM X 8MM
D1S30010S TORNILLO
CABEZA 3.0MM X 10MM
D1S30012S TORNILLO
CABEZA 3.0MM X 12MM
D1S30014S TORNILLO
CABEZA 3.0MM X 14MM
D1S30016S TORNILLO
CABEZA 3.0MM X 16MM
D15300185 TORNILLO
CABEZA 3.0MM X 18MM
D1530020S TORNILLO
CABEZA 3.0MM X 20MM
D1530022S TORNILLO
CABEZA 3.0MM X 22MM
D1 S30024S TORNILLO
CABEZA 3.0MM X 24MM
D1530026S TORNILLO
CABEZA 3.0MM X 26MM
DI §300285 TORNILLO
CABEZA 3.0MM X 28MM
D1530030S TORNILLO
CABEZA 3.0MM X 30MM
D1 S300325 TORNILLO
CABEZA 3.0MM X 32MM
D1S30034S TORNILLO
CABEZA 3.0MM X 34MM
D1 S300365 TORNILLO
CABEZA 3.0MM X 36MM
D15300385 TORNILLO
CABEZA 3.0MM X 38MM
D1530040S TORNILLO
CABEZA 3.0MM X 40MM
D15350105 TORNILLO
CABEZA 3.5MM X 10MM
D1S35012S TORNILLO
CABEZA 3.5MM X 12MM
D1535014S TORNILLO

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CABEZA 2.5MM X 36MM
D15250385 TORNILLO
CABEZA 2.5MM X 38MM
D1S25040S TORNILLO
CABEZA 2.5MM X 40MM
D1S30008S TORNILLO
CABEZA 3.0MM X 8MM
D1S30010S TORNILLO
CABEZA 3.0MM X 10MM |
D1S30012S TORNILLO . CON
CABEZA 3.0MM X 12MM
D1S30014S TORNILLO
CABEZA 3.0MM X 14MM
D1S30016S TORNILLO
CABEZA 3.0MM X 16MM
D1S300185 TORNILLO
CABEZA 3.0MM X 18MM
D1S30020S TORNILLO
CABEZA 3.0MM X 20MM
D1530022S TORNILLO
CABEZA 3.0MM X 22MM
D1 $30024S TORNILLO, CON
CABEZA 3.0MM X 24MM
D1S30026S TORNILLO CON
CABEZA 3.0MM X 26MM

D1 S30028S TORNILLO CON
CABEZA 3.0MM X 28MM |,
D1S30030S TORNILLO CON
CABEZA 3.0MM X 30MM .

D1 S$30032S TORNILLO CON
CABEZA 3.0MM X 32MM
D1S30034S TORNILLO CON
CABEZA 3.0MM X 34MM .

D1 S30036S TORNILLO -CON
CABEZA 3.0MM X 36MM |
D1530038S TORNILLO |CON
CABEZA 3.0MM X 38MM
D1530040S TORNILLO
CABEZA 3.0MM X 40MM
D1S35010S TORNILLO
CABEZA 3.5MM X 10MM
D1S35012S TORNILLO
CABEZA 3.5MM X 12MM
D1S35014S TORNILLO

CON
CON
CON

CON

CON
CON
CON
CON

CON

CON
CON
CON

CON

s
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CABEZA 3.5MM X 14MM
D1S35016S TORNILLO
CABEZA 3.5MM X 16MM
D1S35018S TORNILLO
CABEZA 3.5MM X 18MM
D1 $350205 TORNILLO
CABEZA 3.5MM X 20MM
D1 S35022S TORNILLO
CABEZA 3.5MM X 22MM
D1S35024S TORNILLO
CABEZA 3.5MM X 24MM
D1 S35026S TORNILLO
CABEZA 3.5MM X 26MM
D15350285 TORNILLO
CABEZA 3.5MM X 28MM
D1S35030S TORNILLO
CABEZA 3.5MM X 30MM
D1S350325 TORNILLO
CABEZA 3.5MM X 32MM
D1S35034S TORNILLO
CABEZA 3.5MM X 34MM
D1 $35036S TORNILLO
CABEZA 3.5MM X 36MM
D1S350385 TORNILLO
CABEZA 3.5MM X 38MM
D1 5350405 TORNILLO
CABEZA 3.5MM X 40MM
D1 S35042S TORNILLO
CABEZA 3.5MM X 42MM
D1 $S35044S TORNILLO
CABEZA 3.5MM X 44MM
D1S350465 TORNILLO
CABEZA 3.5MM X 46MM
D1S35048S TORNILLO
CABEZA 3.5MM X 486MM
D1 S35050S TORNILLO
CABEZA 3.5MM X 50MM
D1 S35052S TORNILLO
CABEZA 3.5MM X 52MM
D1S350545 TORNILLO
CABEZA 3.5MM X 54MM
D1535056S TORNILLO
CABEZA 3.5MM X 56MM
D1S35058S TORNILLO

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CABEZA 3.5MM X 14MM |
D15350165 TORNILLO
CABEZA 3.5MM X 16MM |
D15350185 TORNILLO
CABEZA 3.5MM X 18MM
D1 $35020S TORNILLO
CABEZA 3.5MM X 20MM
D1 $35022S TORNILLO
CABEZA 3.5MM X 22MM
D1535024S TORNILLO
CABEZA 3.5MM X 24MM
D1 S350265 TORNILLO
CABEZA 3.5MM X 26MM
D1535028S TORNILLO
CABEZA 3.5MM X 28MM
D1535030S TORNILLO |
CABEZA 3.5MM X 30MM |
D15350325 TORNILLO
CABEZA 3.5MM X 32MM
D1535034S TORNILLO
CABEZA 3.5MM X 34MM
D1 S$35036S TORNILLO
CABEZA 3.5MM X 36MM
D15350385 TORNILLO
CABEZA 3.5MM X 38MM
D1 $35040S TORNILLO
CABEZA 3.5MM X 40MM
D1 S350425 TORNILLO
CABEZA 3.5MM X 42MM
D1 $350445 TORNILLO|
CABEZA 3.5MM X 44MM |
D1535046S TORNILLO
CABEZA 3.5MM X 46MM !
D15350485 TORNILLO
CABEZA 3.5MM X 48MM
D1 $35050S TORNILLO
CABEZA 3.5MM X 50MM
D1 $35052S TORNILLO
CABEZA 3.5MM X 52MM
D1535054S TORNILLO
CABEZA 3.5MM X 54MM
D1535056S TORNILLO
CABEZA 3.5MM X 56MM
D1S35058S TORNILLO

CON

CON

CON

CON

CON

CON

- CON

CON
CON
CON
CON
CON
CON
CON
CON
CON
CON
CON
CON
CON
CON

CON
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CABEZA 3.5MM X 58MM
D1S35060S5 TORNILLO
CABEZA 3.5MM X 60MM
D1S40010S TORNILLO
CABEZA 4.0MM X 10MM
D1540012S TORNILLO
CABEZA 4.0MM X 12MM
D1540014S TORNILLO
CABEZA 4.0MM X 14MM
D1S40016S TORNILLO
CABEZA 4.0MM X 16MM
D1540018S5 TORNILLO
CABEZA 4.0MM X 18MM
D1S40020S TORNILLO
CABEZA 4.0MM X 20MM
D1540022S5 TORNILLO
CABEZA 4.0MM X 22MM
D1 S40024S TORNILLO
CABEZA 4.0MM X 24MM
D1 S40026S TORNILLO
CABEZA 4.0MM X 26MM
D15400285 TORNILLO
CABEZA 4.0MM X 28MM
D1 S40030S TORNILLO
CABEZA 4.0MM X 30MM
D1S400325 TORNILLO
CABEZA 4.0MM X 32MM
D1 S40034S TORNILLO
CABEZA 4.0MM X 34MM
D1 S40036S TORNILLO
CABEZA 4.0MM X 36MM
D1S400385 TORNILLO
CABEZA 4.0MM X 38MM
D1540040S TORNILLO
CABEZA 4.0MM X 40MM
D1S40042S TORNILLO
CABEZA 4.0MM X 42MM
D1540044S TORNILLO
CABEZA 4.0MM X 44MM
D1 S40046S TORNILLO
CABEZA 4.0MM X 46MM
D1S40048S TORNILLO
CABEZA 4.0MM X 48MM
D1S40050S TORNILLO

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CABEZA 3.5MM X 58MM
D1535060S TORNILLO
CABEZA 3.5MM X 60MM
D1540010S TORNILLO
CABEZA 4.0MM X 10MM
D1S40012S TORNILLO
CABEZA 4.0MM X 12MM
D1540014S TORNILLO
CABEZA 4.0MM X 14MM |
D1S400165 TORNILLO |
CABEZA 4.0MM X 16MM |
D15400185 TORNILLO '
CABEZA 4.0MM X 18MM
D1S400205 TORNILLO
CABEZA 4.0MM X 20MM
D1S40022S TORNILLO
CABEZA 4.0MM X 22MM
D1 S40024S TORNILLO
CABEZA 4.0MM X 24MM
D1 S40026S TORNILLO
CABEZA 4.0MM X 26MM
D1S400285 TORNILLO
CABEZA 4.0MM X 28MM
D1 $40030S TORNILLO
CABEZA 4.0MM X 30MM
D15400325 TORNILLO -
CABEZA 4.0MM X 32MM
D1 S40034S TORNILLO
CABEZA 4.0MM X 34MM
D1 S40036S TORNILLO
CABEZA 4.0MM X 36MM |
D15400385 TORNILLO |
CABEZA 4.0MM X 38MM
D1540040S TORNILLO |
CABEZA 4.0MM X 40MM '
D1S40042S TORNILLO -
CABEZA 4.0MM X 42MM
D1S40044S TORNILLO
CABEZA 4.0MM X 44MM
D1 S400465 TORNILLO
CABEZA 4.0MM X 46MM
D1S40048S TORNILLO
CABEZA 4.0MM X 48MM
D15400505 TORNILLO

CON

CON

CON

CON

CON

r CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON

CON
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CABEZA 4.0MM X 50MM CABEZA 4.0MM X 50MM -
D1S400525 TORNILLO CON | D15400525 TORNILLO CON
CABEZA 4.0MM X 52MM CABEZA 4.0MM X 52MM~
D15S40054S TORNILLO CON | D1S40054S TORNILLO CON
CABEZA 4.0MM X 54MM CABEZA 4.0MM X 54MM -
D1S40056S TORNILLO CON | D1S40056S TORNILLO CON
CABEZA 4.0MM X 56MM CABEZA 4.0MM X 56MM-~

D1 S400585 TORNILLO CON | D1 S400585 TORNILLO:CON
CABEZA 4.0MM X 58MM CABEZA 4.0MM X 58MM
D1540060S TORNILLO CON | D1540060S TORNILLO ! CON
CABEZA 4.0MM X 60MM CABEZA 4.0MM X 60MM -
D2525008 TORNILLO SIN | D2S25008 TORNILLO | SIN
CABEZA 2.5MM X 8MM CABEZA 2.5MM X 8MM .1
D2525010 TORNILLO SIN | D2525010 TORNILLO  SIN
CABEZA 2.5MM X 10MM CABEZA 2.5MM X 10MM -~
D2S25012 TORNILLO  SIN [ D2525012 TORNILLO  SIN
CABEZA 2.5MM X 12MM CABEZA 2.5MM X 12MM
D2S25014 TORNILLO  SIN [ D2525014 TORNILLO | SIN
CABEZA 2.5MM X 14MM CABEZA 2.5MM X 14MM
D2525016 TORNILLO SIN | D2525016 TORNILLO  SIN
CABEZA 2.5MM X 16MM CABEZA 2.5MM X 16MM
D2525018 TORNILLO SIN | D25S25018 TORNILLO SIN
CABEZA 2.5MM X 18MM CABEZA 2.5MM X 18MM
D2$25020 TORNILLO  SIN | D2S25020 TORNILLO SIN
CABEZA 2.5MM X 20MM CABEZA 2.5MM X 20MM
D2S25022 TORNILLO SIN | D2525022 TORNILLO . SIN
CABEZA 2.5MM X 22MM CABEZA 2.5MM X 22MM
D2525024 TORNILLO SIN | D2525024 TORNILLO . SIN
CABEZA 2.5MM X 24MM CABEZA 2,.5MM X 24MM |
02525026 TORNILLO SIN | D2525026 TORNILLO | SIN
CABEZA 2.5MM X 26MM CABEZA 2.5MM X 26MM
D2525028 TORNILLO SIN | D2525028 TORNILLO  SIN
CABEZA 2.5MM X 28MM CABEZA 2.5MM X 28MM
D2525030 TORNILLO SIN | D2S25030 TORNILLO : SIN
CABEZA 2.5MM X 30MM CABEZA 2.5MM X 30MM
D2525032 TORNILLO SIN | D2525032 TORNILLO : SIN
CABEZA 2.5MM X 32MM CABEZA 2.5MM X 32MM
D2525034 TORNILLO SIN | D2S25034 TORNILLO SIN
CABEZA 2,5MM X 34MM CABEZA 2.5MM X 34MM .
D2S25036 TORNILLO  SIN | D2S25036 TORNILLO  SIN
CABEZA 2.5MM X 36MM CABEZA 2.5MM X 36MM
D2S25038 TORNILLO SIN | D2S25038 TORNILLO  SIN
CABEZA 2.5MM X 38MM CABEZA 2.5MM X 38MM
D2525040 TORNILLO  SIN | D2525040 TORNILLO . SIN

14
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CABEZA 2.5MM X 40MM
D2S30008 TORNILLO SIN
CABEZA 3.0MM X 8MM
D2S30010 TORNILLO SIN
CABEZA 3.0MM X 10MM
D2530012 TORNILLG SIN
CABEZA 3.0MM X 12MM
D2S30014 TORNILLO SIN
CABEZA 3.0MM X 14MM
D2530016 TORNILLO  SIN
CABEZA 3.0MM X 16MM
D2S30018 TORNILLO  SIN
CABEZA 3.0MM X 18MM
D2530020 TORNILLO SIN
CABEZA 3.0MM X 20MM
D2530022 TORNILLO  SIN
CABEZA 3.0MM X 22MM
D2530024 TORNILLO  SIN
CABEZA 3.0MM X 24MM
D2530026 TORNILLO SIN
CABEZA 3.0MM X 26MM
D2530028 TORNILLO SIN
CABEZA 3.0MM X 28MM
02530030 TORNILLO  SIN
CABEZA 3.0MM X 30MM
02530032 TORNILLO  SIN
CABEZA 3.0MM X 32MM
D2530034 TORNILLO  SIN
CABEZA 3.0MM X 34MM
D2530036 TORNILLO  SIN
CABEZA 3.0MM X 36MM
D2530038 TORNILLO  SIN
CABEZA 3.0MM X 38MM
D2S30040 TORNILLO  SIN
CABEZA 3.0MM X 40MM
015002530 ARANDELA
P/TORNILLO 2.5/3.0MM
5885035001 ARANDELA
P/TORNILLO 3.5/4.0MM
INSTRUMENTAL

DSDS0001 ESTILETE

P/LIMPIEZA .035
DSDS0002 GRAPA SERRADA

CABEZA 2.5MM X 40MM“]

D2S30008 TORNILLO | SIN
CABEZA 3.0MM X 8MM/
D2S30010 TORNILLO | SIN
CABEZA 3.0MM X 10MM,
D2530012 TORNILLO | SIN

CABEZA 3.0MM X 12MM -
D2530014 TORNILLO | SIN
CABEZA 3.0MM X 14MM /
D2530016 TORNILLO | SIN
CABEZA 3.0MM X 16MM"

D2530018 TORNILLO . SIN
CABEZA 3.0MM X 18MM_.+
D2530020 TORNILLO | SIN
CABEZA 3.0MM X 20MM*
D2530022 TORNILLO ' SIN

CABEZA 3.0MM X 22MM /"

D2530024 TORNILLO SIN
CABEZA 3.0MM X 24MM: :
D25S30026 TORNILLO ' SIN
CABEZA 3.0MM X 26MM"
D2S30028 TORNILLO | SIN
CABEZA 3.0MM X 28MM~T~
D2S30030 TORNILLO | SIN
CABEZA 3.0MM X 30MM-
D2S30032 TORNILLO | SIN
CABEZA 3.0MM X 32MM.|-
D2S30034 TORNILLO | SIN
CABEZA 3.0MM X 34MM .
D2S$30036 TORNILLO | SIN
CABEZA 3.0MM X 36MM
D2530038 TORNILLO | SIN
CABEZA 3.0MM X 38MM
D2S30040 TORNILLO | SIN
CABEZA 3.0MM X 40MM
D1$002530 ARANDELA

P/TORNILLO 2.5/3.0MM
5885035001 ARANDELA
P/TORNILLO 3.5/4.0MM --

INSTRUMENTAL
DSDS0001 —
P/LIMPIEZA .035 -

ESTILETE
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P/REDUCCION OSEA
DSDS0005 TORNILLO
P/SONDA PROFUND.

DIAMETRO PEQUENO
DSDS0008 DARCO® DRIVER
STAR #8 (sic) CANULADO
DSDS0010 DARCO® DRIVER
STAR #10 (sic) CANULADO
DSDS0015 DARCO® DRIVER
STAR #15 (sic) CANULADO
DSDS0055 _ CAJA
P/TORNILLOS DE DIAMETRO
PEQUENQ

DSDS0108 DARCO® DRIVER
STAR #8 (sic) SOLIDO
DSDS0110 DARCO® DRIVER
STAR #10 (sic) SOLIDO
DSDS0115 DARCO® DRIVER
STAR #15 (sic) SOLIDO

DSDS0160 DARCO® DRIVER
{sic) 1.6MM HEXAG.,
CANULADO
DSDS0200 DARCO® DRIVER
{sic) 2.0MM HEXAG.,
CANULADO

44112009 AO, ASA P/DRIVER
CANULADO

DSDS0006 TORNILLO
P/SONDA PROFUND.
DIAMETRO PEQUENO
DSDS0065 SET /RECIPIENTE
P/TORNILLOS PEQUENOS

DSDS0017 BROCA 1.7MM
CANULADA
DSDS0020 BROCA  2.0MM
CANULADA
DSDS0022 BROCA  2.2MM
CANULADA
DSDS0027 BROCA 2.7MM
CANULADA
DSDS0032 BROCA  3.2MM
CANULADA
DSDS0038 CABEZAL BROCA

3.8MM CANULADA

|
P/REDUCCION OSEA '
DSDS0005 TORNILLO
P/SONDA PROFUND.
DIAMETRO PEQUENO
DSDS0008 DARCO® DRIVER
STAR #8 (sic) CANULADO
DSDS0010 DARCO® DRIVER
STAR #10 (sic) CANULADQ
DSDS0015 DARCO® DRIVER
STAR #15 (sic) CANULADO
DSDS0055 ~ CAJA
P/TORNILLOS DE DIAMETRO
PEQUENO
DSDS0108 DARCO® DRIVER
STAR #8 (sic) SOLIDO
DSDS0110 DARCO® DRIVER
STAR #10 (sic) SOLIDO |
DSDS0115 DARCO® DRIVER
STAR #15 (sic) SOLIDO
DSDS0160 DARCO® DRIVER

(sic) 1.6MM HEXAG.,
CANULADO

DSDS0200 DARCO® DRIVER
(sic) 2.0MM HEXAG.,
CANULADO '

44112009 AO, ASA P/DRIVER
CANULADO

DSDS0006 TORNILLO
P/SONDA PROFUND.
DIAMETRO PEQUENO
DSDS0065 SET /RECIPIENTE
P/TORNILLOS PEQUENOS

DSDS0017 BROCA 1,7MM
CANULADA :
DSDS0020 BROCA  2:0MM
CANULADA ]
DSDS0022 BROCA 2.2MM
CANULADA

DSDS0027 BROCA 2.7MM
CANULADA .
DSDS0032 BROCA 3.2ZMM
CANULADA :
DSDS0038 CABEZAL BROCA

3.8MM CANULADA

16
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DSDS0049 CABEZAL BROCA
4,9MM CANULADA

DSDS0060 CABEZAL BROCA
6.0MM CANULADA

DSDS1009 KWIRE/ALAMBRE
K 0.9 X 150MM
TROCAR/ROMO

DSDS1011  KWIRE/ALAMBRE
K 1.1 X 150MM
TROCAR/ROMO

DSDS1014 KWIRE/ALAMBRE
K 1.4 X 150MM
TROCAR/ROMO
DSDS0025 BROCA
CANULADA
DSDS0030
CANULADA
DSDS1040 AVELLANADOR
4.0MM CANULADO

DSDS1050 AVELLANADOR
5.0MM CANULADO

DSDS1060 AVELLANADOR
6.0MM CANULADO

DSDS1024 AVELLANADOR
2.4MM CANULADO

DSDS1028 AVELLANADOR
2.8MM CANULADO

DSDS1609 KWIRE/ALAMBRE
K 0.9 X 150MM TROCAR 6PK
DSDS1611  KWIRE/ALAMBRE
K 1.1 X 150MM TROCAR 6PK
DSDS1614 KWIRE/ALAMBRE
K 1.4 X 150MM TROCAR 6PK

2.5MM

BROCA  3.0MM

DSDS0049 CABEZAL BROCA
4.9MM CANULADA

DSDS0060 CABEZAL BROCA
6.0MM CANULADA l
DSDS1009 KWIRE/ALAMBRE
K 0.9 X 150MM
TROCAR/ROMO

DSDS1011 KWIRE/ALAMBRE
K 1.1 X 150MM
TROCAR/ROMO

DSDS1014 KWIRE/ALAMBRE
K 1.4 X 150MM
TROCAR/ROMO ,
DSDS0025 BROCA 2.5MM
CANULADA '
DSDS0030
CANULADA .
DSDS1040 AVELLANADOR
4.0MM CANULADO

DSDS1050 AVELLANADOR
5.0MM CANULADO ,
DSDS1060 AVELLANADOR
6.0MM CANULADO

DSDS1024 AVELLANADOR
2.4MM CANULADO o
DSDS1028 AVELLANADOR
2.8MM CANULADO

DSDS1609 KWIRE/ALAMBRE
K 0.9 X 150MM TROCAR|6PK
DSDS1611 KWIRE/ALAMBRE
K 1.1 X 150MM TROCAR; 6PK
DSDS1614 KWIRE/ALAMBRE
K 1.4 X 150MM TROCAR! 6PK

BROCA ?:l.OMM

El presente sblo tiene valor probatorio anexado al certificado de Autgrizacion

antes mencionado.

Se extiende el presente Anexo de Autorizacion de Modificaciones del RPPTM a la
firma CROSMED S.A., Titular del Certificado de Inscripcidon g PPTM N© PM-
55 5t b

1552-104, en la Ciudad de Buenos Aires, a los dias
Expediente N© 1-47-3110-85-15-5

DISPOSICION NO 7 i 9 ‘?
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ROTULO:;ImpIante

1. Fabricado por:
Wright Medical Technology, INC
1023 Cherry Road, Memphis, TN, 38117
Estados Unidos

2. Importado por: Crosmed SA
Domicilio Legal: Av. Corrientes 1386 Piso 9 Dpto 16 - C.A.B.A - Argentina.

Depésito: Julidn Alvarez 420 - C.A.B.A - Argentina

Marca: Wright, Modelo: DART FIRE®; Descripcidén: Tornillo; Codigo: xxxxxxx;

Lote: xxXxXXxx
Esterilizar antes de usar.Producto de un solo uso. No reutilizar. Lea las instrucciones de

o

esterilizacton.
Conservar en lugar fresco y seco, protegido de 1a luz del sol y de las temperaturas extremas.

Lea las instrucciones de uso. Ver manual del usuario en el interior de la caja.

Ver precauciones, advertencias, e instrucciones de uso en el manual del usuario.

v ® No

Director Técnico: Bioingeniera Silvana Tochetti - MN 5634 .-
10.Venta exclusiva a profesionales e Instituciones Sanitarias. '
11. Autorizado por la A.N.M.A.T - PM-1552-104.

ROMINA BENTOLILA

Crosmed S.A.
CUIT: 30-70842959-3
Apodprado

SILVANA TJOCHETTI
Bicingeniara - M.N. 5634
Directora Técnica

\

CROSMED.COM
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ROTULO: Instrumental

1. Fabricado por:
Wright Medical Technology, INC
1023 Cherry Road, Memphis, TN, 38117
Estados Unidos

2. Importado por: Crosmed SA

Domicilio Legal: Av. Corrientes 1386 Piso 9 Dpto 16 - C.A.B.A - Argentina.
Depdsito: Julidn Alvarez 420 - C.A.B.A - Argentina

Instrumental. Marca: Wright; Modelo: DART FIRE®; Cédigo: xxxxxxx;
Lote: xxxxxx

Fecha de fabricacion: xx/yy

Productoe reutilizable. Lea las instrucciones de esterilizacion.

Lea las instrucciones de uso. Ver manual del usuario en el interior de la caja.

v ® Ny AW

Ver precauciones, advertencias, e instrucciones de uso en el manual del usuario.
10. Director Técnico: Bioingeniera Silvana Tochetti- MN 5634,

11.Venta exclusiva a profesionales e Instituciones Sanitarias.

12, Autorizado por la A.N.M.A.T -PM-1552-104,

ROMINA BENT {1 4
- CUC,rosmed SiA.

ioindlen; T: 30.7
Bioingleniera - M.N. 5634 : 30-708424s8.3
Directora Téenica Apoderade

. CROS

Conservar en lugar fresco y seco, protegido de la luz del sol y de las temperaturas extremas.

MED.COM
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INSTRUCCIONES DE USO
Tornillo

1. Fabricado por:
Wright Medical Technology, INC
1023 Cherry Road, Memphis, TN, 38117
Estados Unidos

2. Importado por: Crosmed SA
Domicilio Legal: Av. Corrientes 1386 Pisc 9 Dpto 16 - C.A.B.A - Argentina.
Depésito: Julian Alvarez 420 - C.A.B.A - Argentina

3. Marca: Wright, Modelo: DART FIRE ®; Destripcion: Tornillo; Cédigb: XXUXXXK

Producto No Estéril de un solo uso. No reutilizar. Lea las instrucciones de esterilizacion.

5. Conservar en lugar fresco y seco, protegido de la luz del sol y de las temperaturas
extremas. '

6. Lea las instrucciones de uso. Ver manual del usuario en el interior de la caja.

7. Ver precauciones, advertencias, e instrucciones de uso en el manual del usuarioc.

8. Director Técnico: Bioingeniera Silvana Tochetti - MN 5634,

9. Venta exclusiva a profesionales e Instituciones Sanitarias.

10. Autorizado por fa A.N.M.A.T - PM-1552-104.

GiL AN TOCHETT
Bicingeniera - M.NA. 5634
Directora Técnica

CROSMED.COM
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Instrumental

© o N o

N 71497

Fabricado por:

Wright Medical Technology, INC

1023 Cherry Road, Memphis, TN, 38117
Estados Unidos

Importado por: Crosmed S.A.

Domicilio Legal: Av. Corrientes 1386 Piso 9 Dpto 16 - C.A.B.A - Argentina.
Depdsito: Julidn Alvarez 420 - C.A.B.A — Argentina

Instrumental. Marca: Wright, Modelo: DART FIRE ®. Codigo: XXXXXXX;

Producto reutilizable. Lea las instrucciones de esterilizacién.

Conservar en lugar fresco y seco, protegido de la luz del sol y de las temperaturas

extremas. _
Lea las instrucciones de uso. Ver manual del usuario en el interior de la caja.

Ver precauciones, advertencias, e instrucciones de uso en el manual del usuario.
Director técnico: Bioingeniera Silvana Tochetti - MN 5634.
Venta exclusiva a profesionales e Instituciones Sanitarias.
Autorizado por la A.N.M.A.T - PM-1552-104.

ROMINA BENTOLILA

Crosmed S.A.

CUIT—28-70842959-3
Apodarado

SfLVANA TOCCHEETTE
Blomgeniera - M.N. 5634
Directora Técnica

. CROS

|
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INSTRUCCIONES DE USO
Los tornillos pequefios DART-FIRE ® estan destinados para su uso en la reconstruccién osea,
osteotomia, artrodesis, fusién de la articulacién, reparacion de fracturas, y la fijacidn de
fracturas de huesos apropiados para el tamafo del dispaositivo.

Todos los tornillos pequefios DART-FIRE ® son parcialmente roscados, canulados de aleacién de
titanio conforme a ASTM F136 o ISO 5832-3. Los tornillos estan disponibles con cabeza o sin
cabeza.

La rosca distal para tornillos mas largos que 12 mm es de 1/3 de la longitud total del tornillo,
mientras que para tornillos de 12 mm o mas cortos, Ia rosca es de aproximadamente Va2 de la
longitud total.
El sistema también incluye dos arandelas, una para didmetros de los tornillos de cabeza de 2,5
mm y 3,0 mm y una para diametros de los tornillos de cabeza de 3,5 mm y 4,0 mm.

Tornillos pequefios DART-FIRE®

Tornillos con cabeza Tornillos sin cabeza
Diam {mm) Largo Diam Largo
{mm) : {mm) {mm)

2,0 6-24 | P 2,5 8-40 St

2,5 6-40 | Py 3,0 8-40 | e

3.0 8-40

3,5 10-60

4,0 10-60

Arandela

Instrumental Asociado

ROMINA BENTOL LA

LAY : e d v

SiL SN, 5634 Crosme : 3

BioinssV i oonica : CUIT: 30-70842950°%
Dirgutor Apoderado

CROSMED.COM




SN
CROSMED

2. FINALIDAD DE USO

Los tornillos pequefios DART-FIRE ® estan destinados para su uso en la reconstruccion (‘5566,
osteotomia, artrodesis, fusién de articulaciones, reparacién de fracturas y fijacién de fracturas
de dseas en funcidon del tamafio del dispositivo. ‘

3. PRECAUCIONES, RESTRICCIONES, ADVERTENCIAS, ALMACENAMIENTO Y
CADUCIDAD.

Gracias al avance del instrumental quirtrgico de fusién, el cirujano dispone de medios para
corregir malformaciones y aliviar el dolor de muchos pacientes. Aunque los implantes utilizados
han contribuido en gran medida a la consecucion de estas metas, hay que recordar que!estén
hechos de metal y que no se puede esperar que ning(n implante soporte las cargas y Io:s
niveles de actividad que podria soportar un hueso normal sano después de la fusion. Al tomar
cualquier decision relacionada con la seleccién del implante, el cirujano debe evaluar cada
situaciéon individualmente en funcién del cuadro clinico del paciente,

El cirujano debe estar familiarizado con la técnica quirdrgica pertinente y con las instrucciones
de uso de cada producto. Este prospecto y la etiqueta del envase contienen las advertercias y
medidas de precaucion basicas que deben adoptarse en cada intervencién. Asimismo, es
preciso consultar la técnica quirdrgica para obtener informacién detallada sobre la selectién del
implante, las particularidades destacadas del producto, las instrucciones quirdrgicas
recomendadas y/o el uso del conjunto. El cirujano debera ponerse en contacto con Crosmed

para obtener informacion sobre la técnica quirdrgica especifica que se recomienda usar con el
producto.

El cirujano que utilice implantes para fusion deberia tener en cuenta lo siguiente:
s La eleccidon y el tamafio correctos del implante son extremadamente importantes. La eleccion
de un implante con tamafio, forma y disefo adecuados aumenta las posibilidades de éxito. Los
implantes requieren una implantacién metodica y un soporte 6seo adecuado. E )

» Al seleccionar a los pacientes para cirugia, los factores que se indican a continuacién pueden
ser de vital importancia para el éxito del procedimiento:

1. Profesién o actividad del paciente. Si el paciente tiene una profesion o realiza actividades
fisicas en las que levanta pesos considerables o suponen esfuerzo muscular, el esfuerzo; puede
provocar el fallo de la fijacidn, del dispositive o de ambos. El implante no permite restablecer la
funcion de la zona afectada al mismo nivel que ofrece un hueso sano, por lo que el paciénte no
debera tener expectativas funcionales poco realistas.

2. Senilidad, enfermedad mental o alcoholismo. Entre otras, estas condiciones pueden qacer
que el paciente ignore determinadas restricciones y precauciones necesariaxmo portador de

un implante, lo que ocasionaria el fallo del implante u otras complicaciones.
3. Sensibilidad a cuerpos extrafios. Si se sospecha una posible intolerancia a
preciso realizar las pruebas pertinentes antes de elegir o implantar un materia|.

terial, es

_S!LVA A CHETTI
Blomgen ral- M.N. 5634
Directdral Técnica

|
CROSMED.COM
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A. SELECCION DEL PACIENTE

Para utilizar instrumental de fusion hay que tener en cuenta las siguientes indicaciones
generales: '

» Buen estado de salud del paciente

» Buen estado neurovascular

» Cobertura cutanea adecuada

e Posibilidad de un sistema musculotendinoso funcional

» Masa Osea adecuada para recibir el implante

+ Disponibilidad de tratamiento postoperatorio

+ Colaboracién del paciente

B. POSIBLES COMPLICACIONES Y REACCIONES ADVERSAS
En todo procedimiento quirlirgico existe la posibilidad de que surjan complicaciones. Entre los
riesgos y complicaciones de estos implantes se incluyen:

e Infeccién, dolor, tumefaccidn o inflamacidn en la zona de implante

¢ Fractura del implante

« Aflojamiento o dislocacién del implante que requiera cirugia de revision

» Resorcion o sobreproduccion dseas

» Reacciones alérgicas a los materiales del implante

« Respuestas histoldgicas adversas, posiblemente con la participacién de macréfagos y/
fibroblastos

« Migracidn de residuos de particulas de desecho de desgaste que puede provocar una
respuesta del organismo

* Embolia

(=)

C. PRECAUCIONES
Si se siguen las instrucciones de uso que se proporcionan en la documentacion del producto se
puede reducir al minimo la probabilidad de que se presenten las complicaciones o las rebcciones
adversas que pueden ocurrir con cualquier implante. t

Todo cirujano que utilice implantes tiene la responsabilidad de examinar el estado C|II"IICO y
médico de cada paciente, y de familiarizarse con todos los aspectos del procedlmlento de
implante y las posibles complicaciones. Es paosible que las ventajas que ofrece la cirugia 'de
implante no satisfagan las expectativas del paciente o disminuyan con el paso del tiempo,
obligando a practicar una cirugia de revisidn para reemplazar el implante o para llevar ‘

a cabo procedimientos alternativos. Las operaciones de revision son frecuentes con los
implantes. También hay que tener en cuenta el estado mental del paciente. La disposicion y/o
capacidad para seguir las instrucciones postoperatorias también pueden influir en el resultado
quirdrgice. Los cirujanos deben considerar muchas cuestiones para lograr el mejor resultado en
cada caso particular.

SI NO PUEDE EVITARSE LA CARGA EXCESIVA, NO SE DEBE USAR UN IMPLANTE.

El objetivo principal de la cirugia con implante es conseguir la fusién ésea. Las fuerzas
anormales o excesivas podrian dar lugar a que se retrase la unidn, no se produzca unién o falle
el implante.

La carga ancrmal y el desgaste submgmente pueden deberse a:
» Inestabilidad no corregida

Crosm®
GO, 30:70842688-3

Apoderad® 5

SILVANA/ TOCHETT! :
Bicingeniera - M.N. 5634
Directora Técnica

CROYMED.COM
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» Implante de tamafo incorrecto

» Soporte inadecuado dei tejido blando

¢ Mala posicion del implante

+ Movimiento excesivo

+ Malformacion no corregida o recurrente

* Mal uso o hiperactividad por parte del paciente

La fijacion correcta en el momento de la intervencion es de vital importancia para el éxit
procedimiento. Debe existir una adecuada masa Osea para sostener el dispositivo.

Es preciso tener en cuenta algunas medidas preventivas para reducir al minimo la posib
que surjan complicaciones:

+ Siga las recomendaciones proporcionadas en las indicaciones y contralndlcaC|0nes desc
continuacion.

« Identifique las patologias previas.

» Estabilice las deformaciones con colapso.

« Trate con injertos 6seos los quistes preexistentes.
» Utilice un implante del tamafio correcto.

Evite flexionar en exceso el implante o dafiar las superficies del mismo para reducir al m
la posibilidad de fallo prematuro por fatiga del material.

Los procedimientos correctivos que pueden utilizarse en caso de complicaciones son:

* Extraccion del implante

+» Injerto 4seo de quistes

* Reemplazo del implante

Con el paso del tiempo, los implantes metalicos pueden aflojarse, fracturarse o causar d

o del

lidad de

critas a

inimo

olor

una vez curada la fractura dsea o la osteotomia. El cirujano tiene la posibilidad de extraer los
implantes metalicos. La eleccién del procedimiento adecuado se basard en la formacién y

experiencia profesional del cirujano. Es imprescindible que el cirujano prescriba unos cui
postoperatorios y una proteccion que sean adecuados.
Recomendaciones relacionadas con los fragmentos del dispositivo

dados

1. Use los dispositivos médicos de acuerdo con las indicaciones que figuran en sus etiquetas Y

en las instrucciocnes de uso del fabricante, especialmente durante su insercién y su extra

ceion.

2. Antes de utilizar los dispositivos, inspeccidnelos para comprobar si han sufrido dafios durante

el transporte o el almacenamiento, o si presentan defectos de fabrica que puedan aume
probabilidad de fragmentacion durante un procedimiento.

3. Inspeccione los dispositivos inmediatamente despues de retirarios del paciente para d
marcas de rotura o fragmentacion.

4. Si el dispositivo ha sufrido algln dafo, consérvelo para que sirva de ayuda durante e
analisis del caso que efectuara el fabricante.

5. Considere detenidamente los riesgos y las ventajas que supone recuperar el fragmento

frente a dejarlo en el paciente, y coméntelos con éste (si es posible).
6. Informe al paciente acerca de la naturaleza y seguridad de los fragmentos del disposi
no se recuperen, incluida la siguiente informacion: '
a. la composicidon del material del fragmento (si se conoce);
b. el tamafio del fragmento (si se conoce);

ROMINA BENTO j

Crosmdd S.A
CuUIT: 30-

SILVANA TOCHETTI

Biaingeniera - M. N. 5634
Directora Técnica

CROS
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¢. la localizaciéon del fragmento;

d. los posibles mecanismos de lesién, como desplazamiento o infeccion;

e. los procedimientos o tratamientos que deben evitarse, tales como exploraciones por
resonancia magnética en el caso de fragmentos metélicos. Esto puede ayudar a reducir la
probabilidad de que el fragmento cause lesiones graves.

Los resultados clinicos dependen del cirujano y de la técnica, de la atencién preoperatoria y
postoperatoria, del implante, de la patologia del paciente y de su actividad diaria. Es |mportante
que los cirujanos obtengan el consentimiento informado correspondiente antes de la operacnon
y comenten a cada paciente la posibilidad de que surjan complicaciones. Esto puede |ncluar la
revision de los procedimientos alternativos, sin implantes, como la reconstruccion de tejido
blando o artrodesis.

Informacion relativa a los entornos de resonancia magnética |
No se ha evaluado la seguridad ni la compatibilidad de los dispositivos descritos en este,

prospecto en un entorno de RM. No se ha evaluado el calentamiento ni la migracion de los
dispositivos descritos en este prospecto en un entorno de RM.

D. MANIPULACION Y ESTERILIZACION
Los implantes y el instrumental quirirgico deben limpiarse y esterilizarse como se indica:

Limpieza
1. Desmonte todos los componentes conforme a las instrucciones del fabricante (si procede).

2. Enjuague con agua corriente fria para eliminar la contaminacién visible.

3. Sumerja durante 5 minutos en una solucién de detergente enzimatico preparada segun las
instrucciones del fabricante.

4. Frote bien con un cepillo blando o un limpiador de tubos; utilice una jeringuilla para inyectar
la solucion de detergente enzimatico varias veces en las cavidades muy estrechas. |

5. Enjuague con agua corriente fria durante un minimo de un minuto y aplique varias dPscargas
en las cavidades estrechas con una jeringuilia.
6. Sumerja durante 5 minutos en una solucién de detergente preparada segin las instrucciones
del fabricante. .
7. Frote bien con un cepillo blando o un limpiador de tubos; utilice una jeringuilla para inyectar
la solucién de detergente varias veces en las cavidades muy estrechas.
8. Enjuague bien con agua desionizada o agua depurada mediante dsmosis inversa (DI/RO, por
sus siglas en inglés).
9. Ponga en el bafio de ultrasonidos durante un minimo de 10 minutos con una solucion de
detergente enzimatico preparada segun las instrucciones del fabricante.
10. Enjuague bien con agua desionizada o agua depurada mediante ésmosis inversa (DI/RO,
por sus siglas en inglés).

11. Seque con un pafio absorbente desechable que esté limpio y sea suave.

12. Inspeccione visualmente el instrumental para asegurarse de que esta limpio. Todas'las
superficies visibles, tanto internas como externas, deben inspeccionarse visualmente. Si es
preciso, vuelva a limpiar el instrumenta! hasta que quede limpio.
ROMINA BERSOLILA
Crosmed SPA.
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Nota: Aunque es posible utilizar cepillos (limpiadores de tubos) en la mayoria de las cavidades,
se recomienda usar una jeringuilla para limpiar las que tengan un didmetro igual o inferior a
1,04 mm. |

Esterilizacion |
]

Las condiciones minimas recomendadas para la esterilizacion con vapor de los instrumentos
reutilizables de Wright son: i

1. Envuelva doblemente el componente en un envoltorio estéril autorizado por la FDA o en un
envoltorio similar de material no tejido para uso médico.

2. Los parametros de esterilizacién en autoclave son los siguientes: |

b

Tlpodecido | e et iValor de'ajiiste’ minim
Prevacio Temperatura de exposicién 132 °C {270 °F)
132°C(270 °F) Tiempo de exposicién 4 minutos
Tiempo de secado 20 minutos

3. Tras esterilizar el componente, utilice una técnica estéril aceptada y guantes sin polvo para
quitar el envoltorio. Asegurese de gue los implantes se encuentran a temperatura ambiente
antes de implantarlos. Evite el contacto con objetos duros que puedan causar dafios.

Estas recomendaciones se ajustan a las pautas AAMI ST79, y se han elaborado y comprobado
utitizando equipo especifica. Debido a las variaciones que se producen en el entorno y en el
equipo, es preciso demostrar que la aplicacion de estas recomendaciones garantiza la
esterilidad del entorno. Si se producen cambios en las condiciones del proceso, en los |
materiales de envoltura o en el equipo, habra que confirmar la eficacia del proceso de
esterilizacién.

E. CONDICIONES DE ALMACENAMIENTO _
Todos los implantes deben guardarse en un lugar seco y limpio, ademas de protegerse de la luz
solar y las temperaturas extremas.

F. INSPECCION, MANTENIMIENTO Y TESTEO
El instrumental quirdrgico y las cajas de instrumental son susceptibles al dafio por el uso
prolongado, y por el mal uso o manejo rudo. Se debe tener cuidado de no comprorheter su
rendimiento. Para minimizar el dafio, se recomienda:

eInspeccione instrumental quirdrgico y las cajas de instrumental de los dafios cuando se recibe
y después de cada uso y limpieza. El instrumental que no haya sido bien limpiado debe ser re-
limpiado, y los que necesitan reparacién deben separarse a un lado para el seﬁvicio de
reparacion o devolucion de Wright. :

« Después de la limpieza, los instrumentos desmontados se deben volver a montar y ¢olocarse
en las cajas de instrumental apropiadas. 5
e Utilice el instrumental para los fines previstos.

SILVANATIOEHETTL ROMINA BE
Bioingenicrs - M.N. 5634 Crosmed|S.A. 8
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