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Mi‘nisteri de Salud
Secretaria de Politicas,

Regulacion e Institutos
;A.N.M.A.T

DISPOSICION N°

0 4ll9 T

BUENOS AIRES, §§ ENE. 2017}_

| VISTO el Expediente N° 1-47-3110-4906-16-9 del Regisfro de esta

Administracion Nacional de Medicamentos, Alimentos y Tecnologia Médica

(ANMAT), y

|
CONSIDERANDO:

| Que por las presentes actuaciones JOHNSON & JOHNSON MEDICAL [

S.A. solicita se autorice la inscripcion en el Registro Productores y Productos de

Tecnologia Médica (RPPTM) de esta Administracidn Nacional, j ur? nuevo

prodhcto médico.

| Que las actividades de elaboracion y comercializacién e productos
médicos se encuentran contempladas por la Ley 16.463, el Decreto"‘976j3/64, Y
MER(‘:OSUR/GMC/RES. NO 40/00, incorporada a! ordenamiento juridiho nacional
por Disposicién ANMAT N© 2318/02 (TO 2004), y normas complementarias.

‘ Que consta la evaluacién técnica producida por la Direccidn Nacional
de Pr“oductos Médicos, en la que informa que el producto estudiado reldne los .
requiéitos técnicos que contempla la norma legal vigente, y que los P
establecimientos declarados demuestran aptitud para la elaboracién y el control

de calidad del producto cuya inscripcidn en el Registro se solicita.

| Que corresponde autorizar la inscripcién en el RPPTM |del producto

meédico objeto de la solicitud. i

Que se actla en virtud de las facultades conferidas por el Decreto

i
Ne° 14‘90/92 y Decreto N° 101/15 de fecha del 16 de diciembre de 2015.
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i Por ello; |

EL ADMINISTRADOR NACIONAL DE LA ADMINISTRACION NACIONAL DE

| MEDICAMENTOS, ALIMENTOS Y TECNOLOGIA MEDICA

DISPONE:

ART11CULO 1°.- Autorizase la inscripcién en el Registro Nacional de Productores y
Productos de Tecnologia Médica (RPPTM) de la Administracion Nacional de
Medicamentos, Alimentos vy Tecn'ologia Médica (ANMAT) del produg:to' medico
marcia- SYNTHES, nombre descriptivo PLACA LCP CLAVICULA SUPERIOR E
INSTRUMENTAL ASOCIADO, nombre tecnico SISTEMAS ORTOPEDICEOS DE
FIJA¢ION INTERNA, PARA FRACTURAS de acuerdo con lo solicitado por JOHNSON
& JOHNSON MEDICAL S.A., con los Datos Identificatorios Caracteristicos que
figurén como Anexo en el Certificado de Autorizacién e Inscripcion en el RPPTM,
de la presente Disposicién y que forma parte integrante de la misma.
ARTICULO 2°.- Autorizase los textos de los proyectos de rdtulo/s y de
instrulcciones de uso que obran a fojas 18 a 20 y 22 a 46, respectiva : enté.
ARTICULO 39°.- En los rdtulos e instrucciones de uso autorizados deberd figurar la
leyenda: Autorizado por Ia' ANMAT PM-16-993, con exclusion de.‘.‘ toda otra
leyenda no contemplada en la normativa vigente. |

ARTi(]EULO 40.- La vigencia del Certificado de Autorizacién mencionado en el

Articulo 19 serd por cinco (5) afios, a partir de la fecha impresa en el mismo.
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ARTICULO 5°.- Registrese. Inscribase en el Registro Nacional de Productores y
Prod|uctos de Tecnologia Médica al nuev§ producto. Por el Departamgnto de Mesa
de Entradas, notifiquese al interesado, haciéndole entrega de copiaugautenticada
de Iai presente Disposicién, conjuntamente con su Anexo, rétulos e inistrucciones
de uso autorizados. Girese a la Direccidén de Gestion de Informacién Técnica a los
fines'de confeccionar el legajo correspondiente. Cumplido, archivese.
Expediente N° 1-47-3110-4906-16-9

DISPBSICIC')N N© O 49 8 !

MQ|

‘ ‘ Dr. ROBERTS LEDE !
’ Subadministrador Nacional
AN M. A
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16 ENE, 2017

PROYECTO DE INSTRUCCIONES DE USO
Anexo II1.B ~ Disposicién ANMAT N° 2318/02 (t.0. 2004)

Fabricante: Synthes GmbH, Eimattstrasse 3, CH-4436 Oberdorf, Suiza

Importador: JOHNSON & JOHNSON MEDICAL S.A., Mendoza 1259 C.P. C1428DJG Ciudad
Autonoma de Buenos Aires, Argentina.

Synthes™
Modelo: xxk

Placa LCP Clavicula Superior
Material / Médida

Cada caja cpntiene: 1 unidad.

Implante estéril
PRODUCTO ESTERIL.

|
PRODUCTO DE UN SOLO USO. No re-esterilizar
Esterilizado por radiacion gamma.

Implante no éstéril
PRODUCTO DE UN SOLO USO. No reutilizar,

Metodo de  esterilizacion recomendado: seguir las recomendaciones descriptas en. las
instrucciones de uso. ‘

Instrumental asociado
PRODUCTO REUTILIZABLE.

Advertencia: Limpiar y esterilizar antes de usar de acuerdo a las INSTRUCCIONES declaradas
por el fabricante en el interior del envase.

Método de esterilizacion recomendado: por vapor.

Instrucciones de Uso / Advertencias y Precauciones: Ver instrucciones de Uso.
Conservar en lugar limpio y seco. Proteger de !a luz solar directa
No usar si el envase individual esta abierto o dafiado.

Director Técnico: Farm. Luis Alberto De Angelis — MN: 12610

Autorizado p?r la ANMAT PM 16-993
Venta exclusiva a profesionales e instituciones sanitarias

GABAIEL SERVIDIC

CO-DHHECTOR TECNICD

S M. 16057 M.P. 18.851
SBIAL S JOHNSON BJJCHNSON MEDICAL B.A




DESCRIPCION
La Placa LCP para clavicula superior anterior es un sistema de osteosintesis con premoldeado

anatémico y estabilidad angular para diafisis y extremidad acromial de la clavicula.

El sistema LCP placas clavicula 3.5mm, consiste en un conjunto de placas metalicas y tornillos,
que ofrecen el bloqueo de las placas con los tornillos, para la fijacion de fracturas de clavicula.
Este sistema mejora la fijacién de la fractura, mediante placas pre-contorneadas para encajar
en la clavicula, y caracteristicas que permiten un contorneado adicional, la reduccién al minimo
de la irritacion del tejido blandos y del trauma vascular. El sistema incluye placas con una
extension lateral, disefiada especificamente para aumentar la estabilidad de la fijacion de
fracturas distal de clavicuia; y placas sin extension para la fijacion de fracturas en el eje de la

clavicula.

Caracteristitas y ventajas
Placa LCP para clavicula superior anterior, con extensién lateral

Segmentos de placa de

reconstrucddn que Agujeros del
peteviters mofdear L3 placa cueTpo de i placa
2N LAY NPCesatio para tornilios de

blogueo de 3.5 mm o
torriios de cortical
g 3.5 mm

Punta redondeada que fagbls la

inserciOn percutdnea y mdure ef
Tornlilos de tlogueo divergentes sissgo de Irritacion de fas partes
pequefios {2.7 mm)} que garantizan blandas

una-buena fHacion del tornia y mayor
resistencla a la extratdion

Placa LCP para clavicula superior anterior, sin extension lateral
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Disano torstonado exdisivo Gus
combing las ventajas de ¥a osteosintasis
con placa supenor 'y anterginferion

Perfil redondeado y
tabezas de los tornlilos
encastradas para retudr of
Aesgo de irriacion de fas
partes blandas

Bafo 24 e

Entaliagutas Inferiores qus
reducen ol deterioro de 3 iFriga-
on sanguinea

Tara ge lmwam@mh &%
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Los implantes de placa y tornillo constan de distintas placas y tornillos envasados de forma
individual, y se entregan estériles y/o sin esterilizar.

INDICACIONES
El sistema de Placa LCP Clavicula Superior estd indicado para la fijacion de fracturas de
clavicula. i‘
A
APLICACION QUIRURGICA
Los implante;s de placa y tornillo estan indicados para la fijacion, correccién o estabilizacién
temporal de huesos en distintas regiones anatémicas.
— Fracturas dliafisarias de la clavicula
— Fracturas de la extremidad acromial de la clavicula
- Consolidacjones defectuosas de la clavicula

- Ausencia de consolidacion (seudoartrosis) de la clavicula

bR Ty

Piaca LCP para clavicuta supertor Plata VA-LCP para clavicula anterior
- Fracturas diafisarias de t davieuda ~ Fracturas diafisarias ge [ davicula
-~ Fracturas de I3 exiremidad soomial ~ Fracturas de lrExiremidad Stvgmial
dela daviclla : de ta clavicla
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Placa davitular LCP con gancho
— Luacian deda articulacion acaomin-

davicutar
~ Fraciuras de la extremidad acromiat Sistema de clavo eldstico
de ja davinda — Fracturas diafisarias deta davicula

PRINCIPIO DE LA OSTEOSINTESIS (AO)

Los cuatro principios basicos de |la osteosintesis que, aplicados a la placa LCP para clavicuila
superior anterior, son los siguientes:

Reduccion anatomica

La placa premoldeada facilita la reduccién anatémica.

Fijacion estable

Los tornillos de blogueo crean un conjunto con angulo fijo, que proporciona estabilidad angular.
Conservacion de la vascularizacién

El extremo achaflanado para la insercion subcutanea de la placa conserva la viabilidad tisular.
El disefio de la placa, de contacto limitado, reduce el contacto entre la placa y el hueso, y
ayuda a cons;ervar la irrigacién sanguinea del periostio.

Movilizaciéni precoz y activa

La movilizacic?n precoz, segun la técnica habitual de la AQ, crea un entorno adecuado para la

consolidacién? dsea, y acelera el restablecimiento funcional.

CONTRAINDICACIONES
Infecciones agudas, cronicas o pendientes de confirmar, mala calidad ésea, riego sanguineo

insuficiente, osteopatias o incumplimiento terapéutico (p. €j., alcoholismo)

ADVERTENCIAS Y PRECAUCIONES

- La sola descripcién de la técnica quirdrgica no es suficiente para la aplicaciéon clinica
inmediata. Se recomienda familiarizarse a fondo con los dispositivos, el método de
aplicacién, los instrumentos, y la técnica quirurgica.
Nota: Los médicos deberan conocer cabalmente el uso indicado de los productos y las
técnicas quirdrgicas aplicables, y deberan tener la formacién adecuada.

- La seleccién, colocacion, posicionamiento y fijacién del implante en forma incorrecta pueden

causar resultados no deseables.
4

- No cofocar el implante estéril sobre ropa o cualg a superficie que pueda contaminar el
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- Los impia:ntes pueden quebrarse o dafiarse debido a excesiva actividad o trauma.

- Usar solamente implantes estériles que estan en los envases sin abrir y no dafados, no
usar si hay perdida de esterilidad.

RIESGOS F‘!OTENCIALES

Como en todas las intervenciones quirdrgicas importantes, puede haber riesgos, efectos
secundarios y eventos adversos. Aunque pueden producirse muchas reacciones, entre las mas
comunes se| incluyen: ’
Problemas causados por la anestesia y la posicion del paciente (p. ej., nauseas, vomitos, dafios
dentales, trastornos neuroldgicos, etc.), trombosis, embolia, infeccidn, hemorragia excesiva,
lesiones neurovasculares iatrogénicas, dafios a tejidos blandos incluyendo  hinchazon,
formacion a!normal de cicatrices, trastorno funcional del sistema osteomuscular, atrofia de
Sudeck, reacciones alérgicas o por hipersensibilidad, y efectos secundarios asociados con

prominencia del implante, fracaso de consolidacién o pseudoartrosis (no unién).

EFECTOS I’\DVERSOS POSIBLES

-Fallo del implante a causa de una seleccioén equivocada.

-Reacciones alérgicas por incompatibilidad de los materiales.

-Retraso déi proceso de consolidacion a causa de trastornos vasculares.

-Dolor desencadenado por el impiante.

COMPATIBILIDAD ;
Synthesjgalilantiza la compatibilidad de todos sus implantes e instrumentos originales. Deben
seguirse en cada caso las correspondientes instrucciones de uso emitidas por Synthes. No se
recomienda combinar los productos de Synthes con los de otros fabricantes, pues su disefio,
sus materiales y sus caracteristicas mecanicas y de construccién no estan armonizados.
Synthes declina toda responsabilidad por cualquier complicacion derivada de la combinacién de
componentes o del empleo de instrumentos ajenos.

A menos que se especifique lo contrario, se desaconseja mezclar impiantes de distintos
metales. La mezcla de metales distintos puede originar corrosiéon galvanica y liberacién de
iones. Ello puede ser motivo de inflamacién, reacciones de hipersensibilidad a los metales y
efectos sistémicos adversos a largo plazo. Ademas, el proceso de corrosién puede reducir la
resistencia mecanica de! impiante.

RM: Resonancia magnética

Wy 4G L7 M.P. 18,851
ywpreeit; g o 29E0 TPLBA.



Existen diversos riesgos asociados al uso de los productos de Synthes en combinacion con las

tecnicas de resonancia magnética, a menos que el producto utilizado vaya marcado como
«Compatiblé con RM» o «Compatibilidad condicional con RM». Estos riesgos abarcan, entre
otros, los siguientes:

- Calentamiento o desplazamiento del producto

- Anrtefactos en las imagenes de resonancia magnética

ESTERILIDAD Y CONDICIONES DE USO

- Los implantes esteriles estan esterilizados con rayos gamma y son de un sélo uso.

— Si el embalaje exterior esta abierto o presenta cualquier signo de dafio o deterioro, la
esterilidad del producto no estd garantizada y se desaconseja su empleo; en estos casos, el
implante debe desecharse.

— Una vez abierto el embalaje, su contenido debe utilizarse inmediatamente.

— Las piezas no utilizadas deben desecharse.

- Los productos no deben utilizarse una vez vencida la fecha de caducidad indicada en el
embalaje.

Implante estériles

Los dispositivos implantables etiquetados con el simbolo "No volver a esterilizar" no deben
reesterilizarse, ya que el reprocesamiento podria afectar a la integridad estructural del
dispositivo 0 provocar que falle. Ademas, la reesterilizacion de los dispositivos formados por
distintos componentes no puede garantizarse, ya que se han esterilizado inicialmente en un
centro de mé)ntaje aséptico.

Los productcLs de un solo uso no deben reutilizarse.

La reutilizacién o reprocesamiento (p. ej., limpieza y reesterilizaciéon) puede afectar a la
integridad egtructural del dispositivo u ocasionar fallos del mismo capaces de causar lesiones,
enfermedades © incluso la muerte del paciente. !

Ademas, la feutilizacién o el reprocesamiento de dispositivos de un sole uso podria suponer un
riesgo de contaminacion (por ejemplo, debido a la transmisién de material infeccioso de un
paciente a otro), que puede implicar lesiones o incluso la muerte del paciente o del usuario.

l.os implantes contaminados no deben reprocesarse. Los implantes de Synthes contaminados
por sangre, tejidos, sustancias organicas o liquidos corporaies no deben volver a utilizarse, y
deben manipularse de conformidad con los protocolos hospitalarios pertinentes. Incluso aunque
los implantes usados estén aparentemente en buen estado, pueden presentar pequerios dafos

o patrones de tensiones internas que podrian causapfatiga™el material.

Implante no estériles

—msgh Medical S.A
Risso
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Los productos de Synthes no suministrados estériles deben someterse a limpieza y
esterilizaciéL en autoclave antes de utilizarlos en cirugia. Antes de la limpieza, retire y elimine
todo el envase original desechable (p. ej., protectores de silicona, protectores de puntas, tapas
de proteccion, blisters, bolsas, sobres, espuma de embalaje, carton, etc.). Limpie los productos
antes de utilizarlos por primera vez y después de cada uso, asi como antes de enviarlos para
mantenimiento y reparacion. Antes de proceder a la esterilizacion en autoclave, cologue el
producto en una bolsa o recipiente autorizados.

El primer paso —y también el mas importante— para descontaminar cualquier instrumento
reutilizable es su limpieza y aclarado minuciosos, ya sea a mano o en lavadora automatica. La
limpieza minuciosa es un proceso complicado, cuyo éxito depende de diversos factores
interrelacionados: calidad del agua, cantidad y tipo de detergente, método de limpieza (manual,
bafio ultrasdnico, lavadora), aclarado y secado minuciosos, correcta preparacién del producto,
tiempo, temperatura, y meticulosidad del responsable de la limpieza.

Los restos de materias organicas y la presencia de microbios en nimero abundante pueden

reducir la eficacia del proceso de esterilizacion.

REPROCESAMIENTO DE PRODUCTOS REUTILIZABLES: instrumentos, bandejas de

instrumentos y cajas

Estas recomendaciones son para procesar productos reutilizables de Synthes. Los productos

reutilizables de Synthes abarcan ciertos instrumentos quirurgicos, bandejas de instrumentos y

cajas. La informacién suministrada no se aplica a los implantes de Synthes. Deben seguirse

estas reconhendaciones a menos que se especifique lo contrario en el prospecto de un
productc concreto.

Precauciones

- No utilice|estropajos de acero ni productos abrasivos de limpieza.

- Evitense ias disoluciones que contengan yodo o un contenido elevado de cloro.

- Enun Iirr{piador ultrasonico solamente deben colocarse juntos los productos de Synthes de
parecida composicién metalica.

- Los productos de Synthes sucios o usados no deben cargarse en una caja para limpiarlos
en una lavadora mecanica. Los productos de Synthes sucios deben procesarse por se-
parado de las bandejas y cajas. Las cajas de Synthes estan disefiadas como utensilio de
organizacién para el proceso de esterilizacion en autoclave, como utensilio de almace-
namiento para tos productos sanitarios y como utensilio de organizacién para la cirugia.

- Las canulaciones largas y estrechas, los orificios ciegos y las piezas complicadas requieren

especial atencion durante la limpieza.

- Todos los productos deben limpiarse a conciencia-

JEB5T 1P, 13,851
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Los parametros de esterilizaciéon solo son validos para los productos previamente limpiados

de forma adecuada.

Los parametros indicados Unicamente son validos para equipos de reprocesamiento‘ ade-
cuadamente instalados, mantenidos, calibrados y conformes con las normas SO 15883 e
ISO 17665.

Se recomienda utilizar detergentes con pH de 7 a 9.5; para los detergentes con pH superior
es preciso tener en cuenta los datos de compatibilidad con los materiales especificados en
la correspondiente ficha de informacion técnica.

Procesamiento clinico de los motores quirirgicos y sus adaptadores. Ni los motores qui-
rirgicos ni sus adaptadores deben sumergirse en agua o disoluciones detergentes. No
limpie con ultrasonidos los motores quirurgicos. Consulte los folletos especificos del motor
correspondiente.

Los pacientes con sospecha de enfermedad de Creutzfeldt-Jakob (ECJ) o infecciones afines

deben intervenirse con instrumentos de un solo uso. Deseche tras la intervenciéon todo
instrumer‘wto utilizado (o sospechoso de haber sido utilizado) en un paciente con ECJ, o siga
las reconlendaciones nacionales mas actualizadas.

Consultei asimismo la legislacion y las directrices nacionales para obtener informacion
complementaria. Ademas, deben satisfacerse también las normas y procedimientos internos
del hospital y las recomendaciones especificas de los fabricantes de detergentes,

desinfectantes y el equipo utilizado para el procesamiento clinico.

Limites del reprocesamiento

Los ciclos repetidos de procesamiento con lavado ultrasénico, lavado mecanico y esterili-
zacion tienen efectos minimos sobre el instrumental quirdrgico de Synthes.

La vida dtil de un producto viene normalmente determinada por los dafios y desgaste
debidos al uso. Son signos de dafio 0 desgaste en un producto, entre otros, los siguientes:
corrosién (p. e€j., herrumbre, picaduras), alteracidn del color, rayado excesivo,
descascarillado, desgaste y fisuras. No deben utilizarse los productos con problemas de
funcionamiento, marcas irreconocibles, nimero de referencia ausente o borrado, dafiados o

excesivamente desgastados.

Cuidado en el lugar de uso

Limpie la sangre y los restos de los productos durante el transcurso de /la intervencion

quirargica, para evitar que se sequen sobre la superfi€i

SERVITNO
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- Lave los productos canulados con agua estéril o depurada para evitar que los residuos o

restos de suciedad se sequen en el interior.
- Los productos sucios deben separarse de los no contaminados para evitar la contaminacién

del personal o el entorno.

— Los productos deben cubrirse con una toalla humedecida en agua depurada para evitar que

la sangre o los restos se sequen.

Embalaje y transporte
— Los productos sucios deben transportarse por separado de los productos no contaminados

para evitar la contaminacion.

Preparacion para la descontaminacion (aplicable a todos los métodos de limpieza)

- Se recomienda reprocesar los productos en cuanto sea razonablemente posible después de
SU USO.
— En el caso de los instrumentos desmontables, desmonte el producto antes de su
reprocesamiento.

— Abra los productos dotados de trinquetes, cierres o bisagras.

—~ Extraiga I‘os objetos punzocortantes para limpiarlos a mano, o coldéquelos en una bandeja
apane.‘ !

— Los orificios y canulaciones de los instrumentos debe procesarse a mano antes de proceder a
su limpieza. Los orificios y canulaciones deben despejarse en primer lugar de residuos. Los
orificios y canulaciones deben cepillarse minuciosamente con un cepillo de cerdas blandas del
tamano adecuado, con movimientos giraterics. El cepillo utilizado debe encajar bien apretado;
su diametro debe ser aproximadamente igual al del orificio o canulacion que se va a limpiar. Si
se usa un cepillo demasiado grande o demasiado pequerfio para el diametro del orificio o
canulacién, es posible que la superficie interna noc quede bien limpia.

- Sumerja o enjuague los productos muy sucios o canulados antes de la limpieza, para
ablandar la suciedad o restos secos. Use para ello una disolucién de detergente quimico o
enzimatico. Siga las instrucciones de uso del fabricante del detergente en cuanto a las
condiciones correctas de tiempo de exposicion, temperatura, calidad del agua y concentracién.
Use agua corriente fria para enjuagar los productos.

— Los productos de Synthes deben limpiarse por separado de las bandejas de instrumentos y
cajas. Si procede, deben retirarse las tapas de las cajas para el proceso de limpieza.

Limpieza y desinfeccion: método manual

1. Enjuague el producto sucio bajo el grifo de agua fria dur, 2 mjhutos como minimo.

: CODIBECTOR TEQNICO
on Madical S.A NLM, 15.057 M.EAE.
JOHNGN & JOUREON REDICAL A
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Sirvase de un cepillo de cerdas suaves para ayudar a eliminar la suciedad y los rr os viN

2. Sumerja el producto en una disolucion de detergente quimico o enzimatico durante
minutos como minimo. Siga las instrucciones de uso del fabricante del detergente en cuanto a
las condicibnes correctas de tiempo de exposicion, temperatura, calidad del agua vy
concentracion.

3. Enjuague el producto con agua fria durante 2 minutos como minimo. Sirvase de una
jeringuilla, de una pipeta o de una pistola de agua para purgar los orificios, canulaciones y otras
zonas de dificil acceso.

4. Limpie manualmente el producto, durante 5 minutos como minimo, con una disolucion de
detergente gquimico o enzimatico recién preparada. Sirvase de un cepillo de cerdas blandas
para elimin':i:lr la suciedad y los restos organicos. Si procede, accione las junturas, mangos y
otras piezas moviles para exponer estas zonas a la disolucién detergente. '

Limpie el producto bajo el grifo de agua corriente para evitar la aerosolizacion de los
contaminantes. Nota: La disolucién fresca es una disolucidén recién preparada y Iimpia.

5. Aclare bien el producto bajo el grifo de agua fria o caliente durante 2 minutos como minimo.
Sirvase de una jeringuilla, de una pipeta o de una pistola de agua para purgar los orificios y
canulaciones. Si procede, accione las juntas, mangos y otras piezas mébviles para aclarar bien
estas zonas bajo el chorro de agua corriente.

6. Inspeccion visual del producto. Repita los pasos 2 a 6 hasta que no quede ningun resto
visible de suciedad. |
Proceso uitrasénico (debe ir precedido por los pasos de prelavado 1 a 6)

7. Prepare una disolucién fresca de detergente quimico o enzimatico. Siga las instrucciones de
uso del fabricante del detergente en cuanto a las condiciones correctas de tiempo de
exposicion, temperatura, calidad del agua y concentracién. Nota: La disolucién fresca es una
disolucién recién preparada y limpia.

8. Limpie el producto Synthes de forma ultrasdnica durante 15 minutos como minimo, a una
frecuencia minima de 40 kHz.

9. Enjuague a conciencia el producto con agua desionizada o depurada durante 2 minutos.
Sirvase de hna jeringuilla, de una pipeta o de una pistola de agua para purgar los orificios y
canulaciones. Si procede, accione las juntas, mangos y otras piezas moéviles para aclarar. bien
estas zonas|bajo el chorro de agua corriente.

10. Inspeccion visual del producto. Repita los pasos 2 a 10 hasta gue no quede ningun resto
visible de suciedad.

11. Efectle|un enjuague final del producto con desionizada o depurada durante 15

segundos como minimo.
o

Jakssan Mefical S.A
Juan Pzblo Rigso LY
Apoderade

(957 14.P, 18.851
VST MED UALSA



12. Seque e! producto con un pafio suave y limpio sin pelusas, de un solo uso, o con X
comprimido|de calidad médica.

Limpieza: método con lavadora automatica o mecanica

Equipo: limpiador ultrasénico, lavadora de desinfeccion, cepillos de cerdas blandas de diversos
tamafios, pafios sin pelusas, jeringuillas, pipetas y/o pistola de agua, disolucién de detergente
guimico o ehzimético

Método de prelavado (debe llevarse a cabo antes del proceso de limpieza mecanica descrito
mas abajo) | _

1. Enjuague el producto sucio bajo el grifo de agua fria durante un minuto como minimo.
Sirvase de un cepillo de cerdas blandas o de un pafic suave y limpio sin pelusas para eliminar
todos los restos visibles de suciedad.

2. Limpie manualmente el producto, durante 2 minutos como minimo, con una disolucion de
detergente quimico o enzimatico recién preparada. Siga las instrucciones de uso del fabricante
del detergente en cuanto a las condiciones correctas de dilucién, temperatura, calidad del agua
y tiempo de exposicién. Sirvase de un cepilio de cerdas blandas para eliminar la suciedad y los
restos organicos. Si procede, accione las juhturas, mangos y otras piezas méviles para exponer
estas zonas a la disolucién detergente.

Limpie el productc bajo el grifo de agua corriente para evitar la aerosolizacién de los
contaminantes. Nota: La disolucion fresca es una disolucion recién preparada y limpia.

3. Enjuague el producto bajo un chorro de agua fria o templada del grifo, durante un minuto
como minimo. Sirvase de una jeringuilla, de una pipeta o de una pistola de agua para purgar
los crificios y canulaciones. Si procede, accione las juntas, mangos y otras piezas moéviles para
aclarar bien estas zonas bajo el chorro de agua corriente.

4. Prepare una disolucién fresca de detergente quimico o enzimatico. Siga las instrucciones de
uso del fabricante del detergente en cuanto a las condiciones correctas de dilucién,
temperatura, calidad del agua y tiempo de exposicién. Nota: La disolucién fresca es una
disolucion recien preparada y limpia.

5. Limpie el producto Synthes de forma ultrasonica durante 15 minutos como minimo, a una
frecuencia minima de 40 kHz.

6. Enjuague el producto con agua desionizada o depurada durante 2 minutos como minimo.
Sirvase de una jeringuilta, de una pipeta o de una pistola de agua para purgar los orificios y
canulaciones. Para el aclarado final debe usarse agua desionizada o depurada.

7. Inspeccion visual del producto. Repita los pasos 2 a 7 hasta que no quede ningun resto

visible de suciedad.

hs_pasoy de prelavado 1 a 7)
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Nota: La lavadora de desinfeccién debe satisfacer los requisitos especificados en la norma 1SO
15883. Limpie los orificios y canulaciones con ayuda de una unidad de inyeccion CMI.
8. Procese el producto con los siguientes parametros de ciclo:

Cido f Tiempo minimo  Ternperatura minima, Tipo de detergente
{minutos} agua
Prelavado 2 Agua corriente fria NP
Lavado | 2 Agua corriente fria (< 40 °C) Detergente®
Lavado # 5 Agua corriente caliente {> 40 °C}) Detergente®
Acarado p; Agua desionizada o N.B
_ depurada caliente {> 40 °C)
Desinfeccion térmica 5 > 93 °C N2

Secado . a0 > 90 *C NP

Desinfeccién térmica

Para la limpieza automatica o mecanica, desinfecte térmicamente a 93 °C como minimo
durante 5 minutos como minimo. En los productos con orificios o canulaciones, oriente la pieza
de tal modo que el orificio o canulacién quede en posicién vertical. Si ello no fuera posible por
limitaciones de espacio en la lavadora automatica o mecanica, use en caso necesario una
gradilla de i‘frigacién o soporte de carga con conexiones disefiadas para garantizar el flujo de

los liquidos de procesamiento a través dei orificio o canulacion.
| '

Secado .

Si la lavadora mecanica no incluye un ciclo seco:

— Seque bien cada producto por dentro y por fuera, para que no se forme herrumbre y evitar el

funcionamiento defectuoso.

— Utilice un: pafio limpio, suave y sin pelusas, de un soclo uso, para evitar que la supérficie

resulte dafiada. |

Preste especial atencion a las roscas, trinquetes, bisagras y zonas en las que pueda

acumularse liquido. Abra y cierre los productos para alcanzar a todas las zonas. Seque las

partes hueéas (orificios, canulaciones) con una pistola neumatica con aire comprimido de

calidad médica.

Inspeccion
Los instrumentos de Synthes deben inspeccionarse tras el procesamiento, antes de la

esterilizacion, para comprobar:

— Limpieza.

M EsT MUD, 108
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- Dafios; ehtre otros: corrosién (herrumbre, picaduras), alteracion del color, rayado excesivo,
deslaminacién, fisuras y desgaste.

- Funcionalmiento adecuado; entre otros: filos cortantes, flexibilidad, movimiento de bisagras,
articulaciones, cierres y piezas moviles como mangos, trinquetes y anclajes.

— Desgaste|y eliminacidén o borramiento de los nimeros de referencia

— No deben utilizarse los productos con problemas de funcionamiento, marcas irreconocibles,
numero de referencia ausente o borrado, dafiados o desgastados.

Compruebe que los instrumentos funcionen correctamente, estén bien ajustados y su superficie
este en condiciones. No utilice nunca instrumentos dafiados, con marcas irreconocibles, signos
de corrosion o superficies cortantes romas.

Lubrique los instrumentos con piezas méviles, como bisagras y articulaciones, rodamientos de
resorte y piezas roscadas. Se recomienda lubricar y mantener los instrumentos de Synthes
exclusivamente con el lubricante especial Synthes.

Los productos desmontados deben volver a montarse antes de la esterilizacion, a menos que

se especifique lo contrario o la caja no esté configurada para albergar el producto montado.

Embalaje

Coloque tos productos limpios y secos en su lugar adecuado dentro de la caja de Synthes.
Ademas, utilice una envoltura adecuada o un recipiente rigido reutilizable para esterilizacion,
como un sistema de barrera estéril conforme con la norma 1SO 11607. Tenga cuidado de
proteger I04 implantes y los instrumentos punzantes o afilados para evitar que entren en
contacto cor? otros objetos que pudieran dafar su superficie.

Esterilizacién ;

Se indican a continuacién las recomendaciones para esterilizar los productos de Synthes: |

Tipo de cclo Tiermpo minimo Ternperatura minima  Tiempo minimo
de exposicion de exposicén de secado*
a la esterilizacién {minutos) a la esterilizacion
Prevacio ‘ 4 132 °C 20 minutos
Vapor saturado con
alreacion forzada 3 134 °C 20 minutos
{prevacio)

{minimo: tres pulsas)

* Al aplicar los tiempos de secado a las cajas de Synthes y sus accesorios, pueden ser
necesarios tiempos de secado fuera de los parametros habituales de prevacio para productos

sanitarios. Esto reviste especial importancia para las cajas y bandejas con polimeros (plasticos)

ejidas™e esterilizacién para frabajo intensivo. Los

usadas en combinacién con envolturas n

. 3
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tiempos de secado recomendados actualmente para las cajas de Synthes oscilan entre o7
tiempo estandar de 20 minutos y un tiempo prolongado de 60 minutos.

El tiempo de secado se ve influido muy a menudo por la presencia de materiales basados en
polimeros (plasticos); por consiguiente, cambios como la eliminacién de los tapetes de siiicona
o la modificacion del sistema de barrera estéril (p. €., de una envoltura fuerte a una ligera)
pueden reducir el tiempo necesario de secado. Los tiempos de secado pueden ser muy
variables debido a las diferencias en fos materiales de embalaje {(p. ¢j., envolturas no tejidas),
las condiciones ambientales, la calidad del vapor, los materiales del producto, la masa total, el
funcionamiento del esterilizador y el tiempo variable de enfriamiento. El usuario debera erﬁplear
métodos verificables (p. g]., inspecciones visuales) para confirmar un secado adecuado. Los
tiempos de. secado suelen oscilar entre 20 y 60 minutos debido a las diferencias en los
materiales de embalaje (sistema de barrera estéril, p. ej., envolturas o sistemas de recipientes
rigidos reutilizables), la calidad del vapor, los materiales del producto, la masa total, el
funcionamiefnto del esterilizador y el tiempo variable de enfriamiento.

Deben sengxirse las instrucciones de uso del fabricante de la autoclave y las normas de carga
maxima recomendada para |la esterilizacién. La autoclave debe estar correctamente instalada,

mantenida, Lalidada y calibrada.

Conservacién
Los productos embalados deben conservarse en un ambiente seco y limpio, protegidos frente a

ta luz solar directa, las plagas, la humedad y las temperaturas extremas.

PROCESAMIENTO DE IMPLANTES NO ESTERILES

Estas recomendaciones son para procesar implantes Synthes no estériles. La informacion
ofrecida se aplica exclusivamente a implantes de Synthes no utilizados ni sucios. Los impl%antes
de Synthes explantados no deben reprocesarse nunca, y tras su extraccion deben manipularse
segln el pertinente protocolo hospitalario. Todo impiante que, sin haber sido utilizado, se haya
ensuciado, debe manipularse segun el pertinente protocolo hospitalario. No reprocese los
implantes sucios. Deben seguirse estas recomendaciones a menos que se especifique lo

contrario en el prospecto de un producto concreto.

Precauciones
— Todo implante que, sin haber sido utilizado, se haya ensuciado con sangre, tejidos o quhidos
corporales, debe manipularse segun el pertinente protocolo hospitalario. Synthes desaconseja

el reprocesamiento de los implantes sucios.

— Los implantes de Synthes no deben lubricarse
L SERVIDIO
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-~ No utilice jun implante de Synthes cuya superficie esté dafada.

— No utilice 'estropajos de acero ni productos abrasivos de limpieza con los implantes de
Synthes. |

— Los implantes de Synthes no deben procesarse ni transportarse con materiales sucios o
contaminados de ningun tipo.

— Los implantes de Synthes son productos criticos y deben someterse a esterilizacion final
antes de usarlos.

- Los parametros de esterilizacion solo son validos para los productos previamente limpiados
de forma adecuada.

— Con los productos y cajas cargadas de Synthes (esto es, cajas con todo o parte de su
contenido asignado) deben utilizarse exclusivamente recipientes rigidos de esterilizacion
autorizados para esterilizacion por vapor de agua.

— Los parametros indicados unicamente son validos para equipos de reprocesarhiento
adecuadamente instalados, mantenidos, calibrados y conformes con las normas ISQ 15883 e
ISO 17665.

— Se recomienda utilizar detergentes con pH de 7 a 9.5; para los detergentes f:on pH superior
es preciso tener en cuenta los datos de compatibilidad con los materiales especificados en la
correspondlente ficha de informacion técnica.

- las opcmnes para el uso de recipientes ngldos de esterilizacién con productos y cajas
cargadas de Synthes son las siguientes: ;

— No debe colocarse mas de una (1) caja cargada a tope directamente en un recipiente jrigido
de esterilizacioén. |

— No deben colocarse en el recipiente rigido de esterilizacion bandejas de instrumentos
procedentes de mas de una (1) caja cargada.

— Los médulos y gradillas autdonomos o productos sueltos deben colocarse en una cesta, sin
apilarlos, pIra garantizar la ventilacién éptima.

- El recipifente rigido de esterilizacion debe tener un cociente de volumen/abertura de
ventilacién ﬁue no supere los 322 cm3/cm2.

— Con los productos y cajas cargadas de Synthes deben utilizarse exclusivamente recipientes
rigidos de esterilizacidn autorizados para esterilizacion en autoclave con prevacio.

— Los siguientes parametros solo son vélidos para los equipos correctamente instalados,
mantenidos, calibrados y de conformidad con el reprocesamiento.

— Consultel asimismo la legislacién y las directrices nacionales para obtener informacion

complementaria. Ademas, deben satisfacerse también las normas y procedimientos internos

de los fabricante e detergentes,

del hospitat y [as recomendaciones es{secifi

desinfectantes y el equipo utilizado para el progesamignto clinico. |
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Limites del reprocesamiento

— Los ciclos repetidos de procesamiento con lavado ultrasonico, lavado mecanico vy
esterilizacién tienen efectos minimos sobre los implantes de Synthes.

— Deben inspeccionarse los implantes de Synthes por si presentaran corrosién, dafios como
arafiazos y muescas, alteraciones del color o residuos.

— Un cambio de color no afecta de forma negativa a los implantes de titanio o aleacion de
titanio. L.a capa protectora de éxido se mantiene integra.

— Todo implante con corrosién, arafazos, mellas o residuos debe desecharse.

Cuidado en el lugar de uso
- Los implantes deben permanecer cubiertos hasta que se necesiten, para evitar que se
ensucien o contaminen. Manipulense Unicamente los que vayan a implantarse.

~Los implahtes deben manipularse lo minimo posible para evitar darfios a su superficie.

Embalaje y transporte
—Los implaptes no deben entrar en contacto con otros productos o equipos sucios.
- Evitese la contaminacién cruzada de los implantes con instrumentos sucios durante

eltransporte.

Preparacion para el procesamiento
— Synthes desaconseja el reprocesamiento de los implantes sucios.

Limpieza y desinfeccién: método manual ultrasénico ‘ _
Equipo: limpiador ultrasonico, disolucién de detergente quimico o enzimatico, pafios suailes y
limpios sin pelusas. ‘

1. Prepare una disolucion fresca de detergente quimico o enzimatico. Siga las instrucciones de
uso del fabricante del detergente en cuanto a las condiciones correctas de dilucién,
temperaturai, calidad del agua y tiempo de exposicién.

Nota: La disolucién fresca es una disolucidn recién preparada y limpia.

2. Limpie el Jimplante de Synthes de forma ultrasénica durante 15 minutos como minimo.

3. Enjuague| el implante con agua desionizada o depurada durante 2 minutos como minimo.
Para el aclarado final debe usarse agua desionizada o depurada.

4. Seque el implante con un pafio suave y limpio sin pelusas, de un solo uso, o con aire

comprimido de calidad médica.
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Limpieza: método con lavadora automatica o mecéanica

Equipo: lavadora de desinfeccion, disolucion de detergente quimico o enzimatico.

Use los siguientes parametros del ciclo:

Cidlo Tiempo minimo  Temperatura minima, Tipo de detergente
{minutos} agua
Prelavado 2 Agua corriente fria N.P
Lavado | : 2 Agua corriente fria (< 40 °C) Detergente*
Lavado It 5 Agua corriente caliente (> 40 °C) Detergente*
Adlarado 2 Agua desionizada o NP
E depurada caliente (> 40 °C}
Desinfeccidon térmica 5 > 93 *C NP
Secado 40 >80 °C NP

Desinfeccion térmica
— Para la limpieza automatica o mecanica, desinfecte térmicamente a 93 °C como minimo

durante 5 minutos como minimo.

Inspeccion

— Los implantes de Synthes deben inspeccionarse tras el procesamiento, antes de la
esterilizacion.

— Todo implante con corrosion, arafiazos, desperfectos o residuos debe desecharse.

Embalaje -

— Cologue los implantes limpios y secos en su lugar adecuado dentro de la caja de Synthes.
Ademas, ut:ilice una envoltura adecuada o un recipiente rigido reutilizable para esterilizacién,
como un sistema de barrera estérit conforme con la norma ISO 11607. Tenga cuidado de
proteger los implantes y los instrumentos punzantes o afilados para evitar que entren en

contacto con otros objetos que pudieran dafar su superficie.

Esterilizacion
Se indican a continuacién las recomendaciones para esterilizar los implantes de Synthes:

Tipo de cido Tiempo minimo Temperaturaminima  Tiempo minimo:
de exposicsn de exposicion de secado*
a Iz esterilizacion (minutos) 3 la esterilizacidn
Prevatic & 132 °C 20 minutos
Vapor saturado con
aireacion forzada 3 134 °C 20 minutos

{prevacic) |
{minimo: fres pulsos) .

ohnson & Johnso Mg{ﬁcal S.A
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* Al aplicar los tiempos de secado a las cajas de Synthes y sus accesorios, pueden ser
necesarios tiempos de secado fuera de los parametros habituales de prevacio para productos
sanitarios. Esto reviste especial importancia para las cajas y bandejas con polimeros (plasticos)
usadas en combinacion con envolturas no tejidas de esterilizacion para trabajo intensivo. Los
tiempos de secado recomendados actualmente para las cajas de Synthes oscilan entre un
tiempo estandar de 20 minutos y un tiempo prolongado de 60 minutos.

El tiempo de secado se ve influido muy a menudo por la presencia de materiales basados en
polimeros (plasticos); por consiguiente, cambios como la eliminacidon de los tapetes de silicona
o la modificacion del sistema de barrera estéril (p. €j., de una envoltura fuerte a una ligera, o el
uso de recipientes rigidos de esterilizacion) pueden reducir el tiempo necesario de secado. Los
tiempos de secado pueden ser muy variables debido a las diferencias en los materiales de
embalaje (p. ej., envolturas no tefidas), las condiciones ambientales, la calidad del vapor{.los
materiales del implante, la masa total, e! funcionamiento del esterilizador y el tiempo variable de
enfriamiento. El usuario debera emplear métodos verificables (p. €j., inspecciones visuales)
para confirmar un secado adecuado. — Deben seguirse las instrucciones de uso del fabricante
de la autoclave y las normas de carga maxima recomendada para la esterilizacion. La
autoclave debe estar correctamente instalada, mantenida y calibrada. Ei usuario final debe
utitizar exciusivamente barreras de esterilizacidn (envolturas, bolsas o recipientes)
comercializadas legalmente para embalar los productos sometidos a esterilizacion final. .

— Para los productos que se comercializan estériles, consultese el folleto especifico del
producto péra su reesterilizacion.

— Instrucciones de uso y consideraciones sobre el recipiente rigido de esterilizacion. Para
garantizar la adecuada esterilizacion de los implantes de Synthes con un recipiente rigido de

esterilizacion, deben tenerse en cuenta tas siguientes consideraciones: |
— Deben seguirse las instrucciones de uso del fabricante del recipiente rigido de esterilizacion.
En caso de dudas sobre el uso del recipiente rigido de esterilizacion, Synthes recomienda
solicitar orientacion al fabricante del recipiente.

— Las opciones para el uso de recipientes rigidos de esterilizacion coh productos y cajas
cargadas de Synthes son las siguientes:

— No debe |colocarse mas de una (1) caja cargada a tope directamente en un recipiente rigido
de esterilizchién.

— No deben colocarse en el recipiente rigido de esterilizacién bandejas de instrumentos

procedentes de mas de una (1) caja cargada. / »
~ Los médulos y gradillas auténomos o productos sueltos/deben colocarse erf yiha cesta, sin

apilarlos, para garantizar la ventilacion optima:
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Synthes, el recipiente rigido de esterilizacién debe tener un cociente de volumen/ abertura de

ventilacién que no supere los 322 cm3/cm2. Para cualquier duda en relacion con el cociente de
volumen/abertura de ventilaciéon, péngase en contacto con el fabricante del recipiente.

~ Con los productos y cajas cargadas de Synthes deben utilizarse exclusivamente recipientes
rigidos de esterilizacion autorizados para esterilizacion en autoclave con prevacio, con los

parametros indicados en la tabla anterior

INSTRUCCIONES DE USO

E! cirujano: debe conocer bien el uso previsto de los productos y las técnicas quirlrgicas
correspondlientes, y debe estar bien cualificado mediante capacitacion adecuada.

Planificacién preoperatoria

Complete la evaluacion radiografica preoperatoria y elabore el plan preoperatorio. Con ayuda
de las plantillas radiograficas para placas LCP para clavicula superior anterior (clavicula
derecha e iizquierda), determine la longitud de la placa y la posicion de los tornillos.

Colocacion y preparacion del paciente

Coloque al paciente en declbito supino, sobre una mesa radiotransparente de quiréfano. Deje
espacio suficiente para girar el intensificador de imagenes 45° en ambas direcciones, con el fin
de visualizar la clavicula en dos planos durante |a intervencién.

Notas:

~ Pueden ser necesarios tubos mas largos para anestesia. ‘

— Prepare el brazo asociado para que pueda movilizarse durante la intervencién. La

movilizacién del brazo puede utilizarse como ayuda para {a reduccién. ;

Implantacion:

Abordaje quirargico (abierto)

Practigue una incision curvilinea suave, paralela a las lineas de separacion de la piel.

La disecci;'an subcutanea permite la identificacion de los ramos nerviosos sensitivos
supraclavicLlares. Las fibras mayores de estos nervios deben identificarse y protegerse con
pequefos lazos para vasos durante toda la intervencion.

Divida con cuidado el musculo cutaneo del cuello para exponer el periostio de fa clavicula en la
fascia deltotrapezoidea. Efectie una diseccidon minima del periostio para exponer la fractura.

Advertenci|a: Los fragmentos dseos no deben desprenderse del periostio para facilitar la

consolidacién dsea correcta. Es fundamental m6 retirar hinguno de los fragme de la fractura

conminuta. |
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Reduccion de la fractura y fijaciéon temporal

Deben restgblecerse la longitud, el angulo axial y |a rotacién normales.

Después de exponer la fractura, traccione los dos fragmentos principales y restablezca la
longitud de,ia clavicula. Si los extremos del hueso forman un anguio o son oblicuos, proceda a
reducirlos con unas pinzas de reduccién puntiagudas o en sierra.

Cualquier fragmento de ia fractura conminuta también debera reducirse y sujetarse
temporalmente con pinzas portahuesos pequefias puntiagudas o agujas de Kirschner. Evalle y
planifigue cualquier fijacidon temporal de manera gue no interfiera con la colocacién de los
implantes dle fijaciéon definitivos.

Las agujas de Kirschner pueden insertarse a través del extremo distal de la placa para ayudar a
mantener temporalmente la reduccion y colocar la placa.

Entre otras opciones para el mantenimiento de la reduccion se cuentan los tornillos de traccién
independientes y los tornillos de traccidn insertados a través de la placa.

Advertenci|a: Los fragmentos 6seos no deben desprenderse del periostio para facilitar la
consolidacion 6sea correcta. Es fundamental no retirar ninguno de los fragmentos de la fractura

conminuta.

Determinacion de la longitud y adaptacién de fa placa

Seleccione una placa de la longitud adecuada para la fractura. ‘
Debido a las peculiaridades anatomicas del paciente, puede ser necesario doblar la placa. Con
ayuda de u|na grifa para placas, de los alicates para doblar placas o de la prensa de mesa,
moldee la placa si fuera necesario. Para un ajuste éptimo, la placa puede doblarse en cada
muesca, sielmpre en el plano del cuerpo.

Para doblarla placa, introduzcala entre las mandibulas de los alicates por la muesca adechada.
Para ajustar la curvatura en S, cologue la placa en las dos ranuras situadas en la parte anterior
de las mandibulas de los alicates.

Para ajusta'r la curvatura superior, introduzca la placa a tope entre las mandibulas de los
alicates.

Para conseguir efecto de palanca y facilitar el control del moldeado, afloje el tornillo de ajuste
en los alicaltes para doblar placas claviculares, de modo que ios mangos queden cerrados y
juntos. Si r'rrecisara de mas ajuste, practique una serie de pequefics dobleces, girando el
tornillo de aj|uste aproximadamente media vuelta cada vez.

Advertenciia: Evite doblar y desdobiar la placa de forma repetida, pues podria debilitarse. |
Consejo: Fl’ara evitar dafios a las roscas LCP a moldeado extefgivo, proteja el

agujero roscado montando en él una guia de bro




Nota: Esta placa de blogqueo esta premoldeada anatémicamente para adaptarse a la forma de
la clavicula. Si se cambia el contorno de la placa, es importante comprobar la posicién de los
tornillos bajo control radiolégico con el intensificador de imagenes.

Colocacion de la placa y fijacion temporal

Coloque la placa sobre el hueso reducido, y sujétela temporalmente con un tornillo de cortical
de 3.5 mm o unas pinzas de reduccién de placas.

Después de haber insertado la placa, compruebe su alineacién sobre el hueso con ayuda del
intensificador de imagenes. |

Abordaje quirargico (minimamente invasivo) ’
La operacién se efectua en sentido medial a lateral, con el fin de reducir ai minimo el riesgo de
dafio de los vasos centrales. :
Practique uha incisién cutanea de 2 cm sobre la extremidad esternal de la clavicula.
Consejo: Ii’ara reducir el riesgo de interferencia posoperatoria entre la herida y la placa,
empuje primero con un dedo la piel en sentido craneal antes de cortar la piel sobre la clavicula.
Al retirar el aedo, la piel retrocedera de nuevo a su posicién original y la incision se colocara por
debajo de la clavicula.
Separe y diseque con cuidado el tejido subcutaneo hasta la cortical de la extremidad esternal
de la clavicula. Asegurese de retfirar las partes blandas en la porcion anteromedial y
superolateral de la clavicula, para poder colocar la placa.

:
Reduccién de la fractura ‘L
Deben restablecerse la longitud, el angulo axial y la rotacién normales. En algunos casos,
puede hacerse mediante control percutaneo con los dedos o con unas pinzas puntiagudas.i
En caso contrario, practique otra incisién cutanea de 3 cm a través de la fractura y a lo largo de
las lineas de| separacion. |
En caso necesario, la reduccién se consigue mediante traccion y rotacion.
Advertencia: Los fragmentos éseos no deben desprenderse del periostio para facilitar la
consolidacién 6sea correcta. Es fundamental no retirar ninguno de los fragmentos de la fractura
conminuta.
Optativo: La placa LCP para clavicula superior anterior puede utilizarse para la osteosintesis

biolégica con formacion de puente. Solo los fragmentos principales se reducen, mientras que (a

zona real de la fractura no se encaja con ningun tornillo.




Seleccione una placa de la longitud adecuada para la fractura.
La longitud dptima de la placa puede determinarse por medios radiolégicos o colocandola sobre
la piel y palpando.

Debido a las peculiaridades anatémicas del paciente, puede ser necesario doblar la placa. Con
ayuda de Ina grifa para placas, de los alicates para doblar placas o de la prensa de mesa,
moldee la placa si fuera necesario. Para un ajuste optimo, la placa puede doblarse en cada
muesca, siempre en el plano del cuerpo.

Para doblar la placa, introdlzcala entre las mandibulas de los alicates por la muesca adecuada.
Para ajustar la curvatura en S, coloque la placa en tas dos ranuras situadas en la parte anterior
de las mandibulas de los alicates.

Para ajustar la curvatura superior, introduzca la placa a tope entre las mandibulas de los
alicates.

Para conseguir efecto de palanca y facilitar el control del moldeado, afloje el tornillo de ajuste
en los alicaltes para doblar placas claviculares, de modo que los mangos queden cerrados y
juntos. Si precisara de mas ajuste, practique una serie de pequefios dobleces, girando el
tornillo de ajuste aproximadamente media vuelta cada vez.

Advertencia: Evite doblar y desdoblar la placa de forma repetida, pues podria debilitarse.
Consejo: Para evitar dafios a las roscas LCP a causa del moldeado extensivo, proteja el
agujero roscado montando en él una guia de broca LCP.

Nota: Esta placa de blogqueo esta premoldeada anatémicamente para adaptarse a la forma de
la clavicula. Si se cambia el contorno de la placa, es importante comprobar la posicion de los

tornillos bajo contro! radiologico con el intensificador de imagenes.

Insercion y‘colocacién de la placa

Las guias dé broca LCP se montan en la porcidén medial de la placa y se utilizan como mangos
de insercidén. La placa puede palparse y guiarse de forma percutanea desde el fragmento
medial hacia el lateral.

Coloque ta placa sobre el hueso ya reducido e inserte sendos tornillos de cortical de 3.5 mm en
los dos fragmentos principales (v. el apartado «insercion de los tornillos»), para aproximar el
hueso a la placa.
Después de haber insertado la placa, compruebe su alineacién sobre el hueso con ayuda del
intensificador de imagenes.

Insercion de los tornillos
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Determine |Ian combinacién de tornillos que habra de utilizar para la fijacion. Si tiene prévisto
utilizar una| combinacion de tornillos de bloqueo y tornillos de cortical, estos Ultimos deberan
insertarse brimero, con el fin de aproximar el hueso a la placa.

Nota: Si la placa LCP para clavicula superior anterior se utiliza para una osteosintesis en
puente, deben insertarse como minimo dos tornillos de blogueo en cada uno de los dos
fragmentos principales. Por lo general, la zona real de Ia fractura no se encaja con ningun
tornillo.

Comprobacion de la posicion de los tornillos

Dado que la direccion de los tornillos de bloqueo depende del contorno de la placa, antes de
insertar los tornillos es posible comprobar su posicion final con agujas de Kirschner bajo control
radioldgico con el intensificador de imagenes.

Esto es esbecialmente importante cuando la placa se ha moldeado manualmente, se aplica
cerca de una articulacién o en pacientes con peculiaridades anatémicas poco habituales.

Fijaci6én de los torniflos

Fijacion con tornillos de cortical de @ 3.5 mm

Advertencia: Evite el contacto con la arteria subclavia y el plexo braquial al perforar a través
de la clavicula.

Para ajustar los tornilios en una posicién neutra, presione hacia abajo la guia de broca en el
agujero sin fosca Para obtener compresion, coloque la guia de broca en el extremo del agu1ero
sin rosca lejos de la fractura, con cuidado de no aplicar presién hacia abajo sobre la punta con
resorte. '

Determine la longitud necesaria del tornillo de cortical con ayuda del medidor de profundidad.
Inserte el tornillo de cortical adecuado de 3.5 mm con ayuda del destornillador hexagonai ola

Nota: Si va a insertar en primer lugar un tornillo de bloqueo, aseglirese antes de que la fractura

pieza de destornillador hexagonal.
Fijacion con tornillos de bloqueo de & 3.5 mm

esté reducid:a y la placa firmemente sujeta al hueso. De esta forma se evita que la placa gire
cuando el tolrnitlo se bloquee en la placa.

Introduzca la guia de broca en un agujero de bloqueo de 3.5 mm, hasta que quede
completamente asentada. Perfore con la broca de forma bicortical.

Advertencia: Evite el contacto con la arteria subclavia y el plexo braquial al perforar a través

de la clavicula.
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tornillo.

Inserte el tlrnillo de bloqueo con la pieza de destornillador adecuada (hexagonal o Stardrive)

montada en el adaptador dinamométrico de 1.5 Nm. Apriete el tornillo a mano o con un motor,
hasta que oiga un clic. Si utiliza un motor, reduzca la velocidad al apretar la cabeza del tornillo
de bloqueo en la placa.

Repita el mismo procedimiento con todos los agujeros necesarios del cuerpo de la placa.

Fijacién con tornillos de bloqueo de _ 2.7 mm (solo en placas con extensién [ateral)
Introduzca la guia de broca en un agujero de bloqueo de 2.7 mm, hasta que quede
completamente asentada. Taladre con la broca hasta la profundidad deseada.

Advertencia: Evite el contacto con la arteria subclavia y el plexo braquial al perforar a través
de la clavicula.

Determine Ié longitud requerida dei tornillo con ayuda de la escala de la guia de broca y la guia
de broca. S‘ hay una sola marca visible en la broca, se aplica la escala de 0 a 30 mm; si hay
dos marcas visibles, se aplica la escala de 30 a 60 mm.

Si utiliza el medidor de profundidad para los tornillos de 2.7 mm, reste 4 mm a la cifra indicada
para obtener la longitud correcta del tornillo.

Nota: Los metodos mencionados dan como resultado la insercién de los tornilios con la punta
exactamente al nivel de la cortical opuesta. Si necesita colocar los tornillos de forma bico;tical,
inserte tornillos que midan 1 o 2 mm mas que la longitud medida. Los tornillos colocados cerca
de una articulacién deben ser algo mas cortos que la longitud medida.

Los tornillos de bloqueo de 2.7 mm pueden insertarse a mano o con un motor. Para la insercidon
manual, utilice un mango de anclaje rapido. En caso necesario, utilice |la vaina de sujecion de la
pieza de destornillador Stardrive.
Para la insercidon con un motor quirargico, utilice la pieza de destornillador montada en el
adaptador di‘namométrico de 0.8 Nm.

Importante: Utilice siempre un adaptador dinamomeétrico para insertar los tornillos de bloqueo
LCP, con el fin de evitar que las placas, los tornillos o el destornillador resulten dafiados.
Optativo: Puede utilizar también tornillos de cortical de 2.4 mm.

Repita el mismo procedimiento con todos los agujeros laterales que vaya a utilizar.

Extracciéon de los implantes
Para extraer los implantes, desbloquee los tornillos de bloqueo LCP antes de extraerlos

completamente. En caso contrario, la placa podria girar al extraer el Ultipno tornillo, con el

consiguiente riesgo de dafios para las partgs
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Si los tornillos de blogqueo LCP no pueden extraerse con el destornillador (por ejemplo, la
muesca del tornillo esta dafiada o el tornillo de bloqueo esta atascado en la placa), utilice un
tornillo de extraccién con rosca hacia la izquierda.

Gire el mango hacia la izquierda {(en sentido contrario al de las agujas del reloj) para aflojar el
tornillo de bloqueo.

ImportanteL Es muy importante disponer del instrumental correcto para garantizar la extraccion
sin problem;as de los implantes. Son especialmente importantes los destornilladores (hexagonal

o Stardrive)'y los tornillos de extraccion correctos.
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PROYECTO DE ROTULO — IMPLANTE ESTERIL \
Anexo III.B — Disposicion ANMAT N° 2318/02 (t.o. 2004)

Fabncante Synthes GmbH, Eimattstrasse 3, CH-4436 Oberdorf, Suiza

Importador: JOHNSON & JOHNSON MEDICAL S.A., Mendoza 1259, C.P. C1428DJG Cludad
Autonoma de Buenos Aires, Argentina.

Synthes™ | 3
Modelo: XXX
Placa LCP Clavicula Superior |
Material / foledida

|
Ref: XXXXX Numero de Lote: xxxxxxxx
Cada caja éontiene: 1 unidad.

PRODUCTO ESTERIL.

PRODUCT&) DE UN SOLO USO. No re-esterilizar
Esterilizado por radiacién gamma.

Fecha de vencimiento: YYYY-MM-DD

Instruccior:ies de Uso / Advertencias y Precauciones: Ver Instrucciones de Uso.

Conservar ?:n lugar limpio y seco. Proteger de ia luz solar directa
No usar si ejl envase individual esta abierto o dafiado.
!n
Director Técnico: Farm. Luis Alberto De Angelis — MN: 12610
Autorizado por la ANMAT PM 16-993 1
Venta exclusiva a profesionales e instituciones sanitarias ‘
\

-
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PROYECTO DE ROTULO — IMPLANTE NO ESTERIL
Anexo III.B — Disposicion ANMAT N° 2318/02 (t.o. 200

Fabricante: Synthes GmbH, Eimattstrasse 3, CH-4436 Oberdorf, Suiza

Importador: JOHNSON & JOHNSON MEDICAL S.A., Mendoza 1259, C.P. C1428DJG Ciudad
Autonoma de Buenos Aires, Argentina.

Synthes™

Modelo

Placa LCP ‘Clavicula Superior
Material; XXX

Ref: XXXXX Numero de Lote: xxxxxxxx
Cada caja contiene: 1 unidad.

PRODUCTO DE UN SOLO USO. No re-esterilizar

Metodo de esterilizacion recomendado. seguir las recomendaciones descriptas en
instrucciones de uso.

Conservar en lugar limpio y seco. Proteger de la luz solar directa
Fecha de fabricacion: MM-AAAA

Instrucciones de Uso / Advertencias y Precauciones: Ver Instrucciones de Uso.
Director Técnico: Farm. Luis Alberto De Angelis — MN: 12610

Autorizado por la ANMAT PM 16-993

Venta exclusiva a profesionales e instituciones sanitarias

las

M.N, 1557 M.P. 16,851
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‘ PROYECTO DE ROTULO - INSTRUMENTAL
Anexo lIl.B - Disposicion ANMAT N° 2318/02 (t.0. 2004) ™

Fabricantes: Synthes GmbH, Eimattstrasse 3, CH-4436 Oberdorf, Suiza

Importador: JOHNSON & JOHNSON MEDICAL S.A., Mendoza 1259, C.P. C1428DJG Ciudad
Auténoma de Buenos Aires, Argentina.

Synthes™ |

Modelo: XXX

Instrumental asociado
Cada caja c!:ontiene: 1 unidad

Ref: XX XXX NOmero de Serie: xx000xx

Fecha de fTbncaclon AAAA-MM
PRODUCTO REUTILIZABLE.

Advertencia: Limpiar y esterilizar antes de usar de acuerdo a las INSTRUCCIONES declaradas
por el fabricante en el interior del envase.

Método de esterilizacién recomendado: por vapor.

Instrucciones de Uso / Advertencias y Precauciones: Ver instrucciones De Uso |
Director Técnico: Farm. Luis Alberto De Angelis — MN: 12610
Autorizado por la ANMAT PM 16-993

Venta exclixsiva a profesionales e instituciones sanitarias

oo

NLN. 15057 M.P. 18.851
JOHESON & JORNSORN MEMEAL S.A.
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ANEXO
CERTIFICADO DE AUTORIZACION E INSCRIPCION

Expediente N°: 1-47-3110-4906-16-9
El Administrador Nacional de la Administracion Nacional de Medicamentos,
A@uer&s Tecnologia Médica (ANMAT) certifica que, mediante la Disposicion N°©
............... @ .éjy de acuerdo con lo solicitado por JOHNSON & JOHNSON
MEDICAL S.A., se autorizd la inscripcion en el Registro Nacional de Productores y
Productos de Tecnologia Médica (RPPTM), de un nuevo produ to icon los
siguientes datos identificatorios caracteristicos: ‘
Nombre descriptivo: PLACA LCP CLA_ViCULA SUPERIOR E INS RU:MENTAL

ASO‘CIADO -

Cdédigo de identificacibn y nombre técnico UMDNS: 12-833 g‘SIESTEMAS
ORTOPEDICOS DE FIJACION INTERNA, PARA FRACTURAS b
Marca(s) de (los) producto(s) médico(s): SYNTHES ]
Ciase de Riesgo: III \
Indicacién/es autorizada/s: Para la fijacion de fracturas de clavicula \
Modelo/s: |
Implantes

04.112.006 PI-LCP 2.7/3.5 p/clav-sup-ant ¢/extens 3

04.112.006S PI-LCP 2.7/3.5 p/clav-sup-ant c/extens 3

04.112.007 PI-LCP 2.7/3.5 p/clav-sup-ant c/extens 3

04.112.007S PI-LCP 2.7/3.5 p/clav-sup-ant c/extens 3 '
04.112.008 PI-LCP 2.7/3.5 p/clav-sup-ant c/extens 6 [
04,112.008S PI-LCP 2.7/3.5 p/clav-sup-ant c/extens 6

04.112.009 PI-LCP 2.7/3.5 p/clav-sup-ant c/extens 6

04.112.009S PI-LCP 2.7/3.5 p/clav-sup-ant c/extens 6

04.112.010 PI-LCP 2.7/3.5 p/clav-sup-ant c/extens 4

04.1;2.0105 PI-LCP 2.7/3.5 p/clav-sup-ant c/extens 4

A 4



04.112.011 PI-LCP 2.7/3.5 p/clav-sup-ant c/extens 4
04,112.011S PI-LCP 2.7/3.5 p/clav-sup-ant c/extens 4
04.112.012 PI-LCP 2.7/3.5 p/clav-sup-ant c/extens 5
04.112.012S PI-LCP 2.7/3.5 p/clav-sup-ant ¢/extens 5
04.112.013 PI-LCP 2.7/3.5 p/clav-sup-ant c/extens 5
04.112.013S PI-LCP 2.7/3.5 p/clav-sup-ant ¢/extens 5
04.112.018 PI-LCP 2.7/3.5 p/clav-sup-ant c/extens 7
04.112.018S PI-LCP 2.7/3.5 p/clav-sup-ant ¢/extens 7
04.112.019 PI-LCP 2.7/3.5 p/clav-sup-ant ¢/extens 7
04.112.019S PI-LCP 2.7/3.5 p/clav-sup-ant c/extens 7
04.112.020 PI-LCP 2.7/3.5 p/clav-sup-ant ¢/extens 8
04.112.0205 PI-LCP 2.7/3.5 p/clav-sup-ant ¢/extens 8
04.112.021 PI-LCP 2.7/3.5 p/clav-sup-ant c/extens 8
04.112.021S PI-LCP 2.7/3.5 p/clav-sup-ant c/extens 8
04.112.026 PI-LCP 3.5 p/clavic-sup-ant 6 aguj dcha
04.112.026S PI-LCP 3.5 p/clavic-sup-ant 6 aguj dcha
04.112.027 PI-LCP 3.5 p/clavic-sup-ant 6 aguj izq L
04.112.027S PI-LCP 3.5 p/clavic-sup-ant 6 aguj izq L
04.112.028 PI-LCP 3.5 p/clavic-sup-ant 7 aguj dcha
04.112.028S PI-LCP 3.5 p/clavic-sup-ant 7 aguj dcha
04.112.029 PI-LCP 3.5 p/clavic-sup-ant 7 aguj izq L
04.112.029S PI-LCP 3.5 p/clavic-sup-ant 7 aguj izq L
04.112.030 PI-LCP 3.5 p/clavic-sup-ant 8 aguj dcha
04.112.030S PI-LCP 3.5 p/clavic-sup-ant 8 aguj dcha
04.112.031 PI-LCP 3.5 p/clavic-sup-ant 8 aguj izq L
04.112.031S PI-LCP 3.5 p/clavic-sup-ant 8 aguj izq L
401.764 Torn-cort g2.4 autorrosc L14 TAN

401.766 Torn-cort g2.4 autorrosc L16 TAN

401.768 Torn-cort 2.4 autorrosc L18 TAN

401.770 Torn-cort g2.4 autorrosc L20 TAN

401.772 Torn-cort 92.4 autorrosc L22 TAN
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401,774 Torn-cort 2.4 autorrosc L24 TAN
401L776 Torn-cort 2.4 autorrosc L26 TAN
401.778 Torn-cort ¢2.4 autorrosc L28 TAN
401.780 Torn-cort @2.4 autorrosc L30 TAN
401.782 Torn-cort 2.4 autorrosc L32 TAN
401.784 Torn-cort @2.4 autorrosc L34 TAN
401.786 Torn-cort ¢2.4 autorrosc L36 TAN
401.788 Torn-cort g2.4 autorrosc L.38 TAN
401.790 Torn-cort ¢2.4 autorrosc L40 TAN
402.|214 Torn-bloq ¢2.7 cabeza LLCP2.4 autorrosc L
402!216 Torn-blog ¢2.7 cabeza LCP2.4 autorrosc L
402.218 Torn-bloq ¢2.7 cabeza LCP2.4 autorrosc L
402.220 Torn-bloq 62.7 cabeza LCP2.4 autorrosc L
402.222 Torn-blog g2.7 cabeza LCP2.4 autorrosc L
402.224 Torn-blog 2.7 cabeza LCP2.4 autorrosc L
402.226 Torn-bloq 2.7 cabeza LCP2.4 autorrosc L
402.228 Torn-bloq @2.7 cabeza LCP2.4 autorrosc L
402.230 Torn-blog 82.7 cabeza LCP2.4 autorrosc L
402'.!232 Torn-bloq 2.7 cabeza LCP2.4 autorrosc L
402.!234 Torn-bloq ¢2.7 cabeza LCP2.4 autorrosc L
402.236 Torn-bloq ©2.7 cabeza LCP2.4 autorrosc L
402.238 Torn-bloq 2.7 cabeza L.CP2.4 autorrosc L
402.240 Torn-bloq @2.7 cabeza LCP2.4 autorrosc L
404.810 Torn-cort 3.5 autorrosc L10 Ti

404.812 Torn-cort @3.5 autorrosc L12 Ti

404.814 Torn-cort 3.5 autorrosé L14 Ti

404.:816 Torn-cort 83.5 autorrosc L16 Ti

404.818 Torn-cort @3.5 autorrosc L18 Ti

404.820 Torn-cort 3.5 autorrosc L20 Ti
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404.822 Torn-cort ¢3.5 autorrosc L22 Ti
404.824 Torn-cort 3.5 autorrosc L24 Ti
404.826 Torn-cort 3.5 autorrosc L26 Ti
404.828 Torn-cort @3.5 autorrosc L28 Ti

- 404.830 Torn-cort @3.5 autorrosc L30 Ti
404.832 Torn-cort 3.5 autorrosc L32 Ti
404.834 Torn-cort 3.5 autorrosc 134 Ti
404.836 Torn-cort 3.5 autorrosc L36 Ti
404.838 Torn-cort ¢3.5 autorrosc L38 Ti
404.840 Torn-cort 3.5 autorrosc L40 Ti
404.842 Torn-cort #3.5 autorrosc L42 Ti
404.844 Torn-cort 3.5 autorrosc L44 Ti
404.845 Torn-cort 3.5 autorrosc L45 Ti
404.846 Torn-cort 3.5 autorrosc L46 Ti
404.848 Torn-cort 3.5 autorrosc L48 Ti
404.850 Torn-cort 3.5 autorrosc L50 Ti
404.855 Torn-cort 3.5 autorrosc L55 Ti
404.860 Torn-cort 3.5 autorrosc L60 Ti
412.102 Torn-bloq @3.5 autorrosc L12 TAN
412.103 Torn-blog 3.5 autorrosc L14 TAN

© 412.104 Torn-blog g3.5 autorrosc L16 TAN
412.105 Torn-blog 3.5 autorrosc L18 TAN
412.106 Torn-blog 3.5 autorrosc L20 TAN
412.107 Torn-blog 83.5 autorrosc L22 TAN
412.108 Torn-blog 3.5 autorrosc L24 TAN
412.109 Torn-blog 3.5 autorrosc L26 TAN
412.110 Torn-bloq 83.5 autorrosc L28 TAN
412.111 Torn-blogq 3.5 autorrosc L30 TAN
412.112 Torn-bloq ¢3.5 autorrosc L32 TAN
412.113 Torn-blog ¢3.5 autorrosc L34 TAN
412.114 Torn-bloq 93.5 autorrosc L35 TAN
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412,115 Torn-blog 3.5 autorrosc L.36 TAN
412.116 Torn-bloq 83.5 autorrosc L38 TAN
412,117 Torn-bloq 83.5 autorrosc L40 TAN
412.118 Torn-bloq ¢3.5 autorrosc L42 TAN
412.119 Torn-blogq ¢3.5 autorrosc L45 TAN
412,120 Torn-bloq ¢3.5 autorrosc L48 TAN
412,121 Torn-biog 3.5 autorrosc L50 TAN
412.122 Torn-bloq 3.5 autorrosc L52 TAN
412.123 Torn-blog 83.5 autorrosc L55 TAN
412.124 Torn-blogq 3.5 autorrosc L60 TAN
413.012 Torn-blog 3.5 autorrosc L12 TAN
413l014 Torn-bloq 3.5 autorrosc L14 TAN
413.016 Torn-blog 83.5 autorrosc L16 TAN
413.018 Torn-blog @3.5 autorrosc L18 TAN
413.020 Torn-blog 3.5 autorrosc L20 TAN
413.022 Torn-blog 3.5 autorrosc L22 TAN
413.024 Torn-blog 3.5 autorrosc L24 TAN
413.026 Torn-blog 3.5 autorrosc L26 TAN
413.028 Torn-bloq 3.5 autorrosc L28 TAN
413.030 Torn-bloq 83.5 autorrosc L30 TAN
413.!032 Torn-bloq #3.5 autorrosc L32 TAN
413:.!035 Torn-bloq #3.5 autorrosc L35 TAN
413,038 Torn-bloq 3.5 autorrosc L38 TAN
413.040 Torn-blogq 3.5 autorrosc L40 TAN
413.042 Torn-bloq 83.5 autorrosc L42 TAN
413.045 Torn-blog 3.5 autorrosc L45 TAN
413,048 Torn-bloq #3.5 autorrosc L48 TAN
413.050 Torn-blog #3.5 autorrosc L50 TAN
413.052 Torn-blog #3.5 autorrosc .52 TAN
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413.055 Torn-blog 3.5 autorrosc L55 TAN

413.058 Torn-blog 3.5 autorrosc L58 TAN

413.060 Torn-bloqg 3.5 autorrosc L60 TAN
04.112.040 Pl LCP 3.5 p/clavicula anterior med 6 ag
04.112.040S PI LCP 3.5 p/clavicula anterior med 6 ag
04.112.041 PI LCP 3.5 p/clavicula anterior med 7 ag
04.112.041S PI LCP 3.5 p/clavicula anterior med 7 ag
04.112.042 PI LCP 3.5 p/clavicula anterior med 8 ag
04.112.042S P! LCP 3.5 p/clavicula anterior med 8 ag
04.112.045 Pi VA-LCP 2.7/3.5 p/clavic-ant lat 7 agu
04.112.045S Pl VA-LCP 2.7/3.5 p/clavic-ant lat 7 agu
04.112.046 Pl VA-LCP 2.7/3.5 p/clavic-ant lat 9 agu
04.112.046S Pl VA-LCP 2.7/3.5 p/clavic-ant lat 9 agu
04.112.047 Pl VA-LCP 2.7/3.5 p/clavic-ant lat 10 ag
04.112.047S Pl VA-LCP 2.7/3.5 p/clavic-ant lat 10 ag
04.112.048 Pl VA-LCP 2.7/3.5 p/clavic-ant lat 11 ag
04.112.048S Pl VA-LCP 2.7/3.5 p/clavic-ant lat 11 ag
04.112.049 Pl VA-LCP 2.7/3.5 p/clavic-ant lat 12 ag
04.112.049S PI VA-LCP 2.7/3.5 p/clavic-ant lat 12 ag

04.200.010
04.200.012
04.200.014
04.200.016
04.200.018
04.200.020
04.200.022
04.200.024
04.200.026
04.200.028
04.200.030
04.200.032

&_

Torn-cort 3.5 autorrosc L10 TAN
Torn-cort 3.5 autorrosc L12 TAN
Torn-cort 3.5 autorrosc L14 TAN
Torn-cort 3.5 autorrosc L16 TAN
Torn-cort 3.5 autorrosc L18 TAN
Torn-cort 3.5 autorrosc L20 TAN
Torn-cort 3.5 autorrosc L22 TAN
Torn-cort 3.5 autorrosc L24 TAN
Torn-cort 3.5 autorrosc L26 TAN
Torn-cort 3.5 autorrosc L28 TAN
Torn-cort 3.5 autorrosc L30 TAN
Torn-cort 3.5 autorrosc L32 TAN
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04.200.034 Torn-cort 3.5 autorrosc L34 TAN
04.200.036 Torn-cort 3.5 autorrosc L36 TAN
04.200.038 Torn-cort 3.5 autorrosc L38 TAN
04.200.040 Torn-cort 3.5 autorrosc L40 TAN
04.200.042 Torn-cort @3.5 autorrosc L42 TAN
04.200.044 Torn-cort 83.5 autorrosc L44 TAN
04.200.045 Torn-cort 3.5 autorrosc L.45 TAN
04.210.9425 Torn-cort 2.4 autorrosc L42 TAN
04.210.9445 Torn-cort g2.4 autorrosc L44 TAN

04. 211 010 Torn-blog VA 82.7 cabeza 2.4 autorrosc L
04. 211 010S Torn-blog VA ¢2.7 cabeza 2 4 autorrosc L
04.2111.012 Torn-bloq VA 82.7 cabeza 2.4 autorrosc L
04.211.012S Torn-blog VA @2.7 cabeza 2.4 autorrosc L
04.211.014 Torn-bloq VA 2.7 cabeza 2.4 autorrosc L
04.211.014S Torn-bloq VA g2.7 cabeza 2.4 autorrosc L
04.211.016 Torn-bloq VA @2.7 cabeza 2.4 autorrosc L
04.211.016S Torn-blog VA g2.7 cabeza 2.4 autorrosc L
04.211.018 Torn-bloq VA 2.7 cabeza 2.4 autorrosc L
04.211.018S Torn-blog VA ¢2.7 cabeza 2.4 autorrosc L
04.211.020 Torn-bloq VA 2.7 cabeza 2.4 autorrosc L
04. 2'11 020S Torn-blog VA @2.7 cabeza 2.4 autorrosc L
04. 211 022 Torn-blog VA 82.7 cabeza 2.4 autorrosc L
04. 211 022S Torn-bloq VA 92.7 cabeza 2.4 autorrosc L
04.211.024 Torn-bloq VA g2.7 cabeza 2.4 autorrosc L
04.211.024S Torn-blog VA 82.7 cabeza 2.4 autorrosc L
04.211.026 Torn-bloq VA @2.7 cabeza 2.4 autorrosc L
04.211.026S Torn-blog VA ¢2.7 cabeza 2.4 autorrosc L
04.211.028 Torn-blogq VA 92.7 cabeza 2.4 autorrosc L
04.211.028S Torn-bloq VA g2.7 cabeza 2.4 autorrosc L
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04.211.030 Torn-bloq VA g2.7 cabeza 2.4 autorrosc L
04.211.030S Torn-blog VA 82.7 cabeza 2.4 autorrosc L
04.211.032 Torn-bloq VA ¢2.7 cabeza 2.4 autorrosc L
04.211.032S Torn-blog VA g2.7 cabeza 2.4 autorrosc L
04.211.034 Torn-bloq VA @2.7 cabeza 2.4 autorrosc L
04.211.0345 Torn-blog VA 2.7 cabeza 2.4 autorrosc L
04.211.036 Torn-blog VA g2.7 cabeza 2.4 autorrosc L
04.211.036S Torn-blog VA 2.7 cabeza 2.4 autorrosc L
04.211.038 Torn-blog VA @2.7 cabeza 2.4 autorrosc L
04.211.038S Torn-blog VA @2.7 cabeza 2.4 autorrosc L
04.211.040 Torn-blog VA 2.7 cabeza 2.4 autorrosc L
04.211.040S Torn-blog VA 92.7 cabeza 2.4 autorrosc L
04.211.042 Torn-blog VA g2.7 cabeza 2.4 autorrosc L
04.211.042S Torn-blog VA 2.7 cabeza 2.4 autorrosc L
04.211.044 Torn-bloq VA 92.7 cabeza 2.4 autorrosc L
04.211.044S Torn-blog VA 92.7 cabeza 2.4 autorrosc L
401.760 Torn-cort 82.4 autorrosc L10 TAN

401.761 Torn-cort 2.4 autorrosc L11 TAN

401.762 Torn-cort ¢2.4 autorrosc L12 TAN

401,763 Torn-cort @2.4 autorrosc L13 TAN

402.210 Torn-bloq 2.7 cabeza LCP2.4 autorrosc L
402.211 Torn-blog ¢2.7 cabeza LCP2.4 autorrosc L
402.212 Torn-bloq @2.7 cabeza LCP2.4 autorrosc L
402.213 Torn-blog 2.7 cabeza LCP2.4 autorrosc L
402.242 Torn-blog 82.7 cabeza LCP2.4 autorrosc L
402.244 Torn-bloq @2.7 cabeza LCP2.4 autorrosc L
404.010 Torn-cort 3.5 L10 Ti

404.010S Torn-cort 3.5 L10 Ti

404.012 Torn-cort #3.5 L12 Ti

404.012S Torn-cort 3.5 L12 Ti

404.014 Torn-cort g3.5 L14 Ti
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404.014S Torn-cort @3.5 L14 Ti
404‘.016 Torn-cort 3.5 L16 Ti
404.016S Torn-cort 3.5 L16 Ti
404.018 Torn-cort 3.5 L18 Ti
404.018S Torn-cort 3.5 L18 Ti
404.020 Torn-cort 3.5 L20 Ti
404.020S Torn-cort ¢3.5 L20 Ti
404.022 Torn-cort 3.5 L22 Ti
404.022S Torn-cort 3.5 L22 Ti
404.024 Torn-cort 3.5 L24 Ti
404.024S Torn-cort 3.5 1L.24 Ti
404,026 Torn-cort 3.5 L26 Ti
4040265 Torn-cort 3.5 L26 Ti
4041028 Torn-cort 3.5 L28 Ti
404%0285 Torn-cort 3.5 L28 Ti
404.030 Torn-cort 3.5 L30 Ti
404.030S Torn-cort 3.5 L30 Ti
404.032 Torn-cort #3.5 L.32 Ti
404.032S Torn-cort @3.5 L32 Ti
404.034 Torn-cort 3.5 L34 Ti
404.034S Torn-cort 3.5 L34 Ti
404.036 Torn-cort 3.5 L36 Ti
404.;0365 Torn-cort 3.5 L36 Ti
404J038 Torn-cort 3.5 L38 Ti
404,038S Torn-cort 83.5 L38 Ti
404.1040 Torn-cort 3.5 L40 Ti
404.040S Torn-cort #3.5 L40 Ti
404.042 Torn-cort 3.5 L42 Ti

404.042S Torn-cort @3.5 L42 T

/S
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404.044 Torn-cort 3.5 L44 Ti
404.044S Torn-cort 3.5 L44 Ti
404.045 Torn-cort @3.5 L45 Ti
404.045S Torn-cort 83.5 L45 Ti
404.212 Torn-vast ¢3.5 L12/4 Ti
404.212S Torn-vast 3.5 L12/4 Ti
404.214 Torn-vast 3.5 L14/4 Ti
404.214S Torn-vast 3.5 L14/4 Ti
404.216 Torn-vast 83.5 L16/6 Ti
404.216S Torn-vast 3.5 L16/6 Ti
404.218 Torn-vast ¢3.5 L18/6 Ti
404.218S Torn-vast 3.5 L18/6 Ti
404.220 Torn-vast 3.5 L20/6 Ti
404.220S Torn-vast 3.5 L20/6 Ti
404.222 Torn-vast ¢3.5 L22/6 Ti
404.222S Torn-vast 3.5 L22/6 Ti
404.224 Torn-vast 3.5 L24/10 Ti
404.224S Torn-vast 3.5 L24/10 Ti
404.226 Torn-vast 3.5 L26/10 Ti
404.226S Torn-vast 3.5 L26/10 Ti
404.228 Torn-vast 3.5 L28/10 Ti
404.228S Torn-vast 3.5 L28/10 Ti
404.230 Torn-vast 3.5 L30/10 Ti
404.230S Torn-vast ¢3.5 L30/10 Ti
404.232 Torn-vast 3.5 L32/14 Ti
404.232S Torn-vast 3.5 L32/14 Ti
404.234 Torn-vast 3.5 L34/14 Ti
404.234S Torn-vast 3.5 L34/14 Ti
404.236 Torn-vast ¢3.5 L36/14 Ti
404.236S Torn-vast 3.5 L36/14 Ti
404.238 Torn-vast 3.5 L38/14 Ti
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404.238S Torn-vast 83.5 L38/14 Ti
404.240 Torn-vast ¢3.5 L40/18 Ti
404.240S Torn-vast ¢3.5 L40/18 Ti
404,245 Torn-vast 3.5 L45/18 Ti
40412458 Torn-vast ¢3.5 L45/18 Ti
404.810S Torn-cort 3.5 autorrosc L10 Ti
404.812S Torn-cort 3.5 autorrosc L12 Ti
404.814S Torn-cort 3.5 autorrosc L14 Ti
404.816S5 Torn-cort 3.5 autorrosc L16 Ti
404.818S Torn-cort 3.5 autorrosc L18 Ti
404.,820S Torn-cort 3.5 autorrosc L20 Ti
404.822S Torn-cort 83.5 autorrosc L22 Ti
404.824S Torn-cort 83.5 autorrosc L24 Ti
404.826S Torn-cort 83.5 autorrosc L26 Ti
404.828S Torn-cort 83.5 autorrosc L28 Ti
404.830S Torn-cort 3.5 autorrosc L30 Ti
404.832S Torn-cort ¢3.5 autorrosc L32 Ti
404.834S Torn-cort ¢3.5 autorrosc L34 Ti
404.18365 Torn-cort 93.5 autorrosc L36 Ti
404.838S Torn-cort 3.5 autorrosc L38 Ti
404.840S Torn-cort 3.5 autorrosc L40 Ti
404.842S Torn-cort 3.5 autorrosc L42 Ti
404.844S Torn-cort ¢3.5 autorrosc L44 Ti
404,845S Torn-cort 3.5 autorrosc £45 Ti

406.010 Torn-esponj @4 rosc h/cabez L10 Ti
406.010S Torn-esponj @4 rosc h/cabez L10 Ti l

406.012 Torn-esponj 84 rosc h/cabez L12 Ti
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406.014S Torn-esponj g4 rosc h/cabez L14 Ti
406.016 Torn-esponj @4 rosc h/cabez L16 Ti
406.016S Torn-esponj p4 rosc h/cabez L16 Ti
406.018 Torn-esponj @4 rosc h/cabez L18 Ti
406.018S Torn-esponj g4 rosc h/cabez L18 Ti
406.020 Torn-esponj g4 rosc h/cabez L20 Ti
406.020S Torn-esponj @4 rosc h/cabez L20 Ti
406.022 Torn-esponj g4 rosc h/cabez L22 Ti
406.022S Torn-esponj g4 rosc h/cabez L22 Ti
406.024 Torn-esponj @4 rosc h/cabez L24 Ti
406.024S Torn-esponj g4 rosc h/cabez L24 Ti
406.026 Torn-esponj @4 rosc h/cabez L26 Ti
406.026S Torn-esponj g4 rosc h/cabez L26 Ti
406.028 Torn-esponj g4 rosc h/cabez L28 Ti
406.028S Torn-esponj 4 rosc h/cabez L28 Ti
406.030 Torn-esponj @4 rosc h/cabez L30 Ti
406.030S Torn-esponj g4 rosc h/cabez L30 Ti
406.032 Torn-esponj @4 rosc h/cabez L32 Ti
406.032S Torn-esponj @4 rosc hfcabez L32 Ti
406.035 Torn-esponj g4 rosc h/cabez L35 Ti
406.035S Torn-esponj g4 rosc hf/cabez L35 Ti
406.040 Torn-esponj 84 rosc h/cabez L40 Ti
406.0405 Torn-esponj @4 rosc h/cabez L40 Ti
406.045 Torn-esponj g4 rosc h/cabez L45 Ti
406.045S Torn-esponj g4 rosc h/cabez L45 Ti
407.010 Torn-esponj g4 L10/5 Ti

407.010S Torn-esponj @4 L10/5 Ti

407.012 Torn-esponj g4 L12/5 Ti

407.012S Torn-esponj g4 L12/5 Ti

407.014 Torn-esponj @4 L14/5 Ti

407.014S Torn-esponj g4 L14/5 Ti
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407.016 Torn-esponj g4 L16/6 Ti
407.016S Torn-esponj g4 L16/6 Ti
407.018 Torn-esponj g4 L18/7 Ti
407,018S Torn-esponj g4 L18/7 Ti
407,020 Torn-esponj 64 L20/8 Ti
407.020S Torn-esponj g4 L20/8 Ti
407.022 Torn-esponj g4 L22/9 Ti
407.022S Torn-esponj g4 L22/9 Ti
407.024 Torn-esponj ¢4 L24/10 Ti
407.024S Torn-esponj g4 L24/10 Ti
407.026 Torn-esponj g4 L26/12 Ti
407.026S Torn-esponj @4 L26/12 Ti
407.028 Torn-esponj @4 L28/14 Ti
407.028S Torn-esponj g4 L28/14 Ti
407.030 Torn-esponj @4 L30/14 Ti
407.030S Torn-esponj g4 L30/14 Ti
407J035 Torn-esponj g4 L35/14 Ti
407.035S Torn-esponj g4 L35/14 Ti
407.040 Torn-esponj g4 L40/14 Ti
407.040S Torn-esponj @4 L40/14 Ti
407.045 Torn-esponj @4 L45/15 Ti
407.045S Torn-esponj @4 L45/15 Ti
412.101 Torn-blog 3.5 autorrosc L10 TAN
412.151 Torn-bloq ¢3.5 autoperf L10 TAN
412.152 Torn-bloq 93.5 autoperf L12 TAN
412,153 Torn-blog ©3.5 autoperf L14 TAN
412.154 Torn-bloq 83.5 autoperf L16 TAN
412,155 Torn-bloq 83.5 autoperf L18 TAN
412.156 Torn-bloq 3.5 autoperf L20 TAN

A

‘2017 - Afio de las Energias Ren

vables”

—



412.157 Torn-blog 83.5 autoperf L22 TAN

412.158 Torn-bloqg 3.5 autoperf L24 TAN

412.159 Torn-blog 83.5 autoperf L26 TAN

412.160 Torn-bloq 83.5 autoperf L28 TAN

412.161 Torn-blog ¢3.5 autoperf L30 TAN

412.162 Torn-bloq 83.5 autoperf L32 TAN

412.163 Torn-bloq ¢3.5 autoperf L34 TAN

412.164 Torn-blog 83.5 autoperf L35 TAN

412.165 Torn-blog 83.5 autoperf L36 TAN

412.166 Torn-blog 3.5 autoperf L38 TAN

412.167 Torn-bloq 3.5 autoperf L40 TAN

412.168 Torn-blog ¢3.5 autoperf L45 TAN

413.010 Torn-blog 83.5 autorrosc L10 TAN

413.034 Torn-bloq 3.5 autorrosc L34 TAN

413.036 Torn-bloq 93.5 autorrosc L36 TAN

413.044 Torn-bloq 93.5 autorrosc L44 TAN

413.112 Torn-blog 83.5 autoperf L12 TAN

413.116 Torn-bloq ¢3.5 autoperf L16 TAN

413.120 Torn-bloq g3.5 autoperf L20 TAN

413.124 Torn-bloq ¢3.5 autoperf L24 TAN

413.130 Torn-bloq 3.5 autoperf L30 TAN

413.135 Torn-blog 3.5 autoperf L35 TAN

413.140 Torn-bloq 3.5 autoperf L40 TAN

413.145 Torn-blog 3.5 autoperf L45 TAN
04.112.080S PI LCP 3.5 p/clavic-sup 6 aguj dcha L94
04.112.081S PI LCP 3.5 p/clavic-sup 6 aguj izq L94 T
04.112.082S PI LCP 3.5 p/clavic-sup 7 aguj dcha L110
04.112.083S Pl LCP 3.5 p/clavic-sup 7 aguj izq L110
04.112.084S Pl LCP 3.5 p/clavic-sup 8 aguj dcha L123
04.112.085S PI LCP 3.5 p/clavic-sup 8 aguj izq L123
04.112.0905 PI LCP 2.7/3.5 p/clavic-sup c/extens 6 a
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04.112.091S PI LCP 2.7/3.5 p/clavic-sup c/extens 6 a
04.112.092S PI LCP 2.7/3.5 p/clavic-sup c/extens 7 a
04.112.093S PI LCP 2.7/3.5 p/clavic-sup c/extens 7 a
04.112.094S PI LCP 2.7/3.5 p/clavic-sup c/extens 8 a
04.112.095S Pl LCP 2.,7/3.5 p/clavic-sup.c/extens 8 a
401.506S Torn-cort-MF @2.4 autorrosc L6 Ti dor
401.508S Torn-cort-MF g2.4 autorrosc L8 Ti dor
441,062 Pl-clavic 3.5 c/gancho dcha 6 aguj ganch
441,063 Pl-clavic 3.5 c/gancho izq 6 aguj gancho
441,064 Pl-clavic 3.5 c¢/gancho dcha 6 aguj ganch
441.065 Pl-clavic 3.5 ¢/gancho izq 6 aguj gancho
441.066 Pi-clavic 3.5 c/gancho dcha 8 aguj ganch
441.067 Pl-clavic 3.5 c/gancho izq 8 aguj gancho
441,068 Pi-clavic 3.5 c/gancho dcha 8 aguj ganch
441.069 Pl-clavic 3.5 ¢/gancho izq 8 aguj gancho
441.072 Pi-clavic-LCP 3.5 c/gancho dcha 4 aguj g
441.§O7ZS Pl-clavic-LCP 3.5 c¢/gancho dcha 4 aguj g
441.§
441.073S Pl-clavic-LCP 3.5 c/gancho izqg 4 aguj ga
441.074 Pl-clavic-LCP 3.5 c/gancho dcha 4 aguj g
441.074S Pl-clavic-LCP 3.5 c/gancho dcha 4 aguj g
441.075 Pl-clavic-LCP 3.5 ¢/gancho izq 4 aguj ga
441.;0755 Pl-clavic-LCP 3.5 c¢/gancho izq 4 aguj ga
441,076 Pl-clavic-LCP 3.5 c¢/gancho dcha 4 aguj g
441.076S Pl-clavic-LCP 3.5 ¢/gancho dcha 4 aguj g
441.077 Pl-clavic-LCP 3.5 c/gancho izq 4 aguj ga
441.b775 Pl-clavic-LCP 3.5 c/gancho izq 4 aguj ga
441.%82 Pl-clavic-LCP 3.5 c/gancho dcha 5 aguj g
441.082S Pl-clavic-LCP 3.5 c/gancho dcha 5 aguj ¢

A .
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441,083 Pl-clavic-LCP 3.5 ¢/gancho izq 5 aguj ga
441.083S Pl-clavic-LCP 3.5 ¢/gancho izg 5 aguj ga
441.084 Pi-clavic-LCP 3.5 c¢/gancho dcha 5 aguj g
441.084S Pi-clavic-LCP 3.5 c¢/gancho dcha 5 aguj g
441.085 Pl-clavic-LCP 3.5 c¢/gancho izq 5 aguj ga
441.085S Pi-clavic-LCP 3.5 ¢/gancho izq 5 aguj ga
441.086 Pl-clavic-LCP 3.5 c/gancho dcha 5 aguj g
441.086S Pl-clavic-LCP 3.5 ¢/gancho dcha 5 aguj g |
441.087 Pl-clavic-LCP 3.5 ¢/gancho izq 5 aguj ga
441.087S Pl-clavic-LCP 3.5 c¢/gancho izq 5 aguj ga
441.094 Pl-clavic-L.CP 3.5 c/gancho dcha 6 aguj g
441.094S Pl-clavic-LCP 3.5 ¢/gancho dcha 6 aguj g
441.095 Pi-clavic-LCP 3.5 ¢/gancho izq 6 aguj ga
441.095S Pl-clavic-LCP 3.5 c/gancho izq 6 aguj ga
441.096 Pl-clavic-LCP 3.5 c/gancho dcha 6 aguj g
441.096S Pl-clavic-LCP 3.5 c¢/gancho dcha 6 aguj g
441.097 Pl-clavic-LCP 3.5 c¢/gancho izq 6 aguj ga
441.097S Pl-clavic-LCP 3.5 c¢/gancho izq 6 aguj ga
441.104 Pl-clavic-LCP 3.5 c¢/gancho dcha 7 aquj g
441.104S Pl-clavic-LCP 3.5 ¢/gancho dcha 7 aguj g
441.105 Pl-clavic-LCP 3.5 c/gancho izq 7 aguj ga
441.105S Pl-clavic-LCP 3.5 ¢/gancho izq 7 aguj ga
441.106 Pl-clavic-LCP 3.5 ¢/gancho dcha 7 aguj g
441.106S Pl-clavic-LCP 3.5 ¢/gancho dcha 7 aguj g
441,107 Pl-clavic-LCP 3.5 c¢/gancho izq 7 aguj ga
441.1075 Pl-clavic-LCP 3.5 ¢/gancho izq 7 aguj ga
401.506 Torn-cort-MF @2.4 autorrosc L6 Ti dor
401.507 Torn-cort g2.4 autorrosc L7 Ti

401.508 Torn-cort-MF g2.4 autorrosc L8 Ti dor
401.509 Torn-cort @2.4 autorrosc L9 Ti

L
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309,521 Torn-extrac p/torn 3.5

310.160 Broc ¢1.5 L110/85 2arist-corte
310.250 Broc ¢2.5 L110/85 2arist-corte
310.260 Broc @2.7 L100/75 2arist-corte
310‘.284 Broca LCP 2.8 c/top L165 2arist-corte
310,350 Broc 3.5 L110/85 2arist-corte
3101890 Avellan 3.5

311!.340 Mach p/torn-espon g4 L110/85
311430 Mang d-ancl-rap L.110

311
312?.200 Guia-triple 2 ¢/3 aguj '
312.300 Guia-broca-centrado 3.5/2.5 L42 ’
313.300 Vaina-sujecién combinada p/torn-cort @2. |
313,301 Vain-sujec p/torn-LCP ¢2.4/2.7 cabeza LC o
313i302 Destorn T8 cilindr ranurado cuerpo 3.5

431 Mang d-ancl-rap

313;.304 Pieza-destorn T8 cilindr ranurada cuerpo
314*.'030 Pieza-destornill-hex-peq 2.5

3145070 Destornill-hex-peq ¢2.5 ranurado

314|.090 Vain-sujec p/314.070 314.550+314.570
314,091 Vain-sujec p/torn p/LCP 3.5

3192905 Medid-profun p/torn 82+2.4 medic hast 40
3191390 Erina L155

323 b27 Guia-broca-LCP 3.5 p/broc 2.8 L

323 ‘029 Guia-broca-LCP 2.4 c/escal-30 p/broc a1. l

|
323|061 Guia-broca-LCP 2.7 cabeza LCP2.4 c/escal

323;062 Broc 82 con marcas dobles L140/115 3aris
323.202 Guia-broca-univ 2.4
323.260 Guia-broca-univ 2.7

——=



323.360 Guia-broca-univ 3.5

323.505 Guia-broca-univ LCP 3.5 acero

329.040 Grifa p/p! 2.4-3.5 L145

329.050 Grifa p/pl 2.4-3.5 L145

329.290 Alicat p/dobl pl-reco 2.7+3.5

329.916 Barra roscada p/pl-LCP 3.5

391.820 Alicates p/doblar-alambres L155 p/agujas
397.705 Mang p/adaptador dinamomeétr refs. 511.77
398.410 Pinzas-reducc-anchas ¢/puntas cier-crema
398.800 Pinzas-sujecidn-huesos autocentr cierre-
399.190 Separador-Hohmann-peq punta corta estrec
399.360 Periost lamina ligeramente curvada cort
399.490 Separad-Hohmann anch15 L160

399.970 Pinz-reducc ¢/punt cier-cremall L130
399.990 Pinzas-reduccion-dentadas cier-cremall L
03.110.002 Limit-torsion 1.2Nm c¢/adapt-ancl-rapid-A
03.110.005 Mang p/limitadores-torsién 0.4/0.8/1.2Nm
03.111.005 Medid-profun p/torn g2-2.7 medic hast 40
03.211.002 Gui-broc VA-LCP 2.7 p/broc g2
03.211.003 Gui-broc VA-LCP 2.7 ¢éni p/broc @2
03.211.004 Gui-broc VA-LCP 2.7 coax p/broc g2
309.510 Torn-extrac-céni p/torn g1.5+2

309.520 Torn-extrac-céni p/torn ¢2.7 3.5+4
310.360 Broc 3.5 L95/80 2arist-corte

310.370 Broc ¢3.5 L195/170 2arist-corte

310.380 Broc 93.5 L180/165 2arist-corte

312.280 Guia-broca-doble 3.5/2.5

312.850 Guia-broca 3.5/2.7 c/tope c/2insertos
313.303 Pieza-destorn T8 cilindr ranurada cuerpo
313.353 Gui-broc 2.7 p/arc-inserc ref. 313.354 p
314.060 Vain-sujec p/314.020 314.030 314.070 314

Lo A
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314.080 Vain-sujec p/314.070 314.290 314.550+314
314.160 Llave-hex-peq 2.5 acod

315.050 Broc ¢3.5 L225/200 3aristas-corte

315.230 Broc ¢2.5 L180/155 3aristas-corte

315.250 Broc 92.5 L110/85 3aristas-corte

315.350 Broc ¢3.5 L110/85 3aristas-corte

315.370 Broc ¢3.5 L195/170 3aristas-corte

319.020 Patrén p/brocas+torn+agujas-K+clavos-Ste
322.320 Guia-broca-DCP 3.5 p/posicion neutra+-co
323.;350 Guia-broca LC-DCP3.5 p/posicién neutra+-
324.5024 Instr p/reduccidn-temp

324.081 Guia-centr p/aguja-K ©1.25

329.070 Grifa p/pl-reco 2.7+3.5

329,150 Prensa p/doblar-pl 2.4-4 L230

329,291 Alicat p/dobl p/placas claviculares L227
329.300 Prensa-mesa L400

329.610 Plant maleab p/pl-estandar-calcaneo peq
329.620 Plant maleab p/pl-estandar-calcéneo gr
329.640 Plant maleab p/pl-reco-3.5-rectas

329.660 Plant maleab p/pl-reco-3.5-curvas

329.820 Plant maleab p/L.C-DCP 3.5+DCP 3.5 L153
329.850 Plant maleab p/LC-DCP 3.5+DCi? 3.5 L63
329.870 Plant maleab p/LC-DCP 3.5+DCP 3.5 L87
329.890 Plant maleab p/LC-DCP 3.5+DCP 3.5 L114
399.071 Pinz-reducc c/punt cierrefin L126

399.674 Pinzas-reducc-anchas ¢/puntas cierrefin
399.:082 Pinzas-reduccion-dentadas cierrefin L146
399.091 Pinzas-sujecion-huesos autocentr cierref
399.180 Separador-Hohmann-peq punta corta estrec

1




399.310 Separador-Hohmann-moldeable anch8 L230
399.340 Separador-Hohmann-moldeable anch10 L230
399.770 Pinz-reducc ¢/punt cierre-varilla-rosc L
399.790 Pinz-reducc dentadas cierre-varilla-rosc
511.773 Adapt dinamométr 1.5Nm p/AO/ASIF
311.320 Mach p/torn-cort ¢3.5 L110/50

311.440 Mango-T d-ancl-rap

314.116 Pieza-destorn 3.5 T15 autosujet p/AO/ASI
319.010 Medid-profun p/torn @2.7-4 medic hast 60
311.330 Mach p/torn-cort 3.5 L180/110

310.510 Broc ¢1.8 L100/75 2arist-corte

310.530 Broc 2.4 L100/75 2arist-corte

347.901 Alicates-planos-puntiagudos p/pl 1-2.4
511.770 Adapt dinamométr 1.5Nm p/CompAir Drive+P
511.776 Adapt dinamométr 0.8Nm c/adapt-ancl-rapi
Periodo de vida dtil: 10 afios

Forma de presentacidn: por unidad.

Condicién de uso: Venta exclusiva a profesionales e instituciones sanitarias.
Fabricante:

Synthes GmbH

Lugar de Elaboracién:

Eimattst_rasse 3, CH 4436 Oberdorf, Suiza

Se extiende a JOHNSON & JOHNSON MEDICAL S.A. el Certificado de Autorizacion
e Inscripcion del PM-16-993, en la <Ciudad de Buenos Aires, a
;ggmgﬂﬂ\?, siendo su vigencia por cinco (5) afios'a contar de la fecha

de su emisi(’)n.
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Dr. ROBERTO LEDE

Subadministrador Nacional
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