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BUENOS AIRES,2 6 Die 201l

VISTO el Expediente NO 1-47-3110-1857-15-9 del Registrode esta

Administración Nacional de Medicamentos, Alimentos y Tecnología I Médica

(ANMAT), y

CONSIDERANDO: ,
Que por las presentes actuaciones la firma MEDICAL FLOW,

SOLUTIONS S.A. solicita la revalidación y modificación del Certificado de,
Inscripción en el RPPTM NO PM-1679-31, denominado PELÍCULAS DENTALES

INTRAORALES, marca CARESTREAM. I
Que lo solicitado se encuadra dentro de los alcance's de la

Disposición ANMAT N° 2318/02, sobre el Registro Nacional de Productores y

Productos de Tecnología Médica (RPPTM). 1
Que la documentación aportada ha satisfecho los requisitos de la

normativa aplicable. I
Que la Dirección Nacional de Productos Médicos ha tomado la

intervención que le compete. I
I

Que se actúa en virtud de las facultades conferidas por los Decretos

N° 1490/92 Y el Decreto N° 101 del 16 de diciembre de 2015.

Por ello;

EL ADMINISTRADOR NACIONAL DE LA ADMINISTRACIÓN NACIONAL DE
•• I

MEDICAMENTOS, ALIMENTOS Y TECNOLOGIA MEDICA

DISPONE:

ARTÍCULO 10.- Revalidese la fecha de vigencia del Certificado de Inscripción en

el RPPTM NO PM-1679-31, correspondiente al producto médico denominado:,
PELÍCULAS DENTALES INTRAORALES, marca CARESTREAM, propiedad de la

firma MEDICAL FLOW SOLUTIONS S.A. obtenido a través de la
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ANMAT N° 7233 de fecha 18 de noviembre de 2010 y sus rectific.torias y,
modificatorias, según lo establecido en el Anexo que forma parte de la presente

Disposición. I,
ARTÍCULO 20.- Autorizase la modificación del Certificado de Inscripción en ei

RPPTM NO PM-1679-31, denominado: PELÍCULAS DENTALES INTRAORALES,

marca CARESTREAM.

ARTÍCULO 30.- Acéptese el texto del Anexo de Autorización de Modificaciones el

cual pasa a formar parte integrante de la presente disposición y el que deberá,
agregarse al Certificado de Inscripción en el RPPTM NOPM-1679-31.

ARTÍCULO 40.- Regístrese; por el Departamento de Mesa de Entradas

notifíquese al interesado y hágasele entrega de la copia autentica.da de la
I

presente Disposición conjuntamente con su Anexo, rótulos e instruc~iones de,
uso autorizados; gírese a la Dirección de Gestión de Información Téc.nica para,
que efectúe la agregación del Anexo de Autorización de Modificaciones al,
certificado. Cumplido, archívese.

Expediente NO 1-47-3110-1857-15-9
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ANEXO DE AUTORIZACIÓN DE MODIFICACIONES

El Administrador Nacional de la Administración Nacional de Medicamentos,

Alimentos y Tecnología Médica (ANMAT), autorizó mediante Disposición

rfo.:.1..4.J ..O.8a los efectos de su anexado en el Certificado de Inscripción en

el RPPTM NO PM-1679-31 Y de acuerdo a lo solicitado por la firma MEDICAL

FLOW SOLUTIONS S.A., la modificación de los datos característicos, que figuran

en la tabla al pie, del producto inscripto en RPPTMbajo:

Nombre genérico aprobado: PELÍCULAS DENTALES INTRAORALES.

Marca: CARESTREAM.

Disposición Autorlzante de (RPPTM) N° 7233/10

Tramitado por expediente N° 1-47-7884-10-1 I
DATO DATO AUTORIZADO MODIFICACION / I

IDENTIFICATORIO HASTA LA FECHA RECTIFICACIÓN AUTORIZADA
A MODIFICAR ,
Vigencia del I
Certificado de I,
Autorización y 18 de noviembre de 18 de noviembre de 2020

2015
Venta de Productos

Médicos

Modelos ~L TRASPEED DF-58 ~SPEED
ULTRASPEED OF-57 ELlCULA D-SPEEO
ULTRASPEED OF-56 -SPEEO
ULTRASPEED OF-55 ELlCULA E-SPEED
ULTRASPEED OF-54 NSIGHT
ULTRASPEEO OF-53 ELlCULA INSIGHT 1041
ULTRASPEED OF-50 ELICULA INSIGHT IP21L
ULTRASPEED DF-49 ELlCULA INSIGHT IP22
ULTRASPEED DF-40 ELlCULA INSIGHT IP01
ULTRASPEEO DF-42 ELlCULA INSIGHT IP21PR
lJLTRASPEED DF-48 ELlCULA INSIGHT IP22PR
INSIGHT IP -01 ELlCULA INSIGHT 1831 ,
INSIGHT IP- 02 I'L TRASPEED
INSIGHT IP-01C ELlCULA ULTRASPEED DF58L
INSIGHT IP-02C ELlCULA ULTRASPEEO OF49
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INSIGHT IP-11 PElICULA ULTRASPEED DF54
NSIGHT IP-12 PElICULA ULTRASPEED DF57E
INSIGHT IP-21 PElICULA ULTRASPEED DF58P
NSIGHT IP-22 PElICULA ULTRASPEED DF57P
INSIGHT IP-21C PElICULA ULTRASPEED DF50
INSIGHT IP-22C
NSIGHT 18-01
NSIGHT 18-21
NSIGHTI8- 31
NSIGHT 10-41
NSIGHT 10-42
-SPEED

J-SPEED ,
Periodo de Vida Útil

30 meses I
Formas de

D-SPEED paquete por 10'0
unidades )

Presentación E-SPEED paquete por 100 y 150
unidades
INSIGHT paquete por 25, 100 Y
150 unidades
ULTRA-SPEED paquete por 25,
100 130 v 150 unidades

Proyecto de Rótulo Autorizado según A foja 103 I,
Dlsp. ANMAT N° ,

7233/10 •

Proyecto de Autorizado según A fs. 104 a 117

Instrucciones de DIsp. ANMAT N°

Uso 7233/10

Dr. ~O~lfflrQL
8vkdmlnllttlllor Neel' '

A.:tf.M,A.T.
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El presente sólo tiene valor probatorio anexado al certificado de Autorización

antes mencionado.
Se extiende el presente Anexo de Autorización de Modificaciones del RPPTMa la

firma MEDICAL FLOW SOLUTIONS S.A., Titular del Certificado de Inscripción en

el RPPTM N0 PM-1679-31, en la Ciudad de Buenos Aires, a los

dias .... 'l.B..n.l.c ..2011
Expediente NO 1-47-3110-1857-15-9

DISPOSICIÓN NO

-''4108



PROYECTODE ROTULO

Fabricante: CARESTREAMHEALTH INC
I

Dirección: 150 VERONA STREET ROCHESTER-14608 NUEVA YORK ESTADOS UNIDOS.

Importador:

Dirección:

MEDICAL FLOW SOLUTIONS S.A.

AVDA HOOKE 390S TORTUGUITAS
Provincia de 55 AS ARGENTINA

NOMBRE GENERICO: PELlCULAS DENTALES INTRAORALES

MODELO: XXX

CARESTREAMMarca:
LOTE:
FECHA DE FABRICACION:
VENCIMIENTO:

xx XX XX
XX/XX/XX
XX/XX/XX

VER INSTRUCCIONES DE USO.

Director Técnico: LIC .Raggio Gabriela Edith
MATRICULA N°: 4051

'VENTA EXCLUSIVA A PROFESIONALES E INSTITUCIONES DE
SANITARIAS" I

AUTORIZADO POR LA A. N. M. A.T.

RAQu ? '
<DO -

MEDlCAL FLOW SOLU110NS S~

PM: 1679-31

1?l-w.", fp.
LIC. EN PROOI.1CClOrt

DE BlQIMAGEHES
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INSTRUCCIONESDE US~ 4; { "

3.1. Las indicaciones contempladas en el ítem 2 de éste reglamento
(Rótulo), salvo las que figuran en los ítem 2.4 V 2.5;

Fabricante:

Dirección:

Importador:

Dirección:

CARE5TREAM HEALTH,INC

150Verona Street
ROCHESTERNueva York 14608 - ESTADOSUNIDOS

MEDICAL FLOW 50LUTION5 S.A.

AV HOOKETORTUGUITAS
Provincia de SSAS
ARGENTINA

DENOMINACION GENERICA: PELICULA DENTAL INTRAORALES

MODELO: XXX

Marca: CARESTREAM

Director Técnico: LIC .Raggio Gabriela Edith
MATRICULAN°: 4051

'VENTA EXCLUSIVA A PROFESIONALES E INSTITUCIONES DE
SANITARIAS"

AUTORIZADO POR LA A. N. M. A.T.

¿;;

e :;-1
RAQUEL LESMA

APODERADO
MEDICALFLOW SOLUTIOll:S SA

PM: 1679-31

LIC. EN PRonUCC10M
DE B4QIIIAGEHEI



Radiografía intraoral correcta

r'9ura 1 - Tres pasos para producif una racflO9rafla de calidad

ProcesadoExposición

En primer lugar, la pelfcula debe situarse
corredamente para asegurar la justa geometrfa
y para evitar la distorsión y la superposición.
En segundo lugar, los factores de la técnica de
exposición deben ser los apropiados para el
paciente y la pelrcula seleccionada. Y, por último,
debe respetarse tanto el tiempo correcto del
procesado como los requisitos de temperatura
y manipulación con objeto de alcanzar la calidad
diagnóstica.

Radiografía de calidad
En radiologla, siempre debemos procurar obtener
radiograflas de gran calidad que permitan el diagnóstico.
Una radiografra as! expondrá un máximo de detalle para
la mejor identificación de objetos pequeños. Mostrará de
manera exacta los dientes y las estructuras anatómicas
sin distorsIón ni magnificación. Tendrá la denSIdad
y el contraste óptimos (caraeterlsticas visuales) para
rentabilizar al máximo su ulil1zadón en la detección de
enfermedad dental. Para realizar una peUcula de este
nivel, el operador en radiodiagnóstico debe atender a los
tres pasos a seguir en la realización de la radiografla: la
colocación, la exposición y el procesado.

A todo profesional le gustaría conseguir radiograífas
¡ntraarales de calidad de forma constante. Una buena
radiografía revelarA el máximo de detalle en la imagen,
con una exactitud anatómica, una densidad y un
contraste óptimos que proporcionen el rendimiento
diagnóstico mas elevado. Este folleto contempla algunos
de los errores que se producen al captar y procesar
radiologlas ¡ntraarales, y también cómo eVItarlos
y corregirlos. Para una información análoga a propósito
de la ortopantomograffa, véase la publicadón de Kodak
titulada "Radiografla panoramica correcta".

."... lPotN.k
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Correcta colocación de la
película
Paso 1: Correcta colocación de la película
La discusión acerca de la colocación correcta sobrepasa
las pretensiones de este folleto y para su informacióll
remitimos al lector a textos más extensos de Radiología

Oral. No obstante, comentaremos la colocación
incorrecta de la película, ya que puede conducir a errores
tales como la superposición proximal o la distorsión

(deformación) de dientes y rafces. Estos problerr:as
derivan del hecho de que las radiografías dentales son
una técnica de proyección En otras palabras. consiste en
proyectar una Imagen del diente en la película. Según
sea la geometría de esta proyección, se logrará respetar
la forma y tamaño real del diente o por el contrariO lo
alargará y agrandará, llegando a solapar estructJras
proximales en dientes contiguos.

Figura2 - Proyección

Figura3 - Ángulo vertical excesIVo;
nótese el borde inferIOrde la mandibula
visibley el alargamiento de las raíces.
Corregir desplazandola pellcula m~s
hacia atrás

La distorSión geométrica puede minimizarse utrlizando
una distancia larga desde el foco (tubo) al objeto
(diente). Para ello, se realiza la técnica del cono largo
(distancia foco-tubo de 40 cm/16 pulgadas) También
se genera distorsión geométrica SI la película no está
en ángulo recto respecto al haz. Por este motivo se
recomienda utilizar un dispositivo de sujeciór o indicador
de posición de la película (PID). Muchos médicos creen
que estos dispoSitivos pueden controlar todos los
problemas de angulación, pero no es así; simplemente
mantienen la película en un ángulo perpendicular al
haz. No previenen totalmente los errores de angulación
vertical y horízontal de la película con el diente, lo cual
puede ocasíonar errores habituales de superposición
proximal y distorsión vertical del diente en la radiografia.
Estos problemas pueden minimizarse mediante el uso
adecuado de la técnica de las paralelas.

Figura4 - Distorsióncausadapor el
pliegue de la películaen la esquinade la
arcadaCorregir situando la pel1culamás
hacia el centro de la boca

~ R~QrTELL~SMA
AND>

MEDlCAL FLOW ~OLU110¡':S SA

Figura5 - Plieguesexcesivosde la
películaque ocasionan líneasnegras
en la pellcula (recolocarevitando tanta
fle.íon y utilizar envasesde película
suavesManipular los paquetesde
películacon el mayor cUidadopOSible

"
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Ángulo para m

Ángulo para
bicúspide

Figura 6 - Angulación vertical ocasionada por una rotación puntual en
el molar inferior

envase de la
pellcula

envase de la
película

colocación correcta

Contactos solapados
(anguJación horizontal)
A fin de maximizi1r la i-lOprtura de 1(") c")ntactc; , 0; ha7
debe dirigir~e en ángulo recto a la zona de contacto.
Esto resulta más sencillo en la mandíbula que en el
maxilar, en donde los contactos a veces se dirigen más
a mesial debido a la forma triangular de los molares
maxilares. Para abrir estos contactos, es necesario que
el haz también se dirija d~sde mesiaL A menudo, ocurre
lo contrario. El haz se dirige desde mesial en la zona
bicúspide y en ángulo recto o distal en la reglón molar,
lo cual suele conllevar que los contactos se solapen. Las
zonas de contacto siempre deben visualizarse antes de
realizar radiografías de aleta de mordedura.

Figura 7 - Anguladón horizontal
Incorrecta, contacto, solapados

Distorsión (anguJación vertical)
Si bien los dispositivos de sujeción colocan la película
en ángulos adecuados respecto al haz, no previenen la
rotación del dispositivo en un eje vertical. Cuando no se
controla el ángulo vertical de inCidencia, es fáCIl que se
generen distorsiones. Suele ocurrir cuando la película no
e~:t¿situada lo suficientemente leios en el c2ntro di" il
boca y debe angularse para eVitar la curva del paladar o el
vestíbulo mandibular. Para evitar este tipo de distorSiones,
basta con colocar la película más hacia dentro en la boca
para que no se incline. EXisteotro tipO de distorSión, que
se produce cuando la película se dobla en el momento
en que el paciente realiza la mordedura. Esta también
puede eVitarse, mediante la colocación de la película lo
,iJflcientemente adentrada en liJ boca como p~FaqUf'
no se produzca el contacto con el paiadar. Si se doblan
las esquinas de la película para comodidad del paciente
también pueden producirse errores, ya que la presión del
doblez puede causar el revelado parcial de las películas.
Estos dobleces se muestran como líneas negras en la
película.

Figura 8 - Angulación horizontal
correcta, contactos abiertos

L,c. EN PRODUCCION
Df BWIMAGENfa
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Figura 12 -Imagen cortada
utiijzaooo un cono rectangular

Figura 11 - Cort~ c60ico
utilizanóll UOCOIlOredondo

Películas invertidas
las pelfculas radiográficas dentales están marcadas con un
punto que seflala el lado del tubo de la pelfcula y ayuda
a distinguir el lado derecho e izquierdo del paCiente.
Además, el sobre de la pellcula contiene una hoja de papel
de plomo justo por detrás de la peUcula que absorbe la
radiación dispersa generada perjudiCial para el paciente.
Esta hoja tiene un diseño especial. Al exponerse una
pelrcula desde el lado equivocado (no radiosensible),
dicho diseflo se reproduce en la radiografla. Debido a la
atenuación suftida por el plomo, la tadiografra se muestra
además homogéneamente mas clara.
r"

r'9ura 10

Cortes cónicos
El haz radiográfico dental suele colimarse (o limitarse)
a un diámetro de 7 cml2, 75 pulgadas en el extremo del
localizador ciHndrico (también llamado cono). Existen
colimadores Que restringen aún más el haz. como los
rectangulares. Cuando el haz no está bien alineado con
la pelicula, parte de esta no se expone a la radiación
y Queda transparente. Esto es lo Que denominarnos corte
cónico. El uso correcto de los indicadores de posición
de la pelicula (?lO) ayuda a evitar los cortes cónicos, que
pueden darse tanto con localizadores redondos como
con rectangulares.

Figura 13 - Pellcu1airrvertida;
flÓtl'S{'el diser.o de pumos
en el botd! izQui!rdo de
la radklgrafla.la densidad
globalmente dara

Figura 14 - "¡;pe! de! envase
que mues\la el <f1Sel'lode

""o""

Error Saludón

Corregir la posición de'a pelrcula
y disminuir laanguladón yertical

>'l""
LIC. ~It PRODUCCIO

___ D~~~OI_.~QI'.:/(1'.:8...--_----.

Visualizar la lona de contacto
proximal y modific"r 1"lncidencia del
hu

Utiliur envases "oly.SOft, colOCllr
1" peHcula correctamente par"
minimizar los pliegues. "bri, el envase
Iln doblarlo en exceso

Alinear el cono con el dispositivo de
¡ndic"dor de la posición

Seguir las instrucciones del envase
par" orientarl.e

El sobre enaba ¡l'Ivertido y expuesto
por el dorso; el papel de plomo del
imerlor del envase muestra un diseno
orientativo

Anguladón vertical excMiva

Anguladón horizol'ltal incoffecta

Corte c6nico

"encula dObladaUl'leas O$Cur<lSen la petfcula

Dientes alargados o acortados,
las C\lspides no se superponen.
enructuras sinusoidM o borde
inferior de la mandfbula YisiblM

Contactos proximalM superpuestOS

Zona transparente en 1,11'1borde de l<l
peUcula. curva o recta

"eHtula dara y de baja densidad.
con un dil.eño inusual (-huetlasde
neum.!ltico" o "Mpina de pescado")

.,.,



Exposición de la película
Paso 2: Exposición de la película

Selección de una película
La seleCCIón de la película es importante tanto para la
corrección de la radiografía como para proporcionar la
menor exposición práctica posible al paCiente. El control
de calidad en su fabricación asegura la constancia en los
diversos parámetros qualitativos de la radiografía. Las
películas de bajo coste pueden variar de una partida a
otra, o pueden proceder de diferentes fabricantes, con lo
cual resulta muy difiCil establecer factores de exposición
y técnicas de revelado coherentes.
Las películas dentales están disponibles en diferentes
grupos de velocidad. Las películas de velOCidad O son las
más lentas y las F, las más rápidas.

La película dentallNSIGHT es una película de velocidad
F que puede proporcionar una disminución del 20% de
exposición respecto a las películas de velocidad E (un
60% más rápidas a las de velOCidad O), y todo ello sin
pérdida de calidad de imagen ni de contraste. De acuerdo
con el principio ALARA (que sign,flca que la expOSición
debe ser tan baja como razonablemente sea posible), se
recomienda la utilización de la película más sensible
y rápida, la de velocidad F. Para obtener orientaCiones
útiles al respecto, véanse las páginas 11 y 12. Utilizando
estos consejos de orientaci6t1, el dentista puede verificar
que sus factores de exposiCión estén dentro de los límites
normales propuestos para una buena técnica radiográfica,

Influencia de los miliamperios
La mayoría de aparatos modernos ya no permiten el ajuste
del miliamperaje o mA. Dado que el efecto que produce
aumentar o reduCIr el mA está directamente relacionado
con el tiempo de exposición, es habitual combinar ambos
y hablar de mAs o de miliamperios-segundos. Tal como
se indica a continuación, en odontología resulta más
importante el tiempo de exposición.

Influencia del tiempo
La denSidad de la película (el grado de oscurecimiento
de una película) está directamente relacionada con el
tiempo de expOSIción. Cuanto más largo sea el tiempo de
exposiCión, más fotones alcanzan la película y la exponen.
Por lo tanto. la película resulta más oscura, El temporizador
radiográfiCO puede conSiderarse como JO grifo. Abre
o cierra el caudal de rayos X. Si abre el grifo durante el
doble de tiempo, saldrán el doble de rayos X del aparato,
SI dobla el tiempo, la película estará aproximadamente dos
veces más oscura.

Figura 16 - El tiempo de exposición es como un grifo

~
~ ¿jl.¿,.¡.¡. '1""'1
LIC. EN PRODOCCION
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Velocidad FVelocidild E

RAQ~SMA -::r
MFDlCALFLOW SOUJOONSSA

VelocidildD

Figura 15 - Tiempo de exposición, la velocidad F reduce un 60% la
exposición respecto a la película de velocidad D



figura 17 - Exposición de
0,25 segundo5 (subexpuesta)

- Tiempo de
exposlclon

Figura 18 - Exposición de 0,5 segundos
(expuesta correctamente)

Figura 19 - Exposición de
1,0 segundos (sobreexpuesta)

Dema,iado
oscura

Demasiado
clara

Demasiado largo Emplear un tiempo más
corto, menos pulsos

Demasiado corto Emplear un tiempo más
largo, má~ pulsos

Tabla 2 Errores de tiempo de exposición

Influencia del kilovoltaje pico
La mayoría de los modernos aparatos tampoco permiten
el ajuste del kilovoltaje píco (kVp). El kilovoltaje afecta
tanto a la cantidad de rayos X producidos como a su
energia media. A la energía media, a veces se la denomina
"calidad de haz" Elefecto del kilovoltaje pico puede
compararse a una boquilla pulverizadora. Este controla la
fuerza del haz de rayos X emergente. mientras que el grifo
(temporizador) controla el volumen.

50 60 70
~80~
~'!o?1

KVp ""o/!Y

~
LIC. EN PRODUCCION
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Figura 20 - El kV es como una boquilla pulvenzadora

Figura 21 - En la parte superior. escala de grises larga y de bajo
contraste Y. en la parte inferior. escala de grises corta y de alto
contraste

,___ z

El kVp tiene dos efectos sobre la calidad de la radiografía
final. En primer lugar, afecta al (oril.raste o d lel escalo
de grises. Un KVp baja es como abrir la boquilla
pulverizadora. Los rayos X de menor energía tienen menos
poder de penetración. Ello proporciona una imagen de alto
contraste (todo se muestra o muy blanco o muy negro).
Un KVp alto es como cerrar la boquilla pulverizadora. El
haz es "mayor" con más energía. Al revés, un kVp alto
proporciona una imagen de bajo contraste y con más
tonos de grises que permiten mostrar sutiles cambiOS
de contraste En segundo lugar, utilizar un kVp más alto
produce más rayos X. Esta relación no es lineal, más bien
se trata de que la densidad de la película varía según ó>1

cuadrado del kVp. Un buen estándar que se podría seguir
es:

Un aumento de 10 kVp => Dividir el tiempo de exposicióne-- --- --1RA<A'Q~EDESMA "...( ~
"i'tPODERADQ

MEDICAL FLOW SOLunOl\~ ~t.



Un incremento de 15 kVp =: 2 X un aumento en la densidad

Figura 22 55 kVp Figura 23 70 kVp Figura 24 85 kVp Figura 25 Pelicula expuesta
accide~talmente a 90 kVp, todos
los demás factores de exposición
ajustados de forma habitual

Aunque muchos aparatos modernos no permiten
mocJíf:C2i:ionesde kV, algunos aparatos ee (corriente
continua) son, de hechO, equivalentes a aparatos más
antiguos. que funcionan a tenSiones más elevadas. Por
ejemplo, un aparato moderno de 70 kV ce tiene una
calidad de haz parecida a uno más antiguo de 80 kV.

Demasiado oscura

Demasiado clara

Demasiado contraste

Demasiado pálida

Demasiado alto

Demasiado bajo

Demasi~do bajo

Demasiado alto

Tabla 3 Errores de kVp

Otros errores que pueden producirse durante la exposición
incluyen los movimientos del paciente y las exposiCiones
dobles La mejor forma de reduCIr 105 errores por el
movimiento del paciente es utilizar una película de
velocidad Fpara lograr un tiempo de exposición reducido.
Otra forma de redUCir los errores por el movimiento del
paciente es asegurar que un respaldo de cabeza estabilice
la cabeza del paciente durante el posicionamiento y la
exposICión de la película. LasexposiCiones dobles suelen
originarse debido a la falta de atenCión del operador. Para
paliar el problema, mantenga las películas que no hayan
sido expuestas alejadas de aquellas que sí hayan Sido
expuestas Esimportante tener en cuenta que, cuando se
produce una doble exposición, suele haber una película en
blanco (virgen) correspondiente en la serie.

Figura 26 MOVimientodel
paCiente, nótese la perdida de
definición de la imagen, foco
suave

Figura 27 Doble exposición,
no varías imágenes de
dientes

Estructuras borrosas

Imágenes múltiples en
la pelÍCula

~
LIC. EN PRoc8cClCN
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Utilizar película de velocldae F para reducir el
tiempo de exposición. Recordar al paciente que debe
permanecer quieto y utili~ar un respaldo de cabeza, El
movimiento del tubo no es tan perjudicial como el del
paciente,

Las pehculas expuestas siempre deberian separarse
de las no expuestas en el momento de realizar
radiografias

Exposición doble

Movimiento del
paciente

Errores durante la exposición

~UEL LED!O.Sr>iíl
-----,-~~ _~"';"PODERADO
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Tabla 4
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Procesado
Paso 3: Procesado del revelado
Incluso con los excelentes procesadores automátiCOS
disponibles hoy en día, pueden producirse muchos errores
durante el procesado. Muchos de dichos errores tienen
relación con la manipulación indebida de la película.
aunque algunos pueden ser debidos al procesador mismo.
El procesado es una reacción química, por lo tanto:

AUMENTO DE TEMPERATURA = AUMENTO DEL REVELADO ==
PELICULA MÁS OSCURA

AUMENTO DEL TIEMPO = AUMENTO DEL REVELADO ==

PELICULA MÁS OSCURA

Por estos motivos, las recomendaCiones del fabricante
en cuanto al tiempo y a la temperatura de revelado
deben seguirse estrictamente. En los procesadores
automMicQ';, debe veri'ficarse la temperatura dellrquido
revelador. puesto que las resistencias pueden averiarse
y sobrecalentarse. Debe prestarse la atención adecuada
a los líqUidos y a sus concentraciones. Siempre debe
aplicarse primero el fijador en el procesador, ya que un
pe(';~jerIOderra'ne de fijador en el revelador puede debiht"r
drásticamente el revelador:

PRODUCTOS QUIMICOS CONTAMINADOS O AGOTADOS ==

REVELADO INCOMPLETO == PEUCULA CLARA
El agente revelador debe rellenarse conforme a las
recomendaCiones del fabricante; en caso contrario, se
deteriorará. Dichas recomendaciones suelen basarse en
la cantidad de radiografías procesadas. Sin embargo, el
revelador 3gctado se c2term:na oor el álea superficial de
las películas procesadas. no por el número de películas.
En caso de procesar cantidades elevadas de películas
panorámicas o cefalométricas. la sustitución deberá ser
más frecuente.

/'

r

Demasiado clara Temperatura excesivamente baja
o demasiado poco tiempo

Demasiado oscura Temperatura exce,ivamente alta
o demasiado tiempo

Demasiado clara Revelador contaminado o diluido

Demasiado oscura Revelador demasiado col"lcentrado
(velada)

Tabla 5 Errores de procesado

-l.
R.'\.Q':.:EITEDESMA

APODERADO
MEDICALFLOW SOLUTION'S SA

Comprobar la temperatura
y ajustar el tiempo de revelado como
corresponda

Comprobar la temperatura
y ajustar el tiempo de revelado como
corresponda

Su5tituir o rellenar el revelador
(seguir las instrucciones de dilución)

(seguir las instrucciones de dilución)

~
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Procesado manual de películas dentales intraorales Carestream

1 AGITAR LAS SOlUCIONE5

Lliluir las soluciones reveladora y flJ~dora ,egún
las instrucciones de 10$envases, lJtilizar palas
independientes para cada solución a fin de eVitar
una posible contaminación. Agitar las soluciones
con suavidad. Ello aSeflura la uniformidad de
soluciones y temperaturas.

4 CARGAR LA PELlCULA EN EL CARGADOR

E:<1raer las películas de 5U5sobre, y sUjetarlas
con cuidado a un colgador de pinzas múltiples,
evitando huellas dactilares, ra>guiíos o dobleces.

7 ACLARAR A FONDO

Una Vf!2finaliz~do el tiempo de revelado, extraer
rápidamente el colgador del revelador y colocarlo
en la sección d~ lavado durante 30 segundos, con
agua corriente limpia, a una temperatura entre
15 y 30 De. Elctraer del agua y dejar escurrir encima
de la sección de lavado

Nota: los tiempos indicados son
fas apropiados para tiempos de
exposición normales de las peliculas
intraorales.

M w LEDESMA
APODE

~A WJlIO~SA

2 COMPROBAR LAS TEMPERATURAS DE LAS
SOLUCIONES

Comprobar las temperaturas de las soluciones
con un termómetro de precisión. Aclarar bien
el termómetro en agua corriente antes de
comprobar la otra solución. La temperatura
del revelador debe estar entre 20 y 24 oc. La
temperatura del revelador debe estar entre
15y30De.

5 SUMERGIR LAS PELlCULAS EN EL REVELADOR
E INICIAR EL CONTAlE DELTIEMPO

Sumergir las pelfculas de manera uniforme y sin
pausa; asj se minimiza I~ producción de rayas.
InICiar el contaje del tiempo.

8 FIJAR DE MANERA ADECUADA

Colocar las películas en la solución fijadora y
agitar el colgador de forma continuada durante
2-4 mInutos. Véanse las instrucciones espeCificas
para tiempos y lemperatura.\ de tijacion.

10 SCCAR

Suspender el colgador de un escurridor en una
zona libre de polvo, Utilizar un ventilador para
agilizar el secado Una vez secas, desmontar las
pelrculas del colgador, montarlas e Identificarlas,

- --

3 COMPROBAR ELTIEMPO DE REVELADO

Consultar la tabla anterior y comprobar el
tiempo de revelado, basado en la temperatura
del revelador, a modo de preparación para el
paso 5,

Los tiempos de la tabla se recomiendan para el
uso con el revelador dentai GBX,

6 AGITAR lAS PELlCULAS

Disolver las burbuja, de aire mediante el
movimiento vigoroso del colgador de películas
en la solución durante 5 segundos, No extraer
de la solución reveladora,

9 LAVARA FONDO

Extraer el colgador del fijador y colocarlo en la
sección de lavado, Lavar durante 10 minutos
en agua corriente, Se recomienda cambiar
el volumen ocho veces por hora. La pellcula
extraoral debe lavarse durante 5 minutos

w'- 8l.¿.¡.¡. ~-
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Manipulación
Durante el procesado, la película debe manipularse con
cuidado y en un ambiente exento de luz. Se recomienda
utilizar filtros de seguridui rojos, por ejemplo un filtro
de luz de seguridad GBX-2, para la mayoría de películas
dentales. Si se utiliza un cargador de luz natural en una
sala Intensarnen.e Iluminada, el uso de otro tipo de filtro
puede ocasionar el velado de la película. Asimismo, debe
procederse con cuidado ailntroducir la película en el
procesador. Abm la tapa de un procesador con cargador
de luz natural antes de fempo puede velar el borde- final
de la película por la exposición a la luz de la sala.

Una película puede tardar de 15 a 20 segundos en
introducirse totalmente en el procesador automático. Una
película Introducida demasiado de prisa o con excesiva
proximidad a otra puede solaparse o quedar adherida.
Pueden producirse otros errores, como huellas dactilares,
electricidad estática y contaminación con productos

químicos en la película. Antes del procesado, la película
solo debe tocarse con guantes limpios, secos y libres
de polvo. Una pelicula sin procesar no debe entrar en
contacto con superfic es '1úmedas o contaminadas, Yd que
se podría manchar.

Las películas dentales Carestream con barreras ClinAsept
no solo tienen como objetivo el control de Infecciones,
sino que también permiten manipular la película con las
manos limpias. una vez extraída del sobre barrera, con
lo cual se previene la decoloraCión y la contaminación
cruzada.

Una vez procesadas. las películas no deben entrar en
contacto entre si hasta estar totalmente secas, ya que las
emulsiones húmedas pueden adherirse y despegar las
películas en el momento de separarlas.

Figura 28 Desgarro por
emulsión, nótese la zona
blanca debajo del póntlco
donde no queda emulsión

Figure 31 Manchas debidas
a una fijación ü lavado de
película incompleto o a un
fijador agotado

Figura 29 Huella dactilar,
un dedo manchado d~
fijador ha dejado una marca
blanca en la pellcula

Figura 32 Ligero velo en el
borde izqUierdo de la pellcula
por haber abierto la tapa del
cargador a la luz natural antes
de tiempo

Figura 30 Superposición
de pellculas durante el
procesado

~
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Errores de manipulación

~f4108

Demasiado oscura
(similar a la velada)

Manchas oscuras de tamaño
aleatorio:
"velo" manchado en forma
de "V"

Rectángulo oscuro
en la película

Borde oscuro en la película

Huellas dactilares

Puntos oscuros

Puntos blat1<Os

Rayas o rasguños

Puntos o líneas oscuros
con un diseño

Puntos o puntos con
ramificaciones oscuros

Color amarillento

--lb

Luz inactinica inadecuada

Almacenada en condiciones
húmedas o cálidas

Superposición durante
el procesado

Expuesta a la luz antes de estar
introducida de forma segura en
el procesador

Manipulación indebida

Manchas de revelador

Manchas de rijador

Desgarros por emulsión

Marcas de rodillo

Electricidad estática
(mas frecuente ell lo,
meses de irwiemo)

Fijación o ad;¡rado inadewados
o fijador agotado

~ ..

Utilizar un filtro de luz de seguridad GB)(-2 o un filtro con
una longitud de onda superior a 520 11m

Guardar la pelicula entre 10 y 24 'C (50-75°F) Ya una
humedad relativa entre 30 y 50%.

Introducir las películas de forma mas pausada, o una aliado
de otra

Dejar pasar de 15 a 30 segundos tra, la última pellcula antes
de introduCIr otra (un clic o la luz de listo para utilizar en el
proce,ador indican'el momento en que es seguro illtroducir
la siguiente película)

Manos limpias y secas, y sostener la película por los bordes

Mantener el cuarto oscuro limpio y limpiar los derrames de
producto, quimico, para evitar salpicaduras en las películas

Mantener el cuarto oscuro limpio y limpiar los derrame, de
productos químicos para evitar salpicaduras en las películas

No permitir nunca que las peliculas húmedas entren en
contacto entre si ni arafiarlas con las uñas, la emulsión
es delicada en estado humedo Alejar las películas de los
extremos del procesador

Utilizar Pellcula de limpieza para el transporte por rodillos
a di<lrio y/o rodillos limpiadores con detergente suave
y aclarar bien

Instalar un humldificador o abrir los envases despacio para
minimizar la descarga estática. No refrigerar la pellcuia

Cambiar los productos qulmlcos

\
I
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Resumen de errores intraorales

Dientes alargados, los caninos no se superponen.
estructuras sinuwides
o borde inferior de la mandíbula visibles

Contactos proximales superpuestos

Lineas os<:uras en la esquina de la película

Limpiar el área sobre un borde de la película,
en arco o recta
Película de baja densidad, con un diseño ir¡usual
("huellas de neumático" o "espilla, de pescadoN)

Demasiado oscura

Demasiado clara

Demasiado contraste

Demasiado gris

Estructuras borrosas

Imágenes multlple5 en la película

Velo en manchas

Zona rectangular oscura en la pellwla

Borde oscuro en la película

Huellas dactilares

Puntos oscuros

Puntos blancos

Rayas, manchas o rasgunos transparentes

Puntos oscuros en el diseño

Pun~os o PU1tOS coo ramificaciones oscuros

e RA~LEDESMA' (.
F.1t'd)O
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Angulaciól1 vertical eXCC$IV,),cerregir la wlocación de la película y verifICar la
geometría de proyección

Angulación horizontal incorrecta, visualizar zona d€ contadO y hacer incidir el
haz perpendicular a ella

Pelkula doblada, utilizar envases Poly-5oft de Carestream Dental y posicionar
correctamente para reducir la doblez

Imagen cortada, utilizar un dispositivo indicador de la posiCión

Película invertida y expuesta por el dOl>o, con diseño de la hoja de plomo;
asegurarse de colocar la cara adecuada hacia el tubo

Exposición excesiva, reducir el tiempo
kV excesivo, reducirlo
Temperatura del procesador demasiado alta, reducirla
Tiempo de revelado demasiado prolongado, reducirlo
Revelador excesivamente concentrado, seguir las instrucciones de dilución
Luz inactínica inadecuada, seguir las recomendaciones al respecto

E~posi(jón insuficiente, ~umentar ,,1 tiempo
kV demasiado bajo, incrementarlo
Temperatura del procesador demasiado baja, aumentarla
T'empo de revelado insuficiente, incrementarlo
Revelador contaminado o diluido (sustituir o rellenar las soluciones)

kV bajo, ajustarlo

kV alto, ajustarlo

Movimiento del paciente, utilizar película de velocidad F para reducir el
tiempo de exposición y un respaldo de cabeza

Doble exposición, separar los envases expuestos de los que no han sido
expuestos

Almacenada en condiCiones húmedas o cálidas, almacenar tal como se indica
en el envase

Superposición durante el procesado, alimentar tal como se indica

Expuesta a la luz antes de introducirse de forma segura en el procesador, no
abrir ° encender la luz demasiado pronto

Manos limpias y secas, y sostener la película por los bordes

Mand.,as del revelador; el warto oscuro debe mantenerse limpio

Manchas del djador; el cuarto oscuro dEbe mantenerse limpio

Desgarros por emulsión, mantener las peliculas separadas mientras estén
húmedas

Rodillos de procesado sucios, limpiar el procesador a diario

Electricidad estática debida a condiciones excesivamente seca" aju,tar la
humedad y abrir los envases lentamente

~
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Productos Carestream Dental*

Listo para utilizar

Concentrado; precisa diluirse, siga
las in5trucciones del producto

Concentrado: precisa diluirse, siga
las instrucciones del producto

Concentrado: precisa diluir5€, siga
las instrucciones del producto

Revelado: 15 s 20 °Cl68 'F
Fijación: 15 5eg. H 20 "(/68 'F
lavado: 1 - 2 min 20 "068 'F
(para almacenarlo, volver a fijarlo
y aclarar del modo indicado)

Revelado:
5 min 20 '(JOS °F
4112 mino 2PcnO °F
4 min 22 "C!22,22 "F
3 min 24,5 °024,44 "F
21/2 mino 26,5 '080 'F
Aclarado: 30 seg. agitando
continuamerlte
Fijación: 2-4 mino o tiempo de eliminación
doble con agitación intermitente
15,5-29,5 °C/60-68 'F
Aclarado: Lavar durante 10 minutos
1'11 agua comente

Consulte más arriba

Consulte más arriba

Productos químicos para el procesado manual

Revelador dental Rapid Access
Fijador dental Rapid A((€ss
Paquete doble dental Rapíd Access

Revelador y reforzador GPX
Fijador y reforzador GPX
Paquete doble GBX

Revelador y reforzador GPX

Fijador y n~forzador GPX•
Listo para utilizar, Procesador tipo rodillo,

Listo pilra utilizar. Procesador sin rodillos

Listo para utilizar, Procesador tipo rodillos

Listo pilril utilizar. Procesador tipo rodillos

Véase el manual del
procesador

Véase el manual del
proce,ador

Véase el manual del
procesador

Véase el manual del
procesador

Productos químicos Carestream Dental para el procesado manual

Paquete químko dental READYMATIC

Revelador y reforzador dental
READYMATIC

Fijador y r<,forzador dental
READYMATIC

Paquete doble dental READYPRO

'Consulte con el d,stnbuld
...-;;- "Puede se, ~e(="outHi, - - - -- nii - -- G,":;., - - -:'1.' J1:.- ",~

"""-- ~~
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